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模具制造

德国模具展会中的高科技
为 了 更好地满足人们对 当地刀 具制造方面的信息需求 ， 在多年前人们就 已经开始考虑

在德国南部市场的活动区域内布置
一个新的工具换具制造展览会 （图 １ ） 。 在经过首秀之后 ，

“

Ｍ ＥＸ
”

展会 （人们对此展会的简称 ） 的脚步又 已经临近 ， 此展会既可以为相关产业的传统

产品 ｌ！ｉ可以为各炎新品提供崭露头角的平台 。 更多精彩请扫描二维码

文 Ｐ ｅ ｔｅ ｒ Ｋｄ ｎ ｉ ｇ ｓ ｒｅ ｕ ｔｈｅ ｒ

ｍ
据斯图加特州 Ｍ ｏｕ ｌ ｄ ｉ ｎｇ

Ｅｘ
ｐ
ｏ 展会

主办方 的说法 ， 该展会正在逐渐

成为 刀具及模具制造方面的 国 际性主导

展会 。 在最初阶段 ， 许多企业 （包括外

国企业在 内 ） 曾 经犹豫过 ， 无法确定是

否参加 到首届展会 中 。 但是 ， 从参加 了

首届展会的参展商 的积极反响来看 ， 他

们都准备参加 ５ 月 ３ ０ 日
￣

６ 月 ２ 日 在斯

图 加特举办的第二届展会 。 因 为无论是

作为参观者还是参展 ， 都是非常值得的 。

从创意到现实

当
一个部件 不再符合 现实 的 经 济

性 ， 也不再能够 满 足 当 下 的竞争要 求

时 ， 如何帮助设计人员和工程师们想 出

最佳的方案呢 ？ 各种想法必须首先通过

ＣＡＤ ／ＣＡＭ 工具在屏幕上变成各种可视

的形状 ， 以便对其实用性和可行性进行

检验 ， 同 时尽可能不去消耗材料资源 。

Ｏ
ｐ ｅ ｎＭ ｉ ｎ ｄ 公司作为参展商 ， 可以在用

户做 出此类计划时及时为用户提供帮助 ，

尤其是在涉及传统的切削 加工方面 。 在

Ｈｙｐ
ｅ ｒｍ ｉ ｌ ｌ 产品名称下 ， Ｏｐ ｅ

ｎＭ ｉｎｄ 公司

展 出 了 与此项任务相
一

致 的 ＣＡＭ 技术

方 案 。 此项技术方案可 以使刀具及模具

制造厂商在编程和加工工件时达到更大

２４Ｅ１
现代制造 忭金Ｋ ｎ ｏ工 ２ 〇 １ ８

－

〇 ８

的绩效 。

Ｏ ｐ ｅ ｎＭ ｉ ｎ ｄ 公司推 出 了功效强劲的

“

Ｈ
ｙｐ

ｅ ｒｍ ｉ ｌ ｌＭ ａｘ ｘＭ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｉ ｎ ｇ

”

软件包 ，

其可 以提高粗加工 、 精加工和镗孔等作

业流程的加工能力 ， 并对刀具起到保护

作用 。 通过刀具的余摆线运动 ， 可 以实

现高效切割 （
ＨＰＣ

） 。 在精加工优化方面 ，

锥形铣床可 以得到五轴 圆周 平面精铣功

能 。
Ｏ
ｐ
ｅ ｎＭ ｉ ｎ ｄ 公司强调 ， 由此可 以节

省 ９０％ 的常规加工时间 ， 而且还可以获

得极好的表面质量 。 通过五轴螺旋镗孔

功能 ， 即螺旋铣刀 的外倾铣削 ， 在无需

做预镗孔的情况下 ， 仅靠
一

把刀具 即可

实现加工不同直径的孔 。

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ３ 这是参加 Ｍｏ ｕ ｌ ｄ ｉ ｎ
ｇ

Ｅｘｐｏ 展会的 Ｈ ａ ｓ ｃｏ 公司的 Ｖａ ｒ ｉｏ
－

Ｓ ｈ ｏ ｔ 系列喷嘴型号中的部分喷嘴样品
，
此类

喷嘴在热管中可以维持均匀温度并在喷注时对熔化物进行保护

针对所有在刀具及模具制造 中 使用

线性切割 的用 户 ，
Ｏｐ ｅ ｎＭ ｉ ｎ ｄ 公司开发

出 了Ｈｙｐｅｒｃａｄ
－Ｓ 模块 （ 图 ２

） 。 由此 ， 电

极设计费 用 可以实现 自 动化 。 操作人员

只需要选择 出 需要接受线切割 的表面 即

可 。 据 Ｏ
ｐ ｅ ｎＭ ｉ ｎ ｄ 公司宣称 ， 该模块会

生成合适的 电极形状 。 电极表面可以 自

动拉长 ， 毛坯件和合适 的支腿 即可从最

初数据 中被推导出 来 。 Ｈ ｙｐ ｅ ｒｍ ｉ ｌ ｌ 类刀具

可以提高无缝的加工流程和部件的传送 。

正如 Ｏ ｐ ｅ ｎＭ ｉ ｎ ｄ 公司所解释的那样 ，

一

旦系统发 出 加工宏指令 ， 则 会对参数进

行半 自 动或全 自 动的程序编写 。

标准部件可以有效

节省很多时间

在注塑或冲压的模具制造方面 ， 人

们无需总想着另辟蹊径 ， 而是应该更多

地考虑和使用厂商提供的产品 。 其 中
一

家标准部件提供企业便是 Ｈ ａ ｓ ｃ ｏ 公司 ，

特别针对 Ｍ ｏ ｕ ｌ ｄ ｉ ｎ ｇ
Ｅ ｘ

ｐ
ｏ 展会 ， 该企业

推 出 可用 于带有紧固环形槽的注塑模具

的优化型导 向轴套 。 此外 ，
Ｈ ａ ｓ ｃ ｏ 公司

热管部门 的专家们还推荐 了
一

款用 户友

好型的调节装置 。

因为
“
一

个喷嘴就有上千种可能性
”

，

Ｈ ａ ｓ ｃ ｏ 公司可提供各种 紧凑型热管喷嘴

的模型 。
１ ０００ 多 种模块化结构可 以减轻

模具设计人员 的工作难度 ， 同 时还可 以

提供一种针对分配器和针式高端闭环喷

嘴的简单喷洒选项 。 据 Ｈ ａ ｓｃｏ 公司介绍 ，

所有 Ｖａ ｒ ｉ ｏ － Ｓ ｈｏ ｔ 喷嘴均可 以以额定的温

度高效且均匀地对塑料熔化物进行加热

（ 图 ３
） 。 呈最佳剪切状态的 流动路径也

对材料起到保护作用 ， 以便达到
一

种可

重复的喷注模态 。

据悉 ，
ＭＥＸ 展会参展商 Ｍ ｅｕ ｓｂｕ ｒ

ｇｅ
ｒ

公司把参展的重点放在了冲压模具和折

弯模具方面 。 在 冲 裁 凸 模方面 ， 两 种

不 同 的 Ｐ ＶＤ 涂层便 属于此 ， 此类涂层

可 以显著提高 冲 模 的服务 时 间 并降 低

摩 擦 系 统 。 作 为在 Ｍ ＥＸ 展 会 的首 秀 ，

Ｍ ｅ ｕ ｓ ｂ ｕ ｒ
ｇ ｅ ｒ 公司推 出 了针对带有液压头

的精密成型冲裁凸模的 防扭转装置 。 冲

模平行定位精度可 以达到 ± ０ ．０ １ｍｍ 的

区间 。 此外 ，
Ｍ ｅ ｕ ｓ ｂ ｕ ｒ

ｇ
ｅ ｒ 公司通过采用

一

款新研发 的切割冲模配置器 ， 来缩短

对切割冲模的个性化设计时间 ， 即只需

点击几下 鼠标 ， 即可完成冲模元件的配

置 。

针对塑料加工领域 ，
Ｍ ｅｕ ｓ ｂ ｕ ｒｇ ｅ ｒ 公

司研发 出 了可用于大轮廓跳跃和非常适

合于遮盖浇铸印记的
“

香蕉形
”

注塑模具 ，

因 为这种模具可 以允许从部件底面进行

喷塑 。 有 了清晰定义的轮廓边缘 ， 就可

以确保浇 口精确地从部件上脱离 。

此夕 卜 ， 由于 Ｍｅｕｓｂｕｒｇｅ
ｒ 公司非常注重

表面质量 ， 熔化塑料可以毫无阻碍地流过

系统 。 公司强调 ，
ＣＡＤ 数据可以很容易

地通过数字 目录下载 。 注塑模具也有库存 ，

？ ｌｆＳ＿ Ｄ ＤＩ ２ ０ １ ８
－

０ ８
．

［２３ 现代制造２ ５

图 ２ 采用 Ｏｐｅ ｎ Ｍ ｉ ｎ ｄ 公司的 Ｈ
ｙｐ

ｅｒｃａ ｄ
－

Ｓ 模块
，
可以显著降低电火花刻蚀电极的设计费用

，
通过该套设

备可自行对电极模块进行生成

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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可以即时供应 。 如果想获得对公司的实际

印象 ，
Ｍ ｏ ｕ ｌｄ ｉ ｎｇ

Ｅｘ
ｐｏ 展会和 Ｍ ｅｕ ｓｂｕ ｒ

ｇｅ
ｒ

公司的参访活动是不能错过的 。

无法采用 标准模具加工的部件 ， 可

以通过传统的方式 ， 即 采用 多轴加工 中

心来对其进行加工 ， 例如合适的加工设

备有 Ｍ ａｋ ｉ ｎ ｏ 等 。 据 Ｍ ａｋ ｉ ｎ ｏ 公司称 ， 对

于成型模具制造厂商来说 ， 最新款设备

有 Ｄ２ ０ ０Ｚ 型 等 。 这 是
一

款特 别 适 合于

制作单个部件或多个部件的模具或塑料

加工 电极 的五轴加工 中心 。 通过结合使

用 整体硬质模具 ， 甚至可 以实现镜面级

别的表面加工 。 与类似设备相 比 ， 最新

款 ＣＮＣＰ ｒ ｏ６ 可 以 显 著提 高 Ｄ２ ００Ｚ 的

生产效率 。 在提高生产效率的 同时 ， 通

过 碰 撞安 全 防 护 系 统 （ Ｃ ｏ ｌ ｌ ｉ ｓ ｉ ｏ ｎＳ ａ ｆｅ

Ｇ ｕ ａ ｒｄ ｓ
，Ｃ ＳＧ

） ， 可遵守相关的安全标准

规定 。 该 系统可 以实时避免任何干涉 ，

也构 成 了 五轴 加 工 流程 中 的
一

个重要

环节。 根据 Ｍ ａ ｋ ｉ ｎ ｏ 公司介绍 ， Ｃ Ｓ Ｇ 会

顾及设备的实际运行状态 。 作为 Ｇｅ ｉ

ｇ
ｅ ｒ

Ｓ
ｐ
ｒ ｉ ｔｚｇ ｉ ｅ ｓ ｓ ｔｅｃｈｎ ｉｋ 公司而言 ， 其可通过模

内 即时装配工艺来演示和说明如何借助

于新型模具技术 以降低单个部件的装配

费用 的方法 （ 图 ４
） 。

在

“

Ｆ ｉ ｔ２Ｐ ａ ｒ ｔ

”

的推动下 ，
Ｓ ａｍ ａ

ｇ

Ｇ ｒ ｏ ｕ
ｐ 公司于当 年三月 份将其最新

一

代

的 Ｍ ＦＺ 型设备推 向 了市场 。 因 为严格

图４ Ｇ ｅ ｉｇｅ ｒ Ｓ ｐ
ｒ

ｉ ｔｚ
ｇ

ｉ ｅｓ ｓｔ ｅｃ ｈ ｎ ｉ ｋ 公 司 通过模 内 即

时装配工艺来演示和说明如何借助于新型模具

技术以降低单个部件的装配费用的方法

图 ５ 现如今借助于激光光束
，
可以采用金属粉末对模具元件进行逐层的增材制造 ，

通过这种技术可

以在镂空的模具里对贴近真实轮廓的冷却管道进行建造

按照标准构件原则进行设计 ， 该款系列

设备可以给用户提供更多的加工灵活性 。

Ｓ ａｍ ａ
ｇ 公司介绍说 ， 该款设备的成熟技

术特征均得到保 留 ， 并首次可 以通过两

个主轴对复杂工件进行精加工 ， 这是 因

为 Ｘ、
Ｆ 和 Ｚ 轴 均可 以单独 接受校 正 。

共有 ４ 种型号的 ＭＦＺ 设备既可以被用于

对轻金属 的高速加工 ， 也可 以被用 于对

钢铁部件或铸铁部件的切割加工 。 标准

构件模式总共可 以实现 ７４ 种 不 同 Ｍ ＦＺ

设备的不 同配置 。

采用特殊设备优化塑料部件

ＧＦ 公 司在 Ｍ ｏ ｕ ｌ ｄ ｉ ｎ ｇ
Ｅ ｘ

ｐ ｏ 展会上

展出 了其 
Ａ
ｇ

ｉｅＣｈａｒｍ ｉ ｌｅｓ ＡＭＳ２９０ 型力口

工设备 。 根据 ＧＦ 公司 介绍 ， 该设备的

特点是 ： 通过与 ３Ｄ 打 印厂商 ＥＯ Ｓ 进行

战略合作 ， 可 以借助于增材制造的方式

对注塑过程 中 的温度管理进行优化 。 这

种合作伙伴关系也着重表明 了Ｍ ｏ ｕ ｌ ｄ ｉ ｎｇ

Ｅ ｘ
ｐ
ｏ 主办方所要表达的

一

层含义 ， 那就

是 ： 被视为是很关键 的新型生产工艺并

．

非竞争 ， 而是模具制造方面的
一

个重要

的能力提升要素 ， 从而可 以很经济实惠

地跨越和扩展制造能力极限 。

对此 ，
Ａ
ｇ ｉ ｅＣｈａｒｍ ｉ ｌ ｅ ｓＡＭＳ２ ９ ０ 型

加工设备纳人了 ３Ｒ
－Ｍａｃ ｒｏｍ ａｇｎ ｕｍ 卡盘 ，

通过结合使用 软件辅助的基准点校正功

能 ， 可以实现在制造平台 的 Ｘ ／Ｙ 平面上

对部件的绝对定位 ， 这将有助于对混合

工件的制造 。 内置的卡盘可 以结合标准

托盘 （例如针对混合部件 ） 或带有
一个

标准参照元件的制 造平台投人使用 。 据

Ｇ Ｆ 公 司 介绍 ， 由 此可 以在生产过程 中

显著提升对增材制造流程上下游的整合

能力 。 在加工截面外形简单或复杂的部

件时 ， 这种复合型模具被视为
一

种最为

经济的技术解决方案 。 根据不 同 的材质

和大小规格 ， 可以在以传统制造为基础

的工件的上部再以增材制造方式直接制

造部件 ， 或者通过对工件进行分段加工 ，

再把两者进行组装来生成部件 。 通过采

用 ＡＭ Ｓ２ ９ ０ Ｔｏｏ ｌ ｉ ｎｇ 设备 ，
ＧＦ 公司 即可

以专注于 以接近部件轮廓的热管和冷却

管注塑模具来对部件进行生产 。

如今 ， 借助于激光光束 ， 可以采用金

属粉末对模具元件进行逐层的增材制造 ，

通过这种技术可以在镂空的模具里对贴近

真实轮廓的冷却管道进行建造 （ 图 ５
） 。

为 了让人们能够更好地 了解如何通

过有价值的增材制造环节 ， 扩展传统模

具制造方面的价值创造环节 ，
Ｍ ｏ ｕ ｌ ｄ ｉ ｎ

ｇ

Ｅ ｘ
ｐ
ｏ 展会也专 门 安排 了Ｒ ａ

ｐ
ｉ ｄ 展 区 作

为展示平台 ， 来 自 Ｅ ｒ ｆｕ ｒ ｔ 地区的 Ｒ ａ
ｐ

ｉ ｄ ．

Ｔｅ ｃ ｈ 增材技术公司就位于这个展区 。 此

展区的
…

项 固定工作任务便是要拟定包

含模具增材制造在 内 的特殊主题的报告

内容 。 Ｇ２３

２ ６Ｅ１ 
现代制造 ？

Ｗ ｌｆＳＢ Ｄ ＤＩ２ ０ １ ８
－

０ ８ ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


