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监控

提升实时监测水平
经历 了３ 年 多的努 力 ， 在上海大众动 力总成存限公司 （ 以下简称

“

ＶＷ Ｐ Ｔ
”

） 所有现

场机加Ｘ生产线旁的测 量点 ， 以及设置在厂房 内的 ４ 个生产测量室都完成 了Ｍ络化 ， 借助

以 ｑ ｓ
－ ＳＴＡＴ 统

？

分析软件为基础的监控系统 ， 实现 了对幣个生产过程制造质量的有效拧制 。

这个监拧系统使川 ｆ网 豇浏览器 Ｆ ｉ ｒｅｆｏｘ 作为软件的使川平台 ， 避免 了繁琐的软件安装配置

过程 ， 使得人 人部 吋以很容易地使用 ｑ
－ＤＡ Ｓ 软件去观测和监控全厂的质量数椐 。

更多精彩清扫描二维码

上海大众动力总成有限公司 朱正德

于长期且连续的生产而言 ， 不仅要

Ｍ 分析当前的质量数据 ， 还需要通过

所获取的
“

大数据
”

对未来生产过程呈现

的质量趋势进行预测 ， 以避免发生产品的

制造质量问题 。 所以在所研制 的系统中 ，

通过 Ｍ －

Ｑ １ Ｓ 来设置各类 自动报告 ， 利用

这些定期报表 ， 就可始终掌握并控制生产

过程的质量走势 ， 从而引导企业了解在未

来持续进行质量改进时应遵循的方向 。

现今 ，
ＶＷ ＰＴ 在实际 中使用最多 的

还是整套系统 中 的
“

监控模块
”

和
“

能

力模块＇ 前者可监控在特定时间 、 特定

生产线 ， 以及某具体生产设备 出 来的零

件 的实时测量结果 ， 进而对实 际生产进

行指标性统计 ， 并予 以显示 。 在
“

监控

模块
”

中可 以随时调取测量零件的数据

和各种图表 （如图所示 ） ， 也可以随时通

过点击报告查看 ， 还可 以将上述界面发

给其他相关人员 。 而无论是最基层 的现

场操作人员还是管理层的主管经理 ， 都

很容易通过这些颜色去区分检测工作是

否按照规定要求进行 ， 测量结果又是否

符合要求 。

“

能力模块
”

则可以以班为单位 ， 对

每个班 、 每条生产线 、 每个工序的能力

进行计算和评估 ， 以便各个工长 、 线长

３ ６ＣＩＤ 
现代制造

．

Ｗ 丨ｔｓ園 ｆ ｌ ＤＩ ；
２ ０ １ ８ ０ ８

路控界面

来自系统中
“

监控模块
”

的工作监控界面 １

和厂长对于实际的生产质量能力有直观

地 了解 。 通过对这些过程 的能 力 分析 ，

可 以有针对性的对产线或者班次等进行

调整 。 当 然对 以上这两种模块 ， 最终还

要结合 ｑ
－ ＤＡ Ｓ 系统的 其他模块共 同 工

作 ， 例如通过 Ｏ －

Ｑ Ｉ Ｓ 模块来保证测量数

据的 附加信息被完整正确地输入进来 ，

使用 ｑ ｓ
－

Ｓ ＴＡＴ 模块来对数据做车更多的

统计上的分析 。 网 页系统只能看比较简

单的 图标 ， 更多 的 图 标还需要在更加专

业的工具上进行展示 。 利用 前面的介绍 ，

具备 了经优化 、 可识别 的数据处理分析

系统后 ， 就使各部门 负责人 ， 乃至企业

主管领导 ， 将方便地按 自 身需求对生产

过程的各个环节进行观察 、 监控 ， 并在

必要的时候及时做 出处理 。 按以下原则 ，

即依据预先设定的责任划分 ， 在设定的

时间 ， 设定的条件下 ， 将各类报告发送

给对应的收件人 。

一

般情况下 ， 是 由在生产现场的工

程师和专职的质保人员 负责实施的 日 常

监控 ， 釆用 的是有针对性的状态实时监

测 。 除了 由 现场操作人员通过检测 台上

的控制箱随时观测外 ， 还可通过设置在

现场 的 系统终端有选择性地进行监测 。

至于利用 Ｍ－

Ｑ Ｉ Ｓ 自 动报告系统 ， 通过 电

子文档 发送给企业相 关部门职能人员 的

日 报 、 周 报和 月 报等三种定制报告 ， 根

据实际需求可设计或表达成多种形式 。

上海大众动力总成实施的
“

透 明 工

厂
”

项 目 是扩展的企业版 ｑ
ｓ

－ Ｓ ＴＡＴ 统计

分析软件成功应用 的
一

个实例 。 以下将

从技术 ， 也就是从
“

知识层面
”

对这个

项 目 的完成做
一

个简单的归纳和小结 ：

？创 建知识 ： 自 动数据录人和结构

化的数据存贮 ；

？提供知识 ？

． 云端数据存储 ； 通 过

移动终端 ， 交互式的知识查询及管理 ；

用 户特定的过程数据 ；

＊知识带来 的好处 ； 更快速准确地

进行过程不稳定的根本原因分析 ；

＊采取了更有效的措施以预防缺陷 ；

在长期的过程中实现产品改进 。
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