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工业机器人

让机加工效能再升级
随着金厲加工机床全面迈人数控时代 ， 信息技术已经全面融合到传统的机床行业中 。 这

使得现在的数控机床的加工精度 ． 加工速度和加工灵活性都有了大幅度的提升 ， 且人与机床

之间不再需要通过手柄 、 手轮和拉杆来进行人机交互 。 更多精彩请扫描二维码

文 费斯托 （ 中 国 ） 有限公司

＿ 代 ， 人们可以通过操作面板直接输

入加工指令 ， 还可以用计算机通过

以太网直接给机床下达加工指令 ， 机床也

可 以通过 以太 网将加工信息反馈给计算

机 。 同时 ， 机床上下料也不再需要人工完

成 ， 机器人足以胜任而且工作效率更高 。

这样 ， 生产线加工精度将有更好的保证 ，

操作人员可 以坐在办公室里随时了解机

床的工作状态并进行控制操作 。

在机床加工过程 中 应用 机器人实现

全程 自动化生产 ，
正是

“

工业 ４ ．０

”

和
“

中

国 制造 ２０２５

”

愿景 中设想达到 的阶段性

目 标 。 中 国汽车工业 已经率先采用 机加

工应用机器人上下料 ，
进行零部件抓取 ，

这是因 为 中 国 已成为全球最大的汽车生

产和 消费 国 。 中 国 ２０ １ ７ 年汽车产销近 ３

千万辆 ， 国 内汽车零部件加工规模巨大 。

机加工工业机器人在实际应用 中主

要分为桁架机器人和多关节机器人两种 。

作为工业机器人技术领先企业的费斯托 ，

会选择 向客户首先推荐桁架机器人 ， 这

是因为桁架机器人具有如下优点 ： 第
一

，

它 占用机床上方的立体空间 ， 与多关节机

器人相 比更加节约空间 ， 第二 ， 桁架机器

人运动精度可达 ０ ．０５ｍｍ
， 比多关节机器

人更具优势 ， 同时桁架机器人的工件装

卡精度也非常优秀 ； 第三 ， 桁架机器人

的操作范围都在机床所在的立体空间 内 ，

与车间 中工作人员的接触更少 ， 第四 ， 桁

架机器人为直线运动 ， 结构简单且运维成

本更低 。

费斯托对 自 己的桁架机器人进行 了

定制化开发 ： 材质选择为铝合金或焊接钢

梁 ， 尺寸大小有 ４种选择 ，其中铝合金 １ 种 ，

焊接钢梁 ３ 种 ； 定制 因素包括动态性能 、

ｆ
ｔ度 、 可靠性及应用 参数 （如负载 、 速

度和价格 ） ； 负载重量从 ５０ ｋｇ
￣

５ ００ ｋｇ ，

即费斯托的桁架机器人极限负载足 以抓

取
一

辆 ｓｍ ａ ｒｔ 微型车 ， 驱动的减速机采用

行星轮减速机 ， 或者涡轮蜗杆减速机 ； 可

采用轮轨和线轨两种导向机构 。

同 时费斯托可 以根据客户 的零件 、

加工工艺 、 机床类型和工装夹具来设计专

用抓手 。 费斯托的工业机器人有通用标准

型号 ， 然而多数在机加工领域中使用 的桁

架机器人需要
一

定程度的定制化开发 ， 这

是因为通常而言 ， 金属加工现场环境差 ，

油液和金属碎削多 ， 对机器人的防护等级

及运动精度等各方面都有较高的要求 。

如今桁架机器人的应用 前景非常广

泛 ， 除了机加工领域 ， 仓储物流行业也开

始采用 ３ 轴 的桁架机器人 （
３Ｄ 直线坐标

工业机器人 ） 实现
一

个立体空间的搬运工

作 ， 可以适合复杂工装上工件的上下料和

更多位置之间工件的搬运 ， 如分拣及分区

块的包装 。 ＧＫ］
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