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増材制造

福特汽车向
汽车生产增材制造发展

具有近 ３ ０ 年的原型制作 ３ Ｄ 打印经验 ， 福特汽车公司正进一步发展 ， 并尝试将増材

制造纳入功能性汽车应用中 。
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过去几年 ， 福特公司支持 了
一

项

专 门 的增材制造研究项 目 ， 旨在

开发可能的增材制造应用 。

在 技 术 主管 Ｅ ｌ ｌ ｅ ｎＬ ｅ ｅ 的 带领下 ，

该项 目 的 短期 目 标是将增 材 制 造技术

应 用 于 工 装 、 固 定 装置和 制 造辅助 工

具 。 但 长 期 的 目 标是
“

使用 该 技 术填

补耐用 型汽车部件 的缺 口
”

。 我最近有

幸和 Ｌ ｅ ｅ 讨论 了 这
一

话题 ， 她和福特

公司 的其他人有 以下几点发现 ：

？

耐 久性 ： 制 造坚 固 部件 的 能 力 ，

满 足 或 超 过福 特 的要求 ， 以扩展增 材

制 造在汽车行业的应用 范 围 ；

？

材料 ：
Ｌ ｅ ｅ 注意 到 ， 大多 数增 材

制 造 可 用 材料主要针对原型 制 作 或 医

疗和航天应用 ， 汽车 用 材料是实 现增

材制造在汽车行业应用 的关键 因 素 ，

？ 规模 ： 当 前 的增材制 造技术缺乏

大批量汽车应用 所需的规模和速度 ；

？ 供应链 ： 没有坚 固 的增材制 造零

件汽车行业供应链 。

从 内 部 来 看 ， 福特公 司 致 力 于 通

过其 自 身研 发能力解决 以上这些 问题 。

团 队 成 员 正 在探索 哪些 属性对于功 能

性 汽 车 增 材 制 造部件 是必要 的 ， 开 发

５ ２ＥＤ 现代制造 ？

而 金雇的１２ ０ １ ８
－

０ ８

新 材 料 的 新 应 用 ， 尝 试 后 加 工 工 艺 。

作 为 内 部设计挑 战 的一部分 ， 福特公

司 的工程师们提 出 了 采用 ３ Ｄ 打 印技术

进行小应 用 零件设计 ， 从 而将增 材 制

造 的思 路推 广 到
一

个更大 的 范 围 ， 这

也使得增材制造更接近生产层面 。

但 公 司 意 识 到 单靠 其 自 身 并 不 能

填补发 现 的缺 口 。 所 以公 司 决定 与 增

材 制 造供 应商 密 切 合 作 。 Ｌ ｅ ｅ 表 示 ：

“

我们希望能尽早加人 ， 以便提供必要

的反馈 ， 如能力 、
ＨＭ Ｉ 和材料 。

”

为 了

获得汽车增材制造所需的设备和 材料 ，

在 此 展 示 的 中

央 控 制 台 是 采

用Ｓ ｔ ｒ ａ ｔ ａ ｓ
ｙ
ｓ的
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Ｄ ｅｍｏ ｎ ｓ ｔ ｒ ａ ｔ ｏ ｒＭ

造的 ， 该 ３Ｄ 打印

机可 以 使 Ｚ 轴 与

地面平行 ， 零 件

局度几乎不受限 。

增材制 造材料和

技术的进
一

步开

发使得较大型的

功 能性零件也可

以进行增材制造

公 司 负 责提供所有 这些 方面 的 汽车行

业观点 。 这 些合 作 公 司 为机器 制 造厂

商提供 了 初 期 反 馈信息 ， 同 时 使 得 福

特公司发展 了 自 身的知识基础 。

此 类 合 作 的最近 的 实 例 如 福特公

司与Ｓ ｔ ｒａ ｔ ａ ｓ
ｙ

ｓ公 司在 Ｉ ｎ ｆ ｉ ｎ ｉ ｔ ｅＢ ｕ ｉ ｌ ｄ３ Ｄ

Ｄ ｅｍ ｏｎ ｓ ｔｒａｔｏ ｒ 初期开 发 阶段的合作 （如

图 ） 。 该 ３ Ｄ 打 印 系 统 采 用 热塑挤压技

术在纵 向 制 造 平 台 上 打 印 。 通 过 使 Ｚ

轴平行于地面 ， 机器可 以实现
“

无限
”

Ｚ

向 打 印 高 度 ， 该 技 术 的 短期 应 用 是 制

造工装和原型零件 。 ［Ｍ ｌ
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