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物流中的计算机视觉
Ａ Ｉ 人工智能是涉及到未来技术的一个专业词汇 ， 尤其是汽车制造工业和

物流领域 也已成为 Ａ Ｉ 人工智能试验的主力军 ， 而具有学习能力的算法语言能

否独立的根据可用信息做出优化工艺流程的决策是其成功与否的判断标准 。
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业企业的物流控制有时可能会是

一

项非常复杂的任务 ， 成百上千

的员工 、 数不清的货车和其他车辆都必

须尽可能快捷且不绕弯路的顺利到达 目

的地 。 今天 ， 利 用地面传感器采集数据

的交通管理系统就提供 了完成这
一

任务

的可能性 。 但这种解决方案有一个明显

的缺点 ， 即 当企业足够大时 ， 覆盖厂 区

所需的 巨大传感器数量就变成 了
一笔 巨

大 的开支 ， 此时 ， 计算机视觉控制 系统

就成为最有吸引力 的解决方案了 。

利用 Ａ Ｉ 人工智能

优化物流运输控制系统

每个工厂都有许多监控摄像头 ， 摄

像头将拍摄到 的连续运行的 图像传送到
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该企业的 中央控制室。 今天的 Ａ Ｉ 人工智

能技术 已经有可能设计
一

种能够 自 我学

习的算法语言了 ， 它可以通过对摄像头传

回 图像 的实时分析将整理好的数据和信

息反馈给控制 中心的物流运输控制系统 。

与地面传感器不同 ， 无论厂区面积有多大

或者无论它今后是否还会继续扩大 ， 这种

算法语言都只需编写
一

次就可用 于整个

区域 了 。 因为有时候货车上的物资会松

动 ， 掉落或遗 留在停车位置处 ， 这一系

统在 自 动检测之后会告诉用 户 哪些地方

还有停车位或者停车位上是否有障碍物 ，

如此便优化了物流运输 中的物资吞吐量 ，

避免 了堵车风险并能够在最短的时间 内

完成更多货车的装卸 。

另 外 ， 企业 的厂 区交通管理系统也

图 计算机智能能够很好的利 用 Ａ Ｉ 人工智能技

术 ， 在它的帮助下可以优化物流管理过程 。

更多精彩请扫描二维码

可以使用 Ａ Ｉ 人工智能系统 ， 这样 ， 交通

管理系统就能从过去导致交通拥堵或者

交通事故的错误中吸取教训 。

更多的安全可靠性

除了优化企业 内部的交通管理之外 ，

计算机视觉还有很多优异的应用前景 ， 其

中之
一就是提高了工厂的安全性 ， 通过计

算机的人脸 自 动识别技术可 以监测 出 是

否为公司 内部的人员 ； 另外 ， 如果企业的

每一位员工都纳入了人脸识别系统之后 ，

还可 以省略钥匙和应答器等装备 ， 利用

这种方法就可以 自 动的调整机床设备的

访 问和使用权限 了 。 在德国 ， 尽管 目 前

还没有
一

家企业全面 的 采用 了人脸识别

技术系统 ， 但这
一

技术 已经非常成熟 了 。

可能会有
一些员工对经常受到监控摄像

机的监控和记录感到不安 ， 但是大多数

情况下企业厂区里都 已经安装 了摄像头 ，

而且它也能够明显的降低安全风险 。

仓库管理 中 的库存盘点 、 质量监控

以及摄像技术支持的 、 具有学习能力的算

法语言都在仓储物流管理的优化 中起着

很大的支持和帮助作用 。 在仓库的
一

排排

货架之 间 ， 机器人视频监控系统可 以拍

摄货架 中 的每
一

个存储物资 ，
Ａ Ｉ 智能识

别 系统可以识别 出它们都属于什么产品 、

件号是多少 、 库存有多少 、 有哪些空架 口

可 以用来存储将来进货的物资等 。 另外 ，

视频监控系统还可 以了解到库存物资的

质量情况 ， 例如包装是否受损 、 是否有其

他需要记录的质量缺陷等问题 。 在具有学

习能力的计算机智能帮助下 ， 移动式视频

监控系统可 以在无人干预的情况下很好

的 回答上述问题。 ＵＪＺ ］

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


