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么样的操作模式对德 国机械制造

ｉ

￣

ｒ业的成功起到决定性作用 ？ 两年

前 ， 德国机械与设备协会 （ ＶＤＭＡ ） 与

麦肯锡咨询公司 （
Ｍ ｃＫ ｉｎ ｓ ｅｙ ） 的调查报

告
“

德 国机械未来前景
”

的结果不近相

同 。 接受询 问调查的公司 中有超过 ７ ０％

的公司认为 ， 按照客户特殊要求定制 的

系统 以及集成解决方案的发展是成功 的

一

个主要 因素 。 这也是埃马克 自 动化有

限公司几十年来
一直奉行的宗 旨 。 公司

研发一体化及符合汽车制造行业要求的

完美产品解决方案 ， 这些汽车制造行业

主要致力于激光焊接和热套装配加工技

术 。 这个 团 队 的 的成员有 ：
ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 感应

电源 。 该产 品提供感应加热工艺的能量

源 ， 这种加热工艺是热套装配和激光焊

接 中
一

项重要工序 。 产 品 的可靠性和高

效性为埃马克 自 动化有 限公司取得成功

起 到 了 重要 的作用 。 同 时产 品程序 是

ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 另
一

个亮点 ： 每个设置都配有与

之相适应的感应 电源 ， 这是迎合重要客

户要求的基本前提条件 。

传动齿轮 、 差速器外壳或者凸轮轴 ，

相似的传动齿轮部件和发动机部件的生

产几乎 已经不再利用标准机械制造解决

方案 。 与之相反 ， 个性化机械制造的需

求量急速增长 。 客户要求更个性和一体

化的生产解决方案 ， 通过最理想的方案

完成任务 。 所有部件工序 ， 从输 出 部件
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的净化到成品的检查 ， 必须被集成 ， 而

且还要符合部件特殊条件的要求 ， 这是

对各种部件尤其具有丰 富经验的机械制

造专家的任务 。 由 此 ， 埃马克 自 动化有

限公司将 目 标定位在 ： 公司专 门 致力于

激光加工 中央传动齿轮部件 ， 并为客户

提供一项
一体化项 目 计划和实施 ， 并保

证提供有效突破的生产解决方案 。

使用 埃马克 自 动化有限公司 的 自 动

化 ＥＬＣ 设备保证您的加工仅在 １ ０ｓ 内 ，

自 动上料机床 ， 部件相互压紧 ， 感应预

热到 近 １ ７０ Ｘ：
， 然后使用 激光焊接 。 利

用 感应预热可 以可靠并无裂纹地焊接增

高碳等效工艺 的敏感材料或者几何尺寸

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ２ ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 感应电源的性能等级超过 ９０％ 。 设

备有助于机床的高效节能 。 比如热套加工机床

Ｓ ＦＣ ６００

图 ３ 该设备的部分部件采用复 ９０ 杂的工艺制造

而成 ， 在供货之前已经过全面检测

不规则 的部件 。
ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 感应 电源对精确

度及随时可 以重现的热量输入起着决定

性的作用 。

一方面它保证可 以达到所需

的预热温度 ， 另
一方面可以防止超温而

引 起 的超过允许范 围 外 的 金相 组织改

变 。

为 什么 埃马 克 自 动 化有 限公 司 的

专家采用 ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 作为
一体化系统的解决

方案 。

“

首先 ， 技术研发现状是可 以值

得我们信服
”

， 埃马克 自 动化有 限公司

的执行董事 Ａ ｎ ｄ ｒ ｅ ａ ｓＭ ｏ ｏ ｔ ｚ 博士说道 ，

“

感应 电源配有先进的 电子器件 、 现代

化控制 技术 。 我们可 以将之简单地集成

到机床上 ， 并可精确配置 。 另 外 ， 产 品

技术可靠性高
”

。
ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 产 品要求就满足

这些评价 ， 设备 的部分部件釆用 复杂的

工艺制造而成 ， 在供货之前 已经过全面

检测 ， 谐振 电路组件 以及大部分部件为

专有成 品部件 。 只有高功率密度设备才

能满足这些部件 的要求 。 所有感应 电源

图 ４ ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 同时也硏发和生产机床使用的感应器

必须满足极高的 品质要求 ， 因此该设备

内使用 一个成熟且坚固的逆流器流 。 利

用 高度精密调整的控制 技术设计制造 出

一个极其可靠和高效节能 的产 品 。

“

这

是各个机械制造客户要求的重要质量 因

素
”

，
ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 感应 电源的商务发展部总经

理 Ｓ ｔ ｅ ｆａ ｎＴ ｚ ｓ ｃ ｈ ｕ ｐ ｋ ｅ 解释到 ，

“

我们设

计制造实用 ， 免维护的产品 。 可将其毫

不显眼地整合到机床 中 。 几十年来 ， 我

们
一直注重产 品的可靠性和高性能的研

发 ， 这样才能制造 出 完美匹配的高效组

件
”

。

始终提供符合要求 的感应电源

解决方案

另 外 ， 机床制造公司埃马克 自 动化

有 限公司从 ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 产 品范围 中受益非浅 。

公司专家通常提供低频 、 中频和高频感

应 电源 ， 功率为 ５
￣

１ ５ ０ ０ｋＷ
。 埃马克

自 动化有限公司的机床只使用 中频感应

电源 （
ＭＦＧ

） 。

“

多样化的 ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 程序帮

助我们 简单地为机床 中 的感应预热工艺

选择
一个精确 的能量源 。

”

Ｍ ｏ ｏ ｔ ｚ 博士

说道 ，

“

同 时也简化 了 外 向 的合作 。 我

们完全可 以在产品 目 录上订购 ， 并获得

一个完美的解决方案 。

”

量 身定做感应 电源对机械制造的 重

要性主要体现在感应 电源的多路输 出 ，

ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 可 以按照客户 的需求提供两个 到

八个输 出端的感应 电源 。 各输 出端可相

互毫无影响地独立地或者 同 时进行功率

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

调节 。

“

由 于部件几何外形 的不 同 ， 我们

经常需要两个感应 电源进行预热 。 若可

以使用
一

个感应 电源 ， 当然对布满线路

和控制器的机床 内部空 间利用 是
一

个很

大的有利帮助 Ｍｏ ｏ ｔｚ 博士解释到 。

ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 产品焦点

自 五年前埃马 克 自 动 化有 限 公 司

与 ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 建立合作关系 以来 ， 双方的合

作继续扩大 。 专家 已经 习惯使用 ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ

的 紧凑型 Ｍ ＦＧ 感应 电源提供热套装配

机 床 和激光焊接机床 中 的预热 的 能量

源 ， 以及 ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 研发和生产 的所属感应

器 。 成功模式对于 ｅ ｌ ｄ ｅ ｃ 来说是个榜样 ，

机床对感应专家的重要性 。 同 时 ， 在合

作伙伴项 目 实施前期 ， 专家还帮助他们

解释说明其计划设备需要的最佳解决方

案 。 最 终为 能量源 、 感应器和冷却 系

统提供
一

个强大 、 量身定做和高效节能

的解决方案 。

“

若客户要求 ， 我们也为客户研发

工艺 。 比如我们今后为埃马克 自 动化有

限 公 司 提供 的感应 电源 附带预设置方

案 ，

”

Ｓ ｔ ｅ ｆａｎＴ ｚ ｓ ｃ ｈ ｕ
ｐ
ｋ ｅ先生讲到 ，

“

重

要的是 ， 我们在 自 己公荀运行系统 ， 包

括感应 电源 、 感应器和客户 的部件 。 通

过这种方式我们可 以保证 ， 设备集成之

后整个工艺在客户方立 即实施 。 各个机

床制造商都从我们的感应技术和 经验知

识 中受益 。

”
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