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工件研发和生产
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个工件如何由构思到成为合格的产品 ？ 西门子可提供涵盖整个产品生命周期的全数字

化方案 ， 实现灵活的定制产品 ， 提高生产效率和产品质量 ， 缩短产品上 市时间 。
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针对机床制造商的整体数字化解决方案

图 １ 针对机床用户和机床制造商 ，
西门子可提供定制化的数字化解决方案
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床工业是 制 造业 中 的基础 工业 ，

其水平和质量对于制 造业 的 发展

至关重要 。 西 门子长期致力于机床制造

业的 发展 ， 针对市场需求可提供整体解

决方案 ： 机床制造业的数宇化 。 设计制
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方案 ， 如 图 １ 所示 。
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西门 子针对机床用 户 的整体数宇化解决

方案进行一定的探讨 。

机床 用 户 使 用 机床 生产工件 ，
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生命周 期 的全数字化方案 ： 产品设计 、

生产规划 、 生 产 工程 、 生 产 执 行及服

务 。 所有环节基于统
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的数据管理平台
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实现设计产 品和实 际产 品 的高度
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致 ，
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要作用 。
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和 确保质量 ，
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资源准备 、
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