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测量

为汽车座椅的舒适度与安全性
ｉｌｌ共精确依据

随翁社会的进步与发展 ， 越 來越 多的 人几始拥有私家车 。 ｉ
ｆｎ住研究过外形 、 发动机 ． 油耗

等功能性 因素后 ， 做出购买行为之前 ， 消 ｔ者往往会选择亲身休验
一

下车辆 。 或许人们还没有

意识到 ， 在这个过程中 ， 汽车座椅的舒适度起到 ｒ关键性的作用 。 除 了舒适度 ， 座椅对安全性

Ｕｉ有着非常大的影响 。 Ｗ ｉ
ｆｉｉ汽车座椅制造商对于庳椅的制造过程有着一系列严格的要求 。 重庆

延锋江森汽车部件系统有限公司就是一家对汽车座椅 发和生产有着深刻研究的供应商 。

文 法如 国 际贸易 （上海 ） 有限公司

更多精彩请扫描二维码

庆 延锋江森汽车部件 系统有 限公

司 （ 原重庆延锋江森座椅有 限公

司 ， 以下简称
“

延锋江森
”

） 是 由美国江

森 自 控与上海延锋江森座椅有限公 司 、

重庆博奥实业有限公司于 ２ ０ ０ ３ 年共同投

资成立的合资公司 。 公司 长期 为长安福

特 、 沃尔沃 、 长安铃木 、 长安及长安标

致等车型提供配套座椅 ， 以不断的技术

改进持续超越客户 日 益增长的需要 。

汽车座椅不 仅 为 乘 客提供 了舒适

度 ， 而且还在汽车受 到 意外碰撞过程

中 提供了安全保 障 。 其主要功 能 是支

撑 驾 驶员 及 乘坐人员 的 身 体 ， 减缓路

面不平传给人体 的 冲 击并 减弱 由 此而

引 起 的振动 ， 给 驾 乘提供舒适 、 安全

的 乘坐条件和便于驾 驶操作的 良好工

作条件 。 因 此 ， 汽车座椅 的设计与 制

造有一系 列复杂 的技 术要求 ， 为 了 满

足这些要求 ， 延锋江森从设立之初就

引进 了先进的质量管理体 系 。
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图 １ Ｆａ ｒｏＡ ｒｍ 测量臂在整椅检测现场

长期的合作

从 ２ ０ ０ ３ 年购入第
一

台 Ｆａ ｒｏＡ ｒｍ 测

量臂到 ２ ０ １ ６ 年 ， 延锋江森
一

共有 ７ 台

Ｆ ａ ｒ ｏＡ ｒｍ 测量臂在用 。

“

在我们重庆总

部有 ２ 台设备 ， 在大庆 、 南 昌 、 哈尔滨 、

成都及东莞工厂各有
一

台 ＦＡ ＲＯ 的设

备 。

”

质量部实验室主任刘均 良先生介

绍到 。

Ｆ ａ ｒ ｏ Ａ ｒｍ 是
一

种 关节臂式 的便携

式三坐标测量机 ， 操作人 员 可 以 自 由

摆动关节臂 以不 同 的 角度探测 目 标点 ，

由 于具有 内 置平衡 系统 ， 这种操作实

行起来非常轻松 。 关节臂 内 的编码器

可 以确 定和记录球形测 头在 ３ Ｄ 空 间

内 的位置 ， 并通过软件报告测量结果 ，

操作人 员一边用 测 头探测 待 测点 ，

一

边 同时就看到测量结果 ， 非常方便 。

“

我

们认为 Ｆ ａ ｒ ｏＡ ｒｍ 测量臂最好用 的地方

就是非常快捷 、 便利 。

”

刘均 良先生强

调到 。

精确把控每一道工序

汽车座椅的生产涉及到座椅骨架 、

座椅泡沫 、 座椅面套及总成装配等方

面 ， 每
一

道工序都有相应的检测标准 ，

Ｆ ａ ｒ ｏＡ ｒｍ 主要用 于骨架零部件和装配

的检测 。 单个零部件包括钣金件 、 钢丝 、
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图 ２ 工作人员正在操作 Ｆａ ｒｏＡ ｒｍ 测量臂

塑料件等 ， 其尺寸和型面的准确度直接影响到 装配的精密度 以及座椅的

调节性能 。 而装配上 ， 从分总成到总成 ， 每一步焊接也都需要相应的检测 ，

以使骨架符合设计要求 ， 从而保证整椅的舒适度和姿态 。

使用 Ｆ ａ ｒ ｏＡ ｒｍ 测量臂 ， 只需用 测头接触几个待测点 ， 操作人员可 以

轻松获得零部件的尺寸和型面数据 ， 以及 Ｈ 点 、 弧度 、 位置度及轮廓度

等关键信息 ， 为下
一步工序提供依据 。 如果使用 固定式三坐标或是手工

工具 ， 就无法很好地满足这类需求 。 固 定式三坐标测量角度受限 ， 有些

测量无法
一

步到位 ， 而手工工具除 了数据不精确 ， 还存在人为误差的 问题。

而 Ｆ ａ ｒ ｏＡ ｒｍ 测量臂非常小巧 、 便携 ， 同 时关节的连接非常灵活 ， 能 自 由

旋转 ， 想测哪里就可以指 向哪里 ， 大大提高 了操作适应性 。

每曰质控的好伙伴

在延锋江森 ， 前排座椅的测量范 围在 １ ． ２ｍ 以 内 ， 后排座椅的测量范

围在 １ ． ２
￣

１ ． ３ｍ
， 精度要求在 ± ０ ． ３ｍｍ 左右 ， 日 常测量主要使用 ＦＡＲＯ

的测量臂 。 除 了 便携式测量臂 ， 延锋江森测量实验室还配备了
一

台桥式

三坐标 。 说到桥式三坐标和便携式三坐标的 区别 ， 刘均 良先生解释到 ：

“

桥

式三坐标测量机相对于便携式三坐标的优势是 ： 精度稳定性更高 ， 劣势

是成本 、 操作人员技能要求 、 环境要求 、 保养维护等相对较高 。 所 以我

们会根据测试要求 ， 选择合适测试工具 。 便携式三坐标的优势在于携带

安装方便 ， 对人员 的操作要求相对较低 ， 测量起来也 比较快捷 ， 所 以在

日 常测试工装 中使用 的概率非常高 ， 帮助我们解决 了很多质量验证方面

的 问题 ， 是我们工作 中不可或缺的伙伴 。

”

重庆 延锋江森 的实验室需要负责 ４ 个本地工厂的检测工作 ， 所以几

乎每天都要用 到 Ｆ ａ ｒｏＡ ｒｍ 测量臂 ， 平均每天使用 ５
￣

６ｈ
。 除了在实验室

使用 ， Ｆ ａ ｒ ｏＡ ｒｍ 测量臂还可 以被安置在工装现场或交付现场使用 ， 更加

方便地满足各种 测量需求 。

谈到 未来 的合作 ， 刘 均 良先生表示 ， 无论 ＦＡＲＯ 的 产 品本身还是

ＦＡＲＯ 为他们提供的售后和培训服务 ， 他们都非常满意 ， 很愿意和 ＦＡＲＯ

一直保持这种 良好的合作关系 。

绿色环保

高效节能

德国宝飞螺技术有限公司上海代表处

上海市河南南路 １ ６号 ８楼８ ０ ３ Ａ室
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