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机床

通往更多增长的大门
柏林的

一

家车Ｍ件零件承包商大胆开辟 了
一

条新道路 ： 向瑞士斯达拉格购买了一台

宝美 ｓ ｌ ８ １ 加工中心 ， 这家位于柏林的 Ｈ ｅ ｉ ｎ ｒ ｉ ｃ ｈＧｍ ｂＨ 公司 由此进人呼吸防护装置部件高

精度整体加工领域 。

图 １ 家族企业 Ｈ ｅ ｉ ｎ ｒ ｉ ｃ ｈ 公司的首席执行官 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎＰｏｏ ｃ ｈ 亲 自时常查看机床的品质
，
图中所示为全

新的宝美 ｓ ｌ ８ １

文 斯达拉格机床 （
上海

）
有限公司

迎来 到瑞士技术区 。

”

Ｈ ｅ ｉ ｎ ｒ ｉ ｃｈ

Ａ＾Ｇｍ ｂＨ （ 柏林 ） 的管理合伙人

Ｃｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＰｏｏｃｈ 说道 。 他把我们带到他最

新的一项投资跟前 宝美 ｓ ｌ ８ １ 五轴数

控铣车复合加工 中心 ， 旁边是来 自 另
一

家

瑞士机床制造商的 ７ 台 自动车床 （ 图 １
） 。

“

订单的多样化
”

要求大量的机

床来保障

在 Ｈｅ ｉｎｒ ｉ ｃｈ 公司 ， 机床多于操作工人 ，

原 因是订单的多样化 ， 从单件生产到数

百万件的大批量生产 ， 要求大量机床和

３０ 多个系统来保障 。
Ｐ ｏ ｏ ｃ ｈ 说 ：

“

在工艺

和产品允许的情况下 ， 我们还会让一些机

床昼夜不停地运转 ， 夜班有 ２
￣

３ 名操作

人员就足够了 。

”

他们想通过使用 新机床来
“

开疆辟

土
”
 这是该公司 目前为止最大的一笔

投资 。 他们的
一

家老客户在另
一

家竞标公

司放弃投标后 ， 询 问他们是否愿意为
一

款

呼吸防护装备生产分配器 。

“

这个部件对

公差和去毛刺要求很高 。

”

Ｐｏ ｏ ｃ ｈ 解释道 ，

“

因为消 防员在使用过程中绝对不能吸人

小毛刺 。

”

尽管有
一些价格较低的机床可供选
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ＨｒｔＳ圍加工 ２ ０ １ ８
－

１ ０

择 ， 但是 Ｐ ｏ ｏ ｃｈ 选择宝美 Ｓ １ ８ １ 并不仅仅

是因为它的高精度 。 这款五轴联动铣车复

合加工 中心配有发那科 ３ １ ｉ 数控系统和背

面加工系统 ， 适用于复杂的高精度工件的

整体加工 。

“

我认为正面主轴 的 智 能化程度很

高 。

”

Ｐ ｏｏ ｃｈ 解释道 ，

“

这让我们 的操作

人员能够更轻松地完成从车床单机到加

工 中心的过渡 。

”

凭借其 Ｈ ＳＫ４０ 刀具轴

（
３ ０ ０００ ｒ

ｐ
ｍ

） ， 超小部件的加工精度可达

０ ． ０００ ０５ ９ ｉ ｎ （ １ ． ５ｐ
ｍ

） ， 无论定制产品 ， 还

是现有产品 （最大直径 ：
１ ．２５ ｉｎ （

３ ２ｍｍ
） ）

都能轻松实现 。
Ｐ ｏ ｏ ｃ ｈ 的两个儿子和他共

同工作 ， 其 中
一

个对新的可能性表现出

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｃａ ｓｅＳ ｔ ｕ ｄ ｙ ｜
走进行业

图 ２ 钻孔精度 Ｈ ７ 公差是展示其精度的
＿

个实例 ， 加工精度可达 ０ ． ０００ ５ ５  ｉ ｎ （  １ ４ ？ｍ ）

了极大的热情 。

“

单靠我们原先的核心业

务 ， 即车削螺母和螺钉已经不足以支撑我

们的长期发展了 。

”

生产工程师兼总经理

Ｔｏｂ ｉ ａ ｓＰｏｏｃｈ 说道 ，

“

但是现在有了宝美 ，

我们可 以在高精度部件方面有更好的定

位 ， 还可以在国 际竞争中 占据
一

席之地。

”

宝美为 Ｈ ｅ ｉ ｎ ｒ ｉ ｃｈ 公司打开了新世界的大

门 ， 由此带动了增长 ， 在客户群中引起了

很大共鸣 。

Ｐ ｏ ｏ ｃ ｈ 特别强调高度 自 动化 ， 因 为

在必要时 Ｓ １ ８ １ 要全天运转 。 为此 ， 斯达

拉格为该加工 中心配备 了
一个 自 动刀具

和工件交换系统 ： 刀具交换系统带有 ６０

个刀位 ， 可 自 由 安装车 削 或铣削 刀具 ，

工件交换系统是一个带五层托盘的托盘

系统 ， 每个托盘可容纳 ３０ 块坯料 。 在需

要增加时 ， 这两个系统都可 以进行扩展 ，

最多可容纳 ９０ 把刀具和 ３ ００ 个工件 。 工

件在完成整体加工 （ 所有面 ） 后被卸载

到运输带上 ， 然后被收集到
一个装满油

的容器 中 （容量为 ３ ００ 个工件 ） 。 该系统

的 另
一

优势是输送时不会影响到主加工

时间 ， 客户可 以在不停止生产的情况下

对所有 自 动化组成部分进行操作 、 装载

和输送 。

２０ １ ７ 年 深秋 ， 他 们 和
一

位斯 达 拉

格专 家
一起对新部件 的 工 艺进行 了 调

整 。

“

这虽说不可思议 ， 但却是千真万确

的 。

”

Ｔｏｂ ｉ ａ ｓＰｏｏ ｃｈ 开心地说 ，

“

自从调试

后我们
一直在连续生产 ， 迄今为止没做过

任何校正 。

”

而他父亲则补充 ：

“

因为我们

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

即将进军新领域 ， 我们特意购买了提供调

试服务的机床 。

”

边角无毛刺

新零件是最终产品 的核心部件 ， 连

接着氧气瓶和 防毒面具 。 毛坯是 由
一

种

含硅的特种铝合金 （
Ａ ｌ Ｓ ｉ ０ ５

） 锻造制 成

的 。

“

使用车床加工极不方便 ， 因 为会

产生非常长 的切 屑 。

”

Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎＰ ｏ ｏ ｃ ｈ

说道 ，

“

相 比 之 下 ， 在 宝 美 加 工 中 心

上切 削就简 单得多 ， 而且切 屑 也 比 较

短 。

”

Ｓ １ ８ １ 带有
一

个 高压 （
９０ ｂ ａ ｒ

） 刀

具 中心 出 水冷却液供应系统 ， 不仅能去

除切屑 ， 还能冷却刀具 。 从刀具 内部射

出 的冷却液格外有效 。

“

在加 工铝合金

时 ， 可 以节省 数 秒 的 时 间 ， 确 保 更高

的生产效率 。

”

Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＰ ｏ ｏ ｃ ｈ 如是说 ，

Ｈ ７ 公差是展示精度 的
一

个实 例 ， 其切

削精度可达〇 ． 〇 〇 〇５ ５ ｉ ｎ （
１ ４ （ 图２ ） 。

Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＰ ｏ ｏ ｃ ｈ 说 ：

“

钻孔可以达到如

此高 的精度 ， 而且任何边角 都完全没有

毛刺 ， 真让人惊讶 。

”

专为
“

不精确的
”

坯料开发的

夹紧系统
“

我们面临 的最大挑 战是确保众多

相互贯通的接 口处没有毛刺 。

”

斯达拉格

医疗机械和精密机械技术中心奥伯豪森

办事处 （上 巴伐利亚 ） 的产品销售经理

Ｍ ｉｃｈａｅ ｌＰａｕ ｌｕｓ 补充道 。
Ｈｅ ｉｎｒｉ ｃｈ 公可能在

加工奢侈品的过程 中 ， 去除零件 内部和

外部的毛刺 ， 然后进行阳极氧化处理 。

“

其

特别之处在于机床不止要能对棒料进行

加工 ， 还要能加工锻件坯料 。

”

Ｐ ａｕ ｌｕ ｓ 解

释道 ，

“

宝美能 自 动装载锻件坯料 ， 对全

部六个面进行加工 ， 然后 自 动将其送往

下
一道工序 。

”

该工艺中有
一

个不利因素 ，

那就是毛坯是公差很大的冲压件 ； 这些零

件之所以能被精确地加工 ， 很大程度上得

益于为机床专 门设计的夹紧系统 。
Ｐ ａｕ ｌ ｕ ｓ

说 ：

“

我们针对这种零件和这台机床专 门

开发了
一

个夹紧系统 。

”

“

我们对这个领域是完全陌生的 ， 所

以我们需要
一

位能讲德语的业 内专家提

供支持 ， 这一点非常重要 。

”

他的儿子补

充道 。
Ｐａｕ ｌ ｕ ｓ 和医疗器械和精密机械技术

中心 （隶属于
“

精密机械
”

业务部 ） 在德

国南部图特林根附近的伊 门 丁根为他们

提供了这类支持 。
Ｐ ａｕ ｌ ｕ ｓ 说 ：

“

我从事高

精度微型零件加工 已经有 ２ ８ 年 了 ， 包括

制表业和医疗器械行业 ， 所以我可以依靠

在大量项 目 中积累 的经验为客户提供专

业支持 。

”

总而言之 ， 这家瑞士公司 的新成员

从不同方面践行了斯达拉格的座右铭
“

精

准开发 ， 想您所想
”

。
Ｈｅ ｉ ｎ ｒ ｉ ｃｈ 格外重视

盈利能力 、 可靠性和增长 。 他们 已经实现

了其 中
一个 目 标 ： 从投人运行那

一

刻起 ，

ｓ ｌ ８ １ 的运行一直很可靠 ， 没有 出 现过任

何偏差 。

“

凭借这样的过程可靠性 ， 我们

必将赢得新的客户群 。

”

公司的高级合伙

人如是说 。

另外 ， 从新机床调试后的几个月 的

情况来看 ， 达成盈利能力和增长方面的 目

标指 日 可待 。 在接到第
一个订单后 ， 我们

对 Ｓ １ ８ １ 的投资已经初见 回 报 。 而且
一些

感兴趣的客户 已经陆续向我们询问 ， 遗憾

的是我们在 ２０ １ ８ 年上半年之前没有接新

订单的计划 。

”

对此项投资作出积极 回应的不仅有

潜在客户 。

“

我们融资公司 的评估部 门肯

定地告诉我们 ， 宝美已经让我们跻身行业

前列 。

”

管理合伙人高兴地说 ，

“

这台机床

在保值性和使用 寿命方面的表现都非常

出色 。

”

ＣＬ３

ａ ｉｔｓ雇 Ｄ Ｄ ＩＥ ２ ０ １ ８
－

１ ０

？

Ｅ３
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