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在最小量冷却 润 滑 中 ， 针对各类

液体介质 的 剂量确 定 ， 需要用 到 特定

的 喷头 。 位于 Ｍ Ｕ ｓ ｉ ｎ ｇ
ｅ ｎ 地 区 的 Ｈ ＰＭ

Ｔｅ ｃｈｎ ｏ ｌ ｏ
ｇ

ｉ ｅ 公司 自 ７ ０ 年代 以来
一直从

事对喷头的制造 。

源 自 Ｍ Ｕ ｓ ｉ ｎ
ｇ ｅ ｎ 地区 、 用于最小冷

却润 滑剂 量 的 喷头可 以应用 于各个行

业的各种应用 场合 。 但其重点则在于需

要 用 到 冷却 润 滑剂 的 金属切 削 加 工 场

合 。 ＨＴＲ 和 Ｐ ＳＭ 系列喷头为标准型喷

头 。 此类喷头可用于低压范围 内 的计量

喷雾和细微油膜的应用 场合 ， 并可被设

置在 固 定 的 阀 门 和容器构件上 ， 实现

连续 的 气液供应 。 通过注射原理 并 以

０ ． ５
￣

１ ． ５ｂ ａ ｔ

■

的压力对冷却润滑剂进行

雾化喷注 （
ＴＣ Ｊ ／ＭＤ Ｊ

） 。

除 了油漆 、 树脂和粘合剂之外 ， 其

他 液 体 均可被雾化喷射 ， 在采用 Ｔ Ｃ Ｊ

４ ２Ｅ３
现代制造 －

ＷＫＳＫ加 １ ２ ０ １ ８
－

１ １

型 号 喷 头 和 在 ２ （ＴＣ 时 的 最 大 粘 稠 度

可达 １ ００ ｍｍ
２

／ ｓ
， 而 在 采用 Ｍ Ｄ Ｊ 型号

喷 头和 在 ２ （ＴＣ 时 的 最 大粘 稠 度 约 为

２ ３ ０ ０ｍｍ
２

／ ｓ 。 射流形成
一个 １ ５

°

的近

似圆形球柱 。 可调节喷嘴与工件或刀具

之间的 间距应不超过 ２ ０ ０ｍｍ 。

采用安全的连接元件

确保牢固的连接状态

针对最小量冷却润滑 ，
Ｈ ＰＭ 公司

采用 Ｅ ｉ ｓ ｅｌｅＰｎ ｅ ｕｍ ａ ｔ ｉ ｃ ｓ 公司 的连接元

件 。 这家位于 Ｗａ ｉ ｂ ｌ ｉ ｎ ｇ ｅ ｎ 地区 的企业

研发并生产高档压缩空气金属接头 。 此

外 ， 气体 、 冷 却 水 、 真空 和 液 体 （ 以

及连 同 电气和 电子线路 ） 均属于 Ｅ ｉ ｓ ｅ ｌ ｅ

连接接头可传送 的介质范畴 。 这两家企

业从 ２ ０ ０ ６ 年开始对适合于现有系统和

生产 工艺 的 新 的特殊技 术方案进行联

合开 发 。 自 ２０ １ ３ 年 以来 ，
Ｅ ｉ ｓ ｅ ｌ ｅ 公司

便成为 了Ｈ ＰＭ 公司在系统配置方面 的

连接元件的主要供应厂商 。

在最小量润滑喷头的供液和配置方

面 ， 就 采 用 了Ｅ ｉ ｓ ｅ ｌ ｅ 公司带有解锁套

筒的 １ ４ 和 】 ４Ａ 型镀镍黄 铜 螺纹接 头 。

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｆｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ
丨
技术前沿
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