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＾
二十年 以来 ， 中 国航空 制 造业有

了迅猛发展 ，
工 艺加 工 的标准 和

品质也有 了 很大 的提升 。 新
一

代的 战斗

机 、 轰炸机 、 运输机 、 预警机和直升飞

机的研发 ， 制造和列装都取得了里程碑

式 的成果 。 通过这些成果展示 ， 我 们仍

必须看到在最基础 的航空材料的加工标

准和加工工艺方面 ， 还存在许多亟待解

决 的质量标准的种种 问题 。 例 如航空发

动机零部件和起落架零部件 ， 这些存在

的 问题 ， 会对发动机寿命和起落架劳损

造成潜在影响 。

在航空零部件的加工过程 中 ， 造成

某项加工件质量 问题的有可能只是金属

加工液添加剂 中 的
一

个 占 比很小的量 ，

但是就可能会造成加工材质的锈蚀 ， 或

者材料应力的变化 ， 引 发对航空零部件

的长寿命运行标准的潜在危害 。 国外
一

些知名企业在航空加工工艺的千锤百炼

的质量标准的持续改善 中 ， 对所有材料

的准人 ， 使用 和管理等等方面 ， 都建立

了
一套标准化的检测体系 ， 从而构建了

完整的质量控制体系 。

对 比这些企业 的 体 系 标准 ， 国 内

航空制 造企业应用 金属 加工液存在
一

些 问题 。 第
一

， 对于供应商的 资格准

入缺乏统
一

的基础标准 ，
Ｉ Ｓ ０９ ００ １ 质量
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１ １

标准体 系 的认证文件 ，
Ｉ Ｓ ０ １ ４０ ０ １ 环境

管理体系 的认证文件 ， 以及 目 前最新

版的 Ａ Ｓ ９ １ ０ ０Ｄ 航空航天和 国 防组织的

质量体系认证文件 。 其 中 的 Ａ Ｓ ９ １ ０ ０Ｄ

认证应该是航空 制造企业选择金属加

工液供应商 ， 要求其必须提供的和做

为其产品 准入的唯
一

标准 文件 。 由 于

国 内航空制 造企业 的 隶属关系 的 限制

和集 团企业 内 部的条块分 隔 ， 选择供

应商 的标准 和选择金属加工液产 品 的

标准 ， 缺乏强有力 的规范与 执行 。 第二 ，

国 内航空航天和 军工企业 ， 大多还是

传统 的管理模式 ， 这对产 品 准人标准

带来 的严重 问题 ， 就是使 用 部 门 知道

什么 工艺加 工项 目 需要什么类型什么

品质的产 品 ， 甚 至知道这些产 品 的 比

较价格 ， 但是没有确 定供应商和确 定

产 品使用 的权力 ； 而有权选择供应商

和 采购 产 品 的部 门 ， 却不 了 解工艺 加

工 的标准 ， 不 了 解质量标准 体系认证

文件 的 重要性 ， 只是把产 品 的 采 购 价

格做为选择产 品 的 唯
一

参考标准 ， 结

果是许多 含有行业法规标准 明 令禁止

的危害添加 剂 的 金属 加 工液 产 品 ， 应

用 到 了例 如教练机 ， 直升飞机 的零部

件加工工艺 ， 由 此会造成企业成本 的

巨耗 ， 更会造成航空零部件加 工材料

的 重大 隐患 ， 同 时潜在造成航空器 的

空 中 事故 ， 但是 采 购者对产生此类规

象 的 内 在原 因 却毫不知情 。 第三 ， 国
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外 品牌 的金属加工液产 品相 比 国 内 品

牌价格高 昂 ，
且生产与管理标准和质

量标准参差不齐 。

Ａ Ｓ９ １ ００ 是在 Ｉ ＳＯ９００ １ 质量体系要

求基础上开发 的航空航天标准 ， 这个

标准 旨在为航空航天制造业建立统
一

的质量管理体系 的标准 ， 标准 的产生

源 自 于航空航天工业组织及其供应方

共 同 的需求 。 因 为航空航天工业的全

球化 以及不 同地区和 国 家要求和 期 望

的差异 ， 使航空航天工业组织及 其供

应方面临严峻的质量标准差异的挑战 。

一

方面 ，

一

个企业要面对众多 从世界

各地供应链 中 的 各层次 的供应方采 购

高质量 的产 品和 实现采购要求规范化

的挑 战 ； 另
一

方面 ，

一个企业也 同样

会面对众多客户 的不 同 需求 ， 供应方

既要对不 同 的 客 户 交付具有不 同 质量

期 望和要求 的 产 品 ， 也要应对众多客

户要求不 同 的频繁 的 第二方审核 。 因

此各方面都希望建立一个国 际航空航

天质量管理体 系 标准 ， 统
一

航空航天

质量管理体 系要求 ， 并用 第三方认证

取代对众多供方的第二方审核 。

经过多 年努力 ，
Ｉ Ａ Ｑ Ｇ 于 ２ ０ ０ １ 年

３ 月 发布 了 国 际航空航天质量管理体

系标 准 Ｉ ＡＱ Ｓ９ １ ００ 的最 终草 案 ， 根据

该草案 ，
ＳＡＥ 于 ２ ０ ０ １ 年 ８ 月 等 同 发布

了
Ａ Ｓ９ １ ０ ０Ａ 版标准 ， 并将依据该标准

通 过第三方质量体 系认证作为航空航

天的供应方市场准人的先决条件之
一

，

波音公 司 和 Ｇ Ｅ 公 司 等航空 制 造企业

也 已要求 中 国从事 民 用 航空产 品转包

生产 的供应方按 Ａ Ｓ９ １ ００ 标准进行质量

体系认证 ．

。 为适应行业的这
一变革性

变化 ， 泰伦特生物工程股份有限公司也

于 ２ ００６ 年 ８ 月 通过 了法 国法立德认证

机构颁发的 ＡＳ９ １ ００Ｂ 航空航天质量管理

体系的标准认证 ， 这是国 内金属加工液

行业第
一

家通过这个标准的 中国企业 。

由于航空制造的新材料和新工艺的

突飞猛进 ， 例如高效切削和全程序无干

预复合加工的优化 ， 对应钛合金和镍基

合金等材料的精细化加工工艺 的品质要

求 ， 各航空制造企业针对金属加工液在

担当润滑冷却介质的性能方面也有了更

高标准的更加精细化的要求 ， 并通过专

业实验室建立测试标准 ， 只有通过这个

测试标准的供应商的金属加工液产品 ，

才能够在得到批准后进人到 采购供应链

系统中选用 。

国外这些著名 的航空制造企业的测

试项 目 十分苛刻 。 所有供应商提供测试

的金属加工液产品 ， 其中 的活
＾

性氯离子

的含量要小于或等于 ５ ｐ ｐ
ｍ 的标准测试

单位 ， 因 为过量的氯离子对金属会产生

锈蚀反应 。 此外 ， 还有腐蚀应力 测试 ，

莹光渗透 ， 氢脆测试 ， 摩擦系数等等测

试项 目 。 这个企业标准的最大效益 ， 就

是实现了对供应产品的品质管理和对 内

部成本的精益控制 ， 所有为该企业配套

的供应商 ， 包括子公司和关联公司 ， 不

再试错 ， 统
一

按通过该实验室测试标准

的结果来确定和选择什么品牌的金属加

工液供应商 。 据了解 ， 全球通过这些国

外著名航空企业标准的金属加工液供应

商有嘉实多 ，
巴索 、 马斯特 、 康达特 、

泰伦特 、 福斯和新美科等不到 ２ ０ 家油

品公司 ， 其 中泰伦特公司是唯一的
一

家

国 内 的 民营企业进人了这个标准之列 。

针对不同的航空材料 ， 不 同的加工

工艺 ， 该项测试内容的各个项 目 通过反

复筛选 ， 找到最合适的供应商产品 ， 写

出详细的产品 目 录编成供应商代码和物

料编号 ， 并输人供应链系统 ； 而且 ， 这

仅仅只是金属加工液
一

个辅料的选择 。

迎头赶上世界先进制造业的质量管理水

平 ， 是
一

个全面的系统工程 ， 中 国航空

人筚路蓝缕 ， 只争朝夕 。 泰伦特愿与客

户
一起 ， 共同为 国家航空事业的腾飞做

出努力 。 ｆ ｔＶ ｕ ｌ
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