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激光切削

３Ｄ 纤维激光切割设备可以强化
意大利市场主导地位

为 了实现对高档钢材和重厚板的经济性加工 ， 可以采用激光切割设备 。

一款带有两个工

作头的 ３ Ｄ 纤维激光 叻割设备可以满足这种需求 ， 而意大利一家主要进行金属加工的企 业证

实了这
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公面 长期 以来
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直在寻找合适 的

切割设备 ， 其意大利在重厚板材 、 卷材

和高档钢材销售和初加工上的一家市场

主导厂商 。 这 家于 １ ９６ ６ 年成立 的 意大

利企业 目 前拥有大约 ７０ 名员工和 ６ 个生

产基地 ， 从事着对各种不 同 材质 的部件
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之后 ， 决定采用 可 以与 自 身需求相 匹配

的改进型 Ｍ Ｓ ＦＦ ｉ ｂ ｅ ｒ ｌ ａ ｓ 纤维激光切割

设备 。 所选择的 Ｍ ｉ ｃ ｒ ｏ ｓ ｔ ｅ ｐ 切割设备与
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套纤维激光器
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起工作 ， 适用 于对大

型尺寸板材 的 ３ Ｄ 加 工 。 此外 ， 对板材

的等离子和激光切割 、 对工件的折弯和

其他
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从小批量到大批量的金属加工
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在变化快和对质量要求越来 越高

的市场 上 ， 我 们 对 我 们 的 机器设备进

行 了 持续不断地改造 生产部 门 经理
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器设备的安装和投入使用 ， 以及合作伙

伴和供应厂商范围 的不断扩大 ，
Ａ ｃ ｃ ｉ ａ ｉ

ｄ ｉ

ｑ
ｕａ ｌ ｉＵ 公司几乎可 以完成每

一

项生产

任务 ， 大小批量 的订单接应不暇 ， 这就

要求其所使用 的机器设备必须满足灵活

性和经济效益方面很高的生产要求 。
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可以提高切割精度
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通过 釆 用 这种设备 ， 我

们可 以实现平行切割作业和节省时 间 ，

同 时也可 以对厚度达 １ ５ｍｍ 的 材料进

行精确和安全 的焊接准备 ， 而在 以往 ，
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立式五轴铣车复合加工中心采用

模块化设计概念 ，
具有更大的作

业空间
， 更小的干涉 ，

更强的切

削刚度 ，
更高的速度和精度 ，

更

紧凑的安装空间 。

广告

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ ＨＭｔ ｍＢ ｎＤＩ２ ０ １ ８
－

１ ２ 

．

Ｅ１
现代制造４９


