
技术前沿 ＩＦｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

编程

车间编程和 ３ Ｄ 图形仿真

提供加工操作的高可靠性
Ｂ ｒａｕ ｎ －

ｆｏ ｒｍ 是生产典型个人护理产品注塑揆的公 司 ， 例 如刹须刀等周边产品 。 该公

司位于风光秀丽的德ｍ 内 卡苏尔姆 ， 他们选用 了海德汉数拧 系统控制成形模的加 Ｈ ， 全新

ＨＥＲＭ ＬＥ 的 Ｃ １ ２５ 轴加工中心高精度和卨效串地修兌和维修加工注塑投 ， 可直接在 ＴＮＣ６４０

数控系统 丨 ：编写 Ｎ Ｃ 程序 。 加 Ｊ ：前 ， ｆｌ ｌ海德汉高性能的 ３Ｄ 阁形仿真功能测试程序 ， 快速提

供可靠的加工效果 。

文 Ｉ 约翰内斯
？

海德汉博士 （ 中国 ） 有限公司

图 １ 多腔专家 ：
生产消费品的多件注塑模

＃ 处 酿 酒 葡 萄 产 地 巴 林 根 的

ｍｉ Ｂ ｒａｕｎｆｏ ｒｍ 公司服务范围广泛 ， 该

公司生产的注塑模广泛应用于制药 、 个

人护理 、 消费品 、 包装 、 汽车 、 电气和

水务等行业 （ 图 １
） 。 该公司的模具制造

部拥有约 １ ８０ 名 员 工 ， 为确保高质量的

塑料零件和高效率的生产 ， 这家经验丰

富的模具制造商为客户提供模具开发 ，

有时也提供零件优化的服务 。
Ｂ ｒａｕｎ ｆｏ ｒｍ

公司注重创新 ， 拥有 自 主技术 ， 例如开

发和生产多件模 ， 该模具可在
一

个操作

步骤 中加工或组合不同的材质 。

Ｂ ｒ ａ ｕ ｎ ｆｏ ｒｍ 公司拥有生产深腔模的

独家技术 ， 用 这些模具能
一

次生产 １ ６

件 、
３ ２ 件 、

４８ 件 ， 甚至 ９６ 件的塑料件 。

这是高效率的生产方法 ， 将注塑材料注

人模具 ， 确保质量和形状满足最严格的

要求 。 在模具进行百万次挤压成形产品

前 ， 要将模具和注塑成形工艺交付给客

户 ， 确保进行稳定 的生产 。
Ｂ ｒ ａ ｕ ｎ ｆｏ ｒｍ

公 司 的 技 术 中 心为 此提供 了 专 项 的 服

务 ： 如果客户需要 ， 这家模具制造商用

５０Ｃ３ 现代制造
．

Ｗ ｔｔｓ圍加１ ２０ １ ８ １ ２

自 己的注塑机进行试生产 ， 让客户体验

生产工艺和模具效果 。

发掘机床潜力

模具的高生产能力需要优异的生产

工艺 ， 包括 ＣＡ Ｄ ／ＣＡＭ 编程 、 自 动化

和 多 种 不 同 的 高性能机械设备 。 为避

免新模具影响生产 ，
Ｂ ｒ ａ ｕ ｎ ｆｏ ｒｍ 自 建和

配备设备齐全的修复和维修加工车 间 。

在 自 动 生 成程序 的 基础上 ， 现代 化 的

ＴＮＣ６４０ 仍提供经典和功能强劲的海德

汉车间编程能力 。

对于典型的修复和维修加工 ， 例如

设置新轮廓和铣削焊接的部位 ， 直接在

数控系统上编写 Ｋ ｌａｒｔｅｘｔ 对话式程序 。

经验 丰富 的机床操作员在 Ｈ ＥＲＭ Ｌ ＥＣ

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ３ ＴＮＣ 客户 Ｉ ｎ
ｇ
ｏ Ｋ ｌｅ ｉ ｓ （ 左 ） 和技术总监 Ｔｈｏｍａ ｓ Ａｄ ｌ ｅ ｒ  （ 右 ） 高度称赞配 ＴＮＣ ６４０ 数控系统的 Ｈ ＥＲＭＬ Ｅ

Ｃ １ ２ 加工中心的高稳定性和高精度

１ ２ 加 工 中 心上快速和 精确地进行要求

的铣削加工 。 为此 ， 机床操作人员经常

使用 海德汉循环 ， 用 循环编写经常 由 多

步组成的加工操作 ， 不仅速度快 ， 而且

轻松简单 。

如果机床操作员能在实 际加工前预

先知道加工效果 ， 就能确保最高安全性 。

这非常重要 ， 技术总监 Ｔ ｈ ｏｍ ａ ｓＡ ｄ ｌ ｅ ｒ

表示 ， 海德汉最新数控系统逼真的 ３Ｄ

图 形仿真意味着可 以确保没有任何 Ｎ Ｃ

程序错误 ， 或及时发现和排除任何切削

问题 。 由于海德汉数控系统可靠和信息

丰富 的仿真功能 ， 仿真能进行许多测试

和检测 ， 节省时间和书面工作 ， 也就是

说机床操作人 员和数控系统都能全面监

测 加工程序 。

更快地达到高精度

任何能缩短加工时间和优化工艺 的

创新都有利于耗时较多 的注塑模成形加

工生 产 （ 图 ２
） 。 为 此 ， 高性能且高速

度 的切 削机床为高精度和耗时的 电加工

提供帮 助 。 重要 的 是 ， 模具 的 公 差 需

要高于塑料件公差一个指数等级 塑料

件 的 公 差 为 １ ／ １ ０
， 那 么 模具 的 公 差达

１

＇

／ １ ００
。

海德汉数控系统以运动控制 的高精

度著称 ， 为此不仅 Ｂ ｒａｕｎ ｆｏ ｒｍ 的高速切

削机床配海德汉 ｉ ＴＮＣ５ ３ ０ ， 其他铣削

加 工 中 心也配 汀ＮＣ５ ３ ０ 。 所有机床都

配备 了Ｋ ｉ ｎ ｅｍａ ｔ ｉ ｃ
－

ｓＯ ｐ
ｔ

， 机床的操作人

员只需要用 特殊循环测量旋转轴和摆动

轴 。 ＴＮ Ｃ 就能确定旋转轴 的空 间误差 ，

该循环计算机床 的最佳运动特性定义并

将其保存在数控系统 中 ， 该操作不仅非

常快 ， 而且能确保工件加工 中持续保持

高重复精度 。

新一代数控系统样样俱全

修复和维修部的操作员不希望放弃

海德汉成熟可 靠 的 数控 系 统 ， 购 买 配

备有 ＴＮＣ６４０ 数控 系统的 全新 紧 凑型

Ｃ １ ２５ 轴加工 中心前 ， 从与 Ｈ Ｅ Ｒ Ｍ Ｌ Ｅ

和 海德汉沟 通 中 了 解 到 ， 新一代数控

系统与 原来使 用 的 数控 系 统件有 兼 容

性 保 证 。

“

Ｂ ｒ ａ ｕ ｎ ｆｏ ｒｍ 公 司 非 常 熟 悉

Ｈ Ｅ ＲＭ Ｌ Ｅ 机床 ， 我们 需要该机床 的稳

定性和高精度 。 在数控系统方面 ， 我们

发现灵活和快速生成维修加工程序非常

重要 。

”

Ｔｈｏｍａ ｓ Ａｄ ｌ ｅ ｒ
说道 。

经 验 丰 富 的 机 床 操 作 人 员 Ｉ ｎ
ｇ
ｏ

Ｋ ｌ ｅ ｉ ｓ 第
一

次使用 ＴＮＣ６４０
， 然而协调

的机床与带 Ｋ ｌ ａ ｒ ｔ ｅ ｘ ｔ 对话式 ＴＮ Ｃ 编程

语言 的 数控 系统 ， 即 使 加 工复杂工 件

也能保证可靠 的加 工效果 。 也就是说 ，

Ｉ ｎ
ｇｏ

Ｋ ｌ ｅ ｉ ｓ 使用 新机床和新数控系统后 ，

马上就可 以
“

找到感觉
”

。

海德汉数控系统还为模具加工提供

优 异 的表 面质量 。 然 而 ，

“

干净表 面
”

对于 Ｂ ｒａ ｕｎ ｆｏ ｒｍ 公司 来说 ， 不仅意味着

工件表面的高质量 ， 还意味着
“

干净的

生产
”

。 该公 司 拥有满足 医疗器械和 制

药客户要求 的 ＧＭ ＰＣ 和 Ｄ 超净车间 的

生产环境 ， 能进行复杂的生产加工 。 满

足公 司 自 己 Ｍ Ｅ ＤＭ ｏ ｌ ｄ
？

标准 由公司 自

主开发 的注塑模具在塑料件生产 中没有

污染 、 无润滑油和无尘粒 。

ＴＮＣ 客户 Ｉ ｎ ｇｏＫ ｌ ｅ ｉ ｓ （左 ） 和技术

总监 Ｔ ｈ ｏｍ ａ ｓＡ ｄ ｌ ｅ ｒ（ 右 ） 高度称赞配

ＴＮＣ６４０ 数控系统的 ＨＥＲＭＬＥＣ １ ２ 加

工 中心的高稳定性和高精度 （ 图 ３
） 。

“

我

们需要尽可能在数控系统上灵活和快速

地生成维修加工程序 。

”

Ｔ ｈ ｏｍ ａ ｓＡ ｄ ｌ ｅ ｒ

表不 。 ｆ ｉＶ ｕ ｌ

Ｗ代８圍？工 ２ ０ １ ８
－

１ ２

．

Ｇ３ 现代制造 ５ １

图 ２ 注塑模必须满足 Ｂ ｒａ ｕ ｎ ｆｏ ｒｍ 的最高要求 ，
包括技术先进性和生产高效率的要求

ｍｗ ． ｖｏｑｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


