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驾驶新体验 制造再升级
任何一项新产品的成功 ， 都不是单点突破的结果 ， 必然要依托整个产业链的全 ｉ

〖ｎ强

大 。 在上汽集团的所在地 上海 ，

一辆辆性能 ＃绝的畅钔车源源不断地下线 ； 而住距其不

远的太仓市浏河高新技术开发区 ， 中圃知名汽车岑部件企业重庆南雁集闭 （ 以 Ｋ简称
“

南

雁
”

） 新设立的新能源传动部件制造工厂 Ｉｋ正开足玛力 ， 全速生产 ＥＤＵ
、
ＥＶ 及 ＤＣＴ 等各种

变速器 尚轴产品 。
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文 Ｉ 埃马克 （ 中 国 ） 机械有限公司太仓分公司

图 １ 太仓南雁新能源传动有限公司总裁何剑表示 ， 工艺过程能力是其提升竞争力的重中之重

些高 品质零部件正是上汽急需的 ，

它们被运往上汽 的制 造基地 ， 与

其他零部件
一

起完成组装 。 上汽与南雁

的 紧密合作 ， 是
一

个整车企业与零部件

厂商携手并进的范例 。 但深人探究 ， 会

发现在这场
“

全产业链突破
”

中 ， 还有

着 另 外
一

个起到 了 关键性作用 的成员 ，

即埃马克 （
ＥＭＡＧ

） 。

攻克难关

早在 ２００５ 年 ， 南雁就 已成为上汽的

供应商 ， 供应的产品是手动变速器 （
ＭＴ

）

齿轴 ； 随着新能源时代 的 到 来 ， 技术轨

道发生 了转换 ， 自动变速器 （
ＡＴ

） 、 双离

合变速器 （
ＤＣＴ ） 及无级变速器 （ＣＶＴ ） 等

日 益成为市场主流 ， 但这些新产 品的突

破却并不容易 。

“

国 内 以前造不好 自 动变

速器 ， 而 ＭＴ 技术已无法适用于 ＤＣＴ
， 要

突破就需要提升设计和制造能力 。 设计

这一方面在后来发展的 比较成熟 ， 所以

关键点就集 中在了 制造方面 。 这需要我

们这些零部件企业的整体技术能级提升 ，

就需要有优秀的加工设备给予支持 。

”

太

仓南雁新能源传动有限公司总裁何剑说

道 ，

“

更进一步 ， 电动车的传动齿轮 、 齿
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轮轴与传统汽车不
一

样 ， 传统汽车的转速

在 ６０００
￣

８ ０００ ｒ
ｐ
ｍ

， 而 电动车转速普遍

超过 ２ ０ ０００ ｒ
ｐ
ｍ

， 这对产品的精度要求非

常高 。 工艺过程能力 ， 是我们提升竞争力

的重中之重 （ 图 １
） 。

”

不 向 自 动化转型 ， 将无法持续发展

壮大 ， 但严苛的精度要求 ， 成为摆在南雁

面前的第
一道难关 。 太仓南雁技术部部长

万艳群表示 ， 制造过程的关键工序是齿轮

齿部的精加工 ， 其精度误差要在 ０ ． ０ １ 以 内 ，

粗糙度要做到 ＲＡ０ ．２
￣

０ ． ３ ， 并且工件的

结构 比较特殊 ， 厚度比较薄 ， 内孔锥度及

圆柱度非常难控制 ， 因 此非常考验设备

性能和工艺水准 。 倘若设备性能不达标 、

稍有差池 ， 就会造成加工报废 ， 带来损失 。

唯
一

的办法就是认真谨慎地选择好顶级

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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加工设备 。 为此 ， 南雁把找寻的 目光投向

了全世界 。 经过慎重选择 ， 南雁选择了埃

马克 ， 这对早已相识的
“

老伙伴
”

， 开始

了正式的强强联合 。

埃 马 克 的 ９ 台 车 磨 中 心进驻 南雁

后 ， 其强大的性能完全满足严苛的精度

要求 。 而针对南雁生产现场的具体状况 ，

埃马克技术团 队又为其量身定制 了工艺

方案 ： 设备紧凑的结构和稳定的性能保

障了产品 的高精度和高 品质 ， 赢得了上

汽的高度认可 ， 自 动上料确保 了工件装

夹一致 ， 由此可持续保障最佳效果 ； 契

合的刀具 、 砂轮方案 ， 减少 了磨损 ， 降

低 了成本等 。 加工难题得到解决 ， 制造

实力 大大增 强 ， 何总 赞叹道 ：

“

埃马克

车磨 中心的加工实力 、 技术等级及精度

等级均是全球顶级水平 ， 而能达到此水

平的设备厂商并不多 。

”

精度难关攻克后 ， 另
一

个难题随之

而来 ， 那就是提高生产效率 。 南雁生产部

长介绍说 ， 为了保障对上汽的产品供应 ，

南雁采取了
“

三班两倒 、
２４ ｈ 不停机

”

的

生产节奏 。 面对激烈的市场竞争 ， 持续提

升生产效率是必然追求 。 而为了解决效率

难题 ， 埃马克为南雁配置了双主轴机床 。

埃马克双主轴机床包括上下料工件

输送系统 、
Ｔ ｒ ａ ｃｋＭ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ 自 动化系统以

及机床的模块化基本结构 ， 并将其组合

成高效 的生产系统 ， 从而能在最小的空

间 内达到最高 的生产力 ； 机床强劲的扭

矩和充沛 的功率可保障快速且精准的切

削 ； 刀盘放置 １ ２ 把刀具 ， 覆盖了 外 圆 、

端面及导角等所有加工工序 ； 双主轴机

床与车磨 中心
“

无缝衔接
”

， 组成了高度

自 动化的流畅生产线 ， 减少了人工操作

等 ， 强劲性能的绝佳组合让南雁的生产

效率整体大幅提升 、 生产成本迅速降低 ，

完全满足 了
“

不停工 、 提效益
”

的需求 。

南雁的生产节拍 已超过 ５ ０ｓ
， 成为业界

顶尖水平 ； 车磨加工环节的工作 ， 如今

仅需要
一

台埃马克设备就可完成 ； 现场

操作人员 减少了５ ０％ ， 而生产效率提升

了３ ０％（ 图 ２
） 。 效率难题的攻克 ， 让南

雁在蓬勃增长和高速运转的 汽车制造行

ｍｗ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

业里 ， 具备了更为强劲的竞争力 。

肋力成长

在与南雁的合作 中 ， 埃马克不只提

供了顶级设备这么简单 ， 其所提供的更是

周到完备的
“

交钥匙
”

方案 ， 以及全身心

付出 、 与客户共同成长 、 共同创造价值的

全方位深人服务 。

万部长表示 ， 要赢得客户 的信赖和

订单 ，
工艺设计能力是关键 。 因此 ， 当上

汽开始设计某个新产品项 目 时 ， 南雁就参

与进来 ， 与上汽进行技术交流 ， 确保设计

出 的产 品具备可制造性 。 而在这
一过程

中 ， 埃马克协同南雁做好工艺方案 、 调整

工艺布置 、 增强技术实力 ， 从而赢得订单 。

在实 际生产 中 ， 埃马克 以提升效益

和企业能级为 出 发点 ， 为南雁提供
“

交

钥匙
”

方案 ， 包括加工装备 、
工艺方案 、

刀具方案 、 过程参数及生产节拍等 。 万部

长举例说 ：

“

我们有
一个产品上的孔 比较

长 ， 加工起来是个难题 ， 刀具和砂轮既不

能太短也不能太长 ， 又得保证圆度达标 。

埃马克为我们制定了刀具和砂轮方案 ， 完

全满足加工需求 。 埃马克帮助我们攻克了

难题 ， 将工艺快速固化了下来 ， 我们只需

要按照这个工艺方案去做 。

”

埃马克的技术团 队更是长期
“

驻扎
”

在南雁的生产现场 ， 为南雁提供工艺和设

备培训 、 进行现场跟踪服务 ， 并与南雁的

技术团 队密切合作 ， 持续优化产线能力 、

提升生产效率 、 降低生产成本。 埃马克南

雁项 目 总负责人孙家喜介绍说 ：

“

除了大

量的标准化培训外 ， 我们还专 门针对南雁

的需求特点进行培训 ， 并且不管 白班夜

班 ， 我们都在现场 。 在与南雁的通力合作

中 ， 用 我们 的解决方案能力促进南雁 的

快速成长 ， 最终共同去服务南雁的客户 ，

助力他们的转型升级 。

”

埃马克用 自 身深厚的技术积淀 、 蓬

勃的创新实力和全方位的深人服务 ， 帮助

南雁迅速攻克难题 ， 构建起强大的工艺实

力和制造能力 。 而从南雁工厂下线的高品

质零部件 ，
又及时快速地供应给了上汽等

客户 ， 帮助他们竞逐产业浪潮 。

全球汽车产业正迎来
一

场巨大变革 ，

新能源车取代燃油车被认为是大势所趋 。

摆脱了传统燃油技术的桂措 ， 中 国正通过

发力新能源技术 ， 来实现汽车产业的
“

由

大到强
”

和
“

弯道超车
”

。 那些善于选择 、

合作和并肩作战的
“

远航者
”

们 ，
正在蓄

势待发 。 何总表示 ：

“

我们计划在 ３ 年 内

规划到位 ， 年产 １ ０ 亿 ， 新能源部件产品

将是我们的下
一

个制高点 。

”

ｃａ
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