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汽车 、 定子 、 制药 、 食 品和饮料工业领

域中适用的 ＯＣＲ 光学符号识别技术可用

于产品识别和编码

物流设备配件

Ａｕ ｔｏ
－

ＩＤ

提高透明度 、 智能化和效率
自 动采集数据的技术的缩写是 Ａ ｕ ｔ ｏ

－

ＩＤ
， 它是髙效内部物流和整个工业 ４

． ０ 的重要前提 。

而在 自 动采集数椐技术领域中 ， 条码 、 智能标签 、
ＲＦ ＩＤ 射频识别技术 、 数据采集 、 数据识

别和数据分析仪器设备以及高性能软件之间形成的专业化结构体系 、 网络互动则有着决定性

的意义 。
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Ｕ有 自 动识别技术智能化工厂就

■ 无法工作 。

”

这是 Ｂ ｌ ｕ ｈｍ 系统

公司负责人坚信不疑的信条 。 在智能工

厂 中 ，
包含生产过程的所有

一切都是可

以清楚 的寻址和识别 的 ， 并可 以与其他

的相互通讯联系 ， 是可 以相互保持协调

一致和相互学习 。 有关物理对象的数据

是实时可用 的数据 ， 并保存在动态信息

网络 中 ， 这就可 以降低企业的单件成本 、

生产准备费用 和资源消耗并提高生产能

力 ， 生产过程 中 出 现的错误也会在早期

就识别 出 来 ，
也提高了产 品质量 。 在不
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同标记方法的帮助下 ， 可 以实现量身定

制 的产 品生产 、 保存好所有 的信息和数

据 ， 建立起与产品生产有关的所有文件

记录甚至还能实现对机床设备 的控制 。

因 此 ， 标识技术和识别标记的技术就成

为贯彻落实工业 ４ ． ０ 的开路先锋 了 ， 它

可 以使用 条码 、 像数据矩阵码和二维条

码等不 同 的点代码 以及 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频识别

技术等
一

切数据载体 。

标签控制的全部生产过程

自动化技术供应商 Ｒ ｅ ｈ ａｕ 公司利用

标识技术和条形码来控制汽车保险杠的

生产和产 品追溯 。 从生产
一

开始 ， 每
一

支保险杠都有 自 己的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频识别标

签 ， 有着独
一

无二的零件编号 ， 生产制

造时的每一个加工步骤都可 以从产 品 的

标签 中读取出来 ， 并与 ＥＲＰ 生产制造执

行系统 中 的数据进行 比较和更新 ， 这
一

标签控制着保险杠的全部生产过程 ， 从

加工制造到喷漆直至最后的质量监控和

发货 ， 由于射频芯片把所有的信息和数

据都记录下来了 ， 因 此有希望事后追溯

到每个零件的第
一道生产工序 。

Ｒ ｅ ｈ ａｕ 公司使用 的 ＲＨＤ 射频识别

标签是
一

种智能标签 ， 它集成有
一

个能

够记录数据的转发器 。 另 外 ， 它也可 以

打 印 像纯文本或者条形码 的 可变数据 。

记录在转发器 中 的信息 、 数据可 以在保

险杠的整个供应链过程中 随时读取出来 ，

补充新的信息和数据 内容或者全部重新

写入 。

利用 ＲＦ ＩＤ 读写器和 Ｓ ｉｍ ａ ｔ ｉｃＲＦ６ ０ ０

型读写识别系统可 以采集到 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频

识别芯片 中 的数据 ， 智能标签是 Ｂ ｌｕ ｈｍ

系统公司 的
一

种产 品 ， 除此之外该公司

还为 用 户提供读写 、 打 印 和粘贴 ＲＦ ＩＤ

标签的硬件 。

基于云技术的物资入库管理

未 来 的 自 动 化物 资 出人库 管理 和

供应链 网 络都 离不开 云 技 术 ， 在这方

面 ，
Ｓ ｉ ｃ ｋ 公 司 除 了 按 照 国 际数据技术

协会 的 标 准提供高性能 的 传感器和 数

据生 成及 合 并 的 系 统解决方 案 之 外 ，

还为 用 户提供可靠 的 数字化数据传输

解决方案 。 根据用 户 的不 同要求 ，
Ｓ ｉ ｃｋ

公 司 会使 用 不 同 的安全保护 技术 ， 以

保证数据能够安全 可靠的经互联 网 传

输到 供应链 中 各个企业 的 Ｉ Ｔ 基础设施

和 云 中 ， 这就能够使 未来 的 物 资 出 人

库过程全部数字化了 。

更少 的 ＩＴ 接 口 ， 不 用 编程 的 数据

准备和结构化 ， 供货 出 错时供求双方无

需 电子邮件沟通 ， 这都简化和加速了物

资装卸过程 ， 全天候的全 自 动化物资 出

人库和实时的 出人库检验 同 时也激活 了

后续的 ＥＲＰ 生产制造执行系统的有关过

程 ：

“

未来的供应链协作为所有供应链的

参与者提供了很多好处 。

”

Ｓ ｉ ｃｋ 公司的负

责人说道 ， 而获得这些好处的前提条件

就是 ： 可靠的采集 、 记录和采用 电子方

式交换货运和运输信息 。

Ｓ ｉ ｃ ｋ 公司能够在这
一

领域 中提供
一

站式的成套产 品 ： 创新性的隧道通讯系

统 ， 例 如可 以使用 Ｉ ＣＲ８ ９Ｘ 摄像机的 线

扫描摄影机的追踪查询系统 ， 自 动化 出

人库的物资识别 系统 、 合成不 同视频数

据和传感器数据的高性能数据处理模块 、

有数据分析的应用软件 ， 以及有保证安

全可靠的在互联 网 中传递加密数据的解

决方案等 。

基于 ＲＦ Ｉ Ｄ 技术的

周转箱管理标签

只有在生产 、 装配和物流领域 中实

现数据控制 和连续性通讯 的基础上才

能实现工业 ４ ． ０ 的飞跃 。 这里 ， 整个物

流供应链 中基于智能化 ＲＦ ＩＤ 射频识别

技术 的 物 流运 输周 转箱管理就是
一

个

非常重要的决定性 因 素 ， 带有 ＲＦ ＩＤ 射

频识 别 标签 的 周 转箱允许全 自 动 的批

量读取标签 中 的数据 ， 无缝 的 实 现周

转箱层 次 的 批 次 跟踪 ， 也 能够通过实

时 的 库存信息 实 现最 佳 的 空周 转箱和

空托盘的管理 。

为 此 ，
Ｓ ｃ ｈ ｒ ｅ ｉｎ ｅ ｒＰ ｒｏＴｅ ｃ ｈ公 司 将

其 Ｅ ＳＤ 系列 的 （静 电放 电式 ）
ＲＨＤ 射

频 标签 扩展 到 了
‘

ｒｆｉ ｄ Ｄ ｉ ｓ ｔ ａＦ ｅ ｒ ｒ Ｅ ＳＤ

Ｌ ｏ ｎ ｇ
Ｒ ａ ｎ ｇｅ

’

的射频标签了 ， 这是
一

种

适合于所有 Ｅ ＳＤ 周转箱变型和抗静 电等

级而设计的射频芯片 ， 读写距离达到 了

７ ｍ
。 这就满足了 ＶＤＡ 汽车工业协会对

ＥＳＤ 周转箱标识的要求了 。

在 Ｌｏｇ ｉＭＡＴ 国 际物流展中展 出 的另

一个新产品就是混合型标签 ， 将 ＮＦＣ 近

场通讯技术与 ＲＦ ＩＤ －ＵＨ Ｆ 超高频射频识

别技术结合到
一

起的混合型标签 ， 这里

的 ＮＦＣ 是近场通讯的英文缩写 。 这种混

合型 ＲＦ ＩＤ 射频标签允许在生产和物流

物  ｉ Ｓ２ ０ １ ８
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０ ６
． Ｅｌ 

现代制造３ ９

图 １ 在完成对生产产品的识别之后 ， 加工机床自动从后台系统中获取所需的机床调整 、 设置参数

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ２Ｓ ｃ ｈ ｒｅ ｉ ｎ ｅ ｒ 公司为产品生产 、 装配和物流过程中的数据控制和连续通讯开发了
一

种新的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射

频标签
； 利用这

一

射频标签能够实现智能化的运输器具管理

过程 中远距离的读取数据 ， 允许用 户 利

用手机读取数据 。

多功能的激光扫描仪

Ｄ ａ ｌ ａ ｌ ｏ
ｇ

ｉ ｃ 公司推 出 了新的 、 使用 灵

活的 、 性能强大的和结构紧凑的 ＤＳ ５ １ ０ ０

型激光扫描仪 。 这种安装使用方便的扫

描仪有多种型号 ， 据生产厂家介绍 ： 它

提供 了最高等级的数据读取性能 ， 集成

了工业企业所需的连续工作性能 。 这种

扫描仪 既有介质扫描型 、 长度扫描型 、

边界扫描型也有线性扫描型和旋转镜扫

描型等型号 。 其机械聚焦装置提供 了很

高 的使用灵活性和智能化的多功能应用

以及网络应用性能 。

这种扫描仪
一

系列 的应用 可能性广

泛 ， 在汽车工业 中 的生产制造 、 工作进

度的监控和零部件的可追溯性监控 中 的

应用 。

在食品和饮料工业 以及制药工业领

域 中 ， 这种激光扫描仪也在企业的 内部

物流 中 也有着多种多样的应用 ， 如 自 动

化 的仓库管理 、 周 转箱等容器 的识别 、

拣选和 发货时的 自 动配货 、 托盘码垛和

冷藏库 中 的应用 ， 还有就是在二次包装

监控和最终检测 中 的应用等 ， 在常规生

产过程 中 ， 这
一

扫描仪也在生产制造控

制 、 零件 的可追溯性监控和二次包装监

控以及发货监控中有着很好的应用 。

坚固耐用 、 结构紧凑的

Ｒ Ｆ ＩＤ 读卡器

带有 智 能化分析评估 单元 的 Ｂ Ｉ Ｓ

Ｍ －

４０ ０ ６ 型 读 卡 器 丰 富 了Ｂ ａ ｌ ｌ ｕ ｆｆ 公

司 的
一

体化 ＲＦ Ｉ Ｄ 读 卡 器 产 品 。 这 种

１ ３ ． ５ ６ＭＨ ｚ 频率的读卡器的安全防护等

级为 Ｉ Ｐ ６ ７
， 有着坚 固 耐用 的镀锌压铸

外壳 ， 无需单独 的数据分析评估单元 ，

能够利 用 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ ／ Ｉ Ｐ 通信技术协议直

接与控制层进行通信联系 。

正如 Ｂ ａ ｌ ｌ ｌ ｕ ｆｆ公司介绍的那样 ：

“

这

种读卡器是所有恶劣工作环境 中使用 的

最佳首选 ， 例 如 在有着 紧 凑型解决方

案 的工作步骤且需要有很好的可追溯性

４０Ｅ１
现代制造 代物－ ２ ０ １ ８

－

０ ６

时 ， 亦或在高性能仪器仪表的装配 中都

可使用 。

”

这一系统会 自 动的记录下每
一

个操

作步骤 。 生产过程 中使用 的所有生产制

造参数和辅具都可按照时间 、 地点和过

程全面的记录下来 ， 这些信息都可 以实

时的供数据载体使用 。 这种读卡器的
一

个典型应用 就是生产设备 、 输送系统和

装配线的材料流控制 ，
它 明显的提高 了

生产过程 的透明度 ， 而且允许进行复杂

的故障管理和失误管理 。

Ｉ ｄ ｅ ｎ ｔ
ｐ

ｌ ｕ ｓ 是 Ｉ ｄ ｅ ｎ ｔ ｒ
ｐ
ｏ 公司开发 的

３Ｄ 叉车控制 系统 ， 利 用 这
一

系 统 ， 生

产企业可 以实现叉车的数字化管理 ， 是

智能化工厂 、
工业 ４ ． ０ 意义上实现生产 、

仓库物 流 的 网 络化生产管理 的 前提条

件 ， 到那时 ， 生产和仓库管理都将实现

无纸化办公 ， 数据流和材料流随时都可

以平行的追踪了 。

由 Ｉ ｄ ｅ ｎ ｔ
ｐ
ｒｏ 公司研发的叉车没有人

工参考点控制 系统利用激光射束来控制

叉车位置的 。 激光照射到叉车顶部 ， 探

测着叉车的 当前位置 ， 根据反射的激光

射束识别 当 前的环境情况 ， 确定叉车在

数字化地 图 中 的准确位置 ， 位置误差不

超过 ± １ ０ｃｍ 。

生产能力提局了２０％

利用 激光定位可 以 自 动 的追踪和识

别 托盘 、 周 转箱 以及类似方物流容器 。

这也省去 了叉车驾 驶员 扫描条码 的操作

过程 。 在第
一

次读取数据时 ， 系统就能

将所有新 的运输任务 、 托盘 、 周 转箱信

息都记录下来 。

一

旦叉车卸下运输 的物

资后 ， 系统就会 自 动 的将所卸下托盘的

当前位置与 ＩＤ 编号链接到
一起 ， 保存到

中央数据库中 。

跟 踪 系 统包 含 了
一

个 导 航 系 统 ，

在这
一

导航系统 的帮 助 下叉车 驾 驶 员

可 以 直 接 到 达 需 要 运 输 物 资 的 位 置

处 ， 无 需 扫 描 识 别 。 数 字 化 地 图 的

ｘ
、
ｙ

、
ｚ 坐 标 用 作 条 码 标 签 或 者 是

Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 转 发器 的 补 充和替 代 ， 自 动化

的 、 清楚 的 确 定每
一个托盘 、 周 转箱

等运 输 单元 。 所有运输单元准确 到 码

垛位置 的 跟踪精度保证 了 仓库储存物

资 极 高 的 透 明 度 。

“

凡 是 使 用 ３ Ｄ 叉

车控制 系 统 的企业其生产 能力 都提高

了２ ０％ 以 上 ， 我 们 的 用 户 也 确 认 了

这一点 ， 并且对 １ ２ 个月 至 ２ ４ 个 月 的

Ｒ０ Ｉ 投资 回 收期 非常满意 。

”

Ｉ ｄ ｅ ｎ ｔｐ
ｒ ｏ

公 司 的市场领导人 Ｒ ｏｍ ａ ｎＫ ｕ ｃ ｚ ａ 先

生说道 。

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


