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智能传感

倍加福携手速感科技引领
激光导航创新发展

进人到 ２０ １ ８ 年 ， 随着人工智能技术在细分领域的深人推进与融介发展 ， 给更多行业

带来 了新的机会与变革 。 作为
一

家来 自 德国传感器技术和电气防爆领域中 ， 享誉世界的

开拓者和创新者 ， 倍加福始终致力于技术创新 ， 聚焦用 户需求 ， 深耕工业行业 多年 ， 并

力众多合作伙伴及新兴技术团队提供优质的解决方案 ， 为行业带来深刻变革 ， 不断推动

行业进歩与发展 。

更多糈彩请扫描二维码

上海倍加福工业 自 动化贸易有限公司

？二


传统工业领域 ， 随着 中 国人 口红利

优势的逐步消失 ， 生产成本不断攀

升 ， 机器人代替人工俨然成为大势所趋 。

自动导航及 自动化叉车 ， 作为工业智能化

升级重要的核心组成 ， 被越来越多的工业

企业应用于仓储 、 生产 、 服务乃至整个物

流 、 运输等核心业务环节 。 随着工业 自动

化水平的提升 ， 过去的磁轨式及图形式引

导车辆 ， 由于其前期架设不便 、 后期维护

繁琐以及灵活性不足等因素 ， 为工业企业

的运营带来诸多弊端 。 对于激光导航方案 ，

因其定位精确 、 行动快捷 、 工作效率高 、

可控性强和安全性好等优势 ， 已成为新
一

代智能制造和智能仓储物流装备解决方案

中 ， 部署
“

柔性工厂
”

的最佳选择 。

倍加福助力中国制造产业升级

多年来 ， 倍加福始终致力于智能传感

器和解决方案的开发 ， 提供适于客户应用

的理想解决方案 。 面向未来 ， 不断推动行

业进步与发展 。 倍加福 Ｒ２０００ 系列激光

扫描仪 ， 更是以其无可比拟的优势 ： 角分

辨率达 ０ ．０ １４

°

的高精度 ，
３６０

°

无死角测

量 ， 扫描频率达 １ ００ Ｈｚ 的快速响应 ， 满

足客户对于高精度 、 高效率的需求 。 同

时 ，
Ｒ２０００ 系列能 自 定乂显 ｔｔｃ界面 ， 兼具

友好的人性化设计 。 因此 ， 自 推 出 以来 ，

Ｒ２０００ 系列便深受工业领域的合作伙伴广

泛认可与喜爱 。 如今 ， 倍加福 已为 ＡＧＶ
、

叉车等在 内 的众多工业领域 ， 提供高效 、

专业 、 智能的解决方案 。 速感科技作为中

国定位导航领域的头部企业 ’ 基于工业领

域的多年经验 ， 通过引人倍加福 Ｒ２０００ 等

高科技传感技术 ， 其定位导航技术获得诸

多行业用 户认可 ， 并于 ２０ １ ６ 年底推 出 Ｑ

系列工业控制器产品 。

通过倍加福 Ｒ２０００ 系列激光传感器的

高精度数据釆集 ， 结合 Ｑ 系列控制器的本

地化计算 ， 可实现毫米级定位精度 ， 满足

工业级 自动驾驶车辆的需求 。 该整体方案 ，

具有高精度 、 高可靠性的突出特点 。 同时

支持通过工业级标准协议 ， 下发移动控制

指令 ，实现工业 自动驾驶车辆的路径导航 。

５４Ｇ３ 现代制造
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磁导航向智能导航升级换代的领

军者

在某知名 电器公司的 中 国工厂曾采用

磁导航 ＡＧＶ
， 由于铺设成本高 ， 路径规划

不灵活 ， 不能适用 工厂发展的需求 。 传

统的磁导航解决方案正逐渐向智能导航转

型 釆用 速感科技 Ｑ６００ 控制器 ＋ 倍加

福 Ｒ２０００ 激光扫描仪的技术方案 。
Ｒ２０００

的高频率 、 高角分辨率以及全方位测量数

据 ， 完美地解决了可靠性和稳定性的 问题 ，

为速感科技 Ｑ６００ 激光雷达控制器的智能

定位 ， 打下坚实基础 。 为客户提供
一

站式

的解决方案 ， 如后期数据处理和路径规划

等等 ， 为 ＡＧＶ 集成商轻松解决了开发难

题 ， 极大的降低了集成商的实施成本 ， 使

得项 目得以快速实施 。

搭载有 Ｒ２０００ 激光扫描仪 的速感科

技 Ｑ 系 列导航定位控 制 器 的 出 色表现 ，

Ｒ２０００ 系列 内置滤波算法 ， 并经过 Ｑ 系列

控制器的本地化导航定位算法的处理 ， 使

得牵引 式 ＡＧＶ 在复杂的工业环境中稳定

行驶 ， 目 前 已持续稳定运行超过 ２０００ｈ 。

另外 ，
Ｒ２０００ 系列 内置时钟 同步功能 ， 为

速感 Ｑ６００ 控制器独有的双雷达功能提供

有力技术支撑 ， 使得双雷达操控实现有序

协作 ， 保证运输的过程中达到 ３ ６０

°

视角 ，

解决 日 常潜伏式 ＡＧＶ 单雷达视线受阻的

问题 。

激光 ＳＬＡＭ 导航方案

对工厂来说 ， 使用激光 ＳＬＡＭ 导航技

术大有裨益 ， 不再需要人工铺设磁条 、 磁

钉等标记并预先构建地图 ， 减少了人力和

部署成本 ， 机器人可以边服务边构建 ， 并

能应对变化的场景 。 此外 ， 采用该技术的

机器人线路更灵活 ， 轻松实现柔性避障 ，

特别是在较为复杂多变的场景下 ， 优势显

著 。

行业领先的激光导航方案 ，
让设

备更智能

速感科技 Ｑ 系列控制器 ， 产品采用车

规级元器件 ， 内置反光柱定位算法 ’ 与高性

能 Ｒ２０００ 激光扫描仪完美搭配 ， 使其具有

极佳的定位精度 ， 高度的稳定性 、 可靠性

和产品鲁棒性 ， 帮助工厂节省大部分人力 ，

降低实施成本 ， 智能识别外部环境 ， 实现

精准快速＾环境地图 ’ 删全局路径 。

两大应用实例

自动搬运 ＡＧＶ 小车 ： 在生产型的工

厂里 ， 速感 Ｑ 系列控制器与倍加福 Ｒ２０００

激光扫描仪助力潜伏式 ＡＧＶ 或者是背负

式 ＡＧＶ 实现物料搬运 ， 投递 ， 回收等作业 。

互服务的功 能 。

ＩＯ－Ｌ ｉｎｋ 技术正是开启 Ｓｅｎ ｓｏｒｉｋ ４ ．
０
？

的 大 门
。 作 为 现场 级革命性 的 通讯协

议
， 来源 于机器和 系统的数据 与 工 业 ４ ．０

理 念一致 ， 带 来 了 潜 在 的 全新 的 设备

提升 。 更好 更 经 济的 生产技术 ， 将通过

ＩＯ－Ｌ ｉｎｋ 技术参 与 到 未来的工业生产 中 。

顺应数字化工厂 的 未来发展 ， 倍加

福 为 您提供一个端到 端 的 ＩＯ －Ｌ ｉｎｋ 系 统

双雷达操控模式 ’ 可以融合两个雷达数据 ，

实现 ３６０

°

扫描定位 ， 辅助避障功能 。

自动化叉车 ： 在立体仓库内 ’ 速感 Ｑ

系列控制器与倍加福 Ｒ２０００ 激光扫描仪相

互协作 ， 可帮助叉车 自动识别定位建图 ，

规划运行路线 ， 提高生产效率 ， 缩短物流

周期 。 曾经繁重而重复的人力劳动将被 自

动化智能叉车所取代 。 此外 ， 速感 Ｑ 系列

还提供叉车改造配套的底盘 ， 帮助 自动化

叉车方案商遞实现改造升级 。 ＣＺ３

的 管理和控制 系统之 间 的 无缝通讯 。

ＩＯ －Ｌ ｉｎｋ
， 为数字 网络铺平道路

＊ 可 实现从控制 级到传 感 器的 无缝

通讯和数字化数据传输 。

＊智 能透 明 的参数管理 ， 能增 强应

用程序 的灵活性 ， 减 少停机时 间 。

＊对传 感 器 的直接透 明 管理 ， 用 户

可 获得 全 面 的参数化选项和设备诊断功

能 ， 来进行预 测性维护 。

倍加福 ＩＯ －

Ｌ ｉｎｋ 技术 ， 为数字网络铺平道路

早在 ２０ １ ４ 年 ， 倍加福 就提 出

了
“

Ｓ ｅｎ ｓ ｏ ｒ ｉ ｋ４ ． ０
？ ”

的概念 ，
以推

进 制 造工 厂 现场 层 在
“

工 业 ４
． ０

”

革命 中 的进程 。 传 感 器将是 实现

这 ＇一功 能 的核 心 设备

部 件 ， 也会赋 予

设备 更 强 的 亀 ＿ｍｍｖ

自 我 诊 断 、

， ３０６ ｕ

自 我 调 试和 相

ｆＴ ｉｆＩ

： ： ；：

？？

解 决方案 ，
包括集 成 ＩＯ －

Ｌ ｉ ｎｋｍ ａ ｓ ｔｅ ｒ

的 以 太 网 ＩＯ 模 块 ，
以 及 内 置 Ｉ〇 －

Ｌ ｉｎｋ 接 口 的 多 款传 感 器 ，
如 ：

Ｒ２０Ｘ＆Ｒ １ ０Ｘ 光 电 传 感 器
、

Ｆ７７ 超 声 波传 感 器 、
Ｒ Ｆ１Ｄ 识

别 系 统 、
ＰＭ Ｉ 电 感 式

定位 系就… …

这有助 于现场

级的 ＩＯＬ ｉ ｎｋ 设备 ，
和上层

Ｉ
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