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焊接机器人

焊接的优点
大型苗＿的园艺师和农场中的农艺帅 都知道 ， 具有相同 父本或者母本遗传基闪的枬物在发

生病虫害时是不利的 ， 相 同的父本 、 母本系统对它们的免疫 ． 抗病虫害能 力是减分的 。 但在 Ｘ

业制造环境中 ， 相同的 系统则 可以加分 ，

一

家为汽车工业提供钢丝网架的生产厂用其焊接技术

证明 了这一点 。
更多精彩＊扫描二维码

文 丨 Ｕ ｌ ｌａ Ｗａｎｄｚ ｉ ｋ

图 １ 松下 Ｓ Ｐ ＭＡＧ 机器人的焊接技术特点是具有很好的可控性 、 非常稳定的电弧和很低的功率

＿＾

束 五 颜 六 色 的 花 束 通 常 给 人 带
ｊ

来 许 多快 乐 ， 不 同 的 颜 色 和 香

气 、 不 同 的 种类和 寿命 都使得花束更

有 魅 力 。 每一 朵 花都 是 独 一无 二 的 ，

但 它 们 的 组 合 却 很 难 保 证 最 佳 的 组

合 ， 只 用
一

种类别 的花是不是更好呢 ？

Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 金属加工有限股份公司决定在焊

接领域釆 用
一

种 组合花束 ： 松下焊接

机器 人 。

钢丝网架的焊接

绝不是一件普通的事

１ ９ ９０ 年 ，
Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 金属加工有 限股份

公 司在 黑 森 州 南部成立 ， 直 到 目 前 为

止 ， 该公 司在德 国 和捷克共有职工 ２ ００

余 人 ， 每天生产 ４０ 万个弯 曲 件和大约

１ ６００ ０ 个钢丝 网架 。 作为百分之百的汽

车零部件供应商 ， 生产厂主要为汽车座

椅生产金属框架 。
Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司的销售领

导人 Ｐ ｅ ｔ ｅ ｒＳ ｃｈｗ ｉ ｎ ｄ 先生说 ：

“

我们生产

的钢丝 网架结构使我们在欧洲市场上 占

据 了 引领潮流的领先地位 。 我们有两大

卖点 ，

一是价格公道 ，
二是机械和焊接

技术领域 中有着丰富经验的开发合作伙

伴 。 我们 的车间里配备 了６０ 多 台 ＣＮ Ｃ
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数控折弯机 ， 这在 国 际市场 中也是非常

罕见 的 。 而且在 ３ ０ 台松下焊接机器人

的帮助下我们 已经为未来的折弯和焊接

工作做好了充分的准备 。

”

钢 丝 网 架 的 焊 接 对焊接 工 艺 技术

有 很 高 的要求 ， 焊接 后 的 钢 丝 网 架 的

形状应该保 留设计师设计的几何形状 ，

这就要求焊接 时不 能始 终 从钢 丝 网 架

各个连 接 点 的 相 同 位 置 处 开 始焊 接 ，

而是要在 只有 １ ０ｍ ｍ 的焊机 引 弧范 围

内 完成 出 色 的
‘

焊接
’

， 同 时也要求机

器 人 能够快速 的 引 导焊咀 到 达 指 定 的

ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ２ ＴＡ １ ４００ 型 Ｓ Ｐ ＭＡＧ 焊接机器人增加了
＿

位新成员 ， 那就是工作活动图 ３ 利用松下提供的手持式编程器可以方便的编写 Ｓ Ｐ
－ＭＡＧ 焊接机器人的

范围为 １ ６００ ｍｍ 的 ＴＭ 系列焊接机器人 ，
它的送丝管和电源电缆都集成焊接加工程序

在焊接机器人的手臂 内部

焊接点位置 。

“

焊接时产生 的小焊点不

是 真 正 意 义上 的 点焊 。 从我们 利 用 焊

接 机器 人 生 产厂家提供 的 电焊机生 产

的 产 品 中 就可 以 清 楚 的 看 到 这一 点 。

当 面积 较 大 的 两块板材焊接 时 ， 焊接

机器 人 可 以完美 的 行进 ， 焊 出
一

条 完

美的焊缝 ， 具备 １ ５ ０ｍｍ ／ｍ ｉ ｎ 的强劲焊

接 能 力 ， 但这并 不 是 我 们 的 目 标 ， 我

们 的 目 标是点焊 。

”

Ｐ ｆａｕ 先生解释说道 。

应用灵活的焊接技术设备

车 间 内 多 种 多样 的焊 接设备 、 众

多 的焊接设 备 以及焊接 电源供应商 使

黑森林 的 焊接 公 司 重 新考虑 了 自 己在

焊接技术领域 中 要釆 用 的 技术和设备 。

Ｐ ｅ ｔ ｅ ｒＳ ｃ ｈｗ ｉ ｎ ｄ 先生也在一次焊接技术

展 中 深受启 发 ， 他说 ：

“

我 不得不说 ，

松下 给 了 我 很 大 的惊喜 ， 我在 会展上

看 到 松下焊接 机器 人 用 相 同 的焊接程

序将普通 的 平板和 弯 曲 的 金 属 片 高质

量的焊接到 了一起 。

”

Ｎ ｅ ｕ ｓ ｓ 松 下 焊 接 技 术 中 心 的 焊

接 测 试 和 现 场 演 示 证 实 了 上述 Ｐ ｅ ｔ ｅ ｒ

Ｓ ｃ ｈｗ ｉ ｎ ｄ 先生所看到 的
一

切 ， Ｓ Ｐ
－ ＭＡＧ

焊接 机器 人顺 利 的 完 成 了 某高 档 汽 车

客 户 ３ ０ 个 钢 丝 网 架 的 连 续焊 接 ， 焊

接之 后 只 有 银 白 色 的焊点 ， 没有 任何

缺 陷 。 包括 了 焊接 机器 人 、 焊接 电 源

和 机 器 人 控 制 软 件 在 内 的 创 新 性 的

Ｔａｗ ｅ ｒ ｓ 焊接技术给 Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司提供 了

全新 的解决方案 。

可控的高稳定性电弧

Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司 的客户希望得到零缺陷

的产 品 ， 为 了 保证满 足用 户 的这
一

要

求 ，
Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司不仅在 自 己的生产车间

里釆 用 了 创新性 的 Ｂ ２Ｂ 解决方 案 而且

实现 了更加高效的资源利用 。 通过松下

一

家企业提供的焊接机器人与技术和软

件的
‘
一

体化打包
’

，
Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司只需与

一

家企业对话 ， 就可探讨有关焊接机器

人和工作站 的相 关 问题 了 。

“

和 不 同供

应商的沟通耗费 了我们不少的时间 ， 但

现在只剩松下
一

个联系人 ， 让我们有 了

更 多 的 时 间 去 处理企业 的其 他工 作 。

”

Ｐ ｆａ ｕ 先生说 Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 的职工也非常喜欢

松下的 Ｔａｗ ｅ ｒ ｓ 技术和松下的焊接程序 ，

他们认为手持编程器的操作面板非常简

单 ， 可 以方便 的 、 快捷的完成焊接程序

的编制 。 对此 Ｓ ｃ ｈｗ ｉ ｎ ｄ 先生表示 ：

“

我

们的 员工非常满意 ， 编程和校正时间都

明显的缩短了 。

”

Ｓ Ｐ
－ ＭＡＧ 机器人的高可控性 、 非常

稳定 的 电弧和低功率的焊接技术特点降

低 了焊接时的热传导 ， 进而大大减少 了

焊接时的飞溅 ， 避免 了 下游工序 昂贵且

费时费力 的焊缝清理加工过程 。

Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司在 ２ ０ １ ０ 年 的第
一

次设备

改造投资 中就选 中 了松下 ＴＡ 系列 的焊

接机器人 ， 松下的 ＴＡ １ ４００ 型焊接机器

人覆盖 了Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司 以前所有的焊接设

备的使用 范 围 ， 而且越来越多的大型工

艺装备 、 夹具也集成到生产线 中 来 ， 使

得 Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司对工作范围达 １ ６００ｍｍ 的

新型 ＴＭ 系列的焊接机器人产生 了 购置

兴趣 。

大活动半径焊炬

Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司选择的新系列焊接机器

人包含 了集成式的
‘

软管包
’

， 焊丝送

丝管和 电源 电缆都在焊接机器人手臂

的 内部 ， 软管包的解决方案很好地满

足 了 当 前用 户对钢丝 网 架焊接任务快

速移动 的要求 。 因 为在焊丝的送丝过

程 中不得干扰焊炬快速接近焊点的运

动过程 ， 因 此所有 的供应管线都采用

了 内 置方式 ，
ＴＭ 焊炬工作半径几乎

达到 了３ ６０

°

。

松下公司希望通过其焊接系统为用

户提供最高水平的焊接质量和技术服务 ，

“

质量要满足 Ａ ． Ｉ ．Ｔ ． 公司的质量要求 ， 技

术服务要保证 Ａ ． Ｉ ． Ｔ ． 公司生产过程的顺

利进行 。

”

松下公司德国南部地区销售负

责人 Ｆ ｒａｎ ｋＮ ｉ ｅｍｅｒｔ 先生解释说 。 要让凡

是使用 了松下焊接技术的公司都能体会

到这是
‘

一

束能够给企业带来显著效益

的鲜花
’

。 ｍ
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