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（3）装夹到位问题，有部分

工件，在卡盘内部有一个硬限位，

工件在装夹时，必须紧靠硬限位，

加工出的零件才算合格，遇此类情

况，建议选用特制气缸，含推紧压

板，可以有效达到目的。

（4）主轴准停问题，有的工

件在装夹时认方向，主轴需有主

轴定向功能，才可以实现机器人

上下料。

图11  装夹定位

（5）切屑堆积问题，有部分

数控车床不含废料回收系统，此

时在技术协议或方案中需注明，

要客户根据实际情况，定期清理

切屑。

（6）断刀是车床上下料中最

头痛的问题，如没有断刀检测，

只有通过定时抽检来判断此现

象，如断刀现象频繁，建议研究

该项目的可行性。

5. 结语

本文是以工业机器人与数控

车床集成工作站的情况介绍的，

对于工业机器人与数控铣床、加

工中心等集成工作站同样具有借

鉴作用，其步骤与注意事项是大

同小异的。
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海克斯康作为信息技术解决

方案的全球领导者，于近日正式

宣布其年度旗舰盛会——“海克

斯康新产品新技术发布暨用户大

会”将于2018年9月10～12日在

北京国家会议中心隆重举办。本

次大会将以“塑造智慧变革” 为

主题，基于先进的信息技术和解

决方案，致力于为“智能制造”

和“智慧城市”领域的用户及合

作伙伴带来前所未有的改变及

优化，帮助他们做出更明智的决

策。

海克斯康聚焦“工业4.0”和

“中国制造2025”，凭借先进的

海克斯康用户大会重磅来袭，引领行业塑造智慧变革

传感器获得关键数据，通过统计

分析技术加以优化，将数据转化

为可操作的信息，从而实现品质

驱动生产力的目标：信息通信技

术和资源管理系统将业务部门、

生产部门形成了有机的整体，通

过各个系统间的数据连接，让生

产过程变得更加智能。

在大会中，海克斯康将为

与会者全面展现离散行业智能制

造（飞机制造、汽车制造、电子

制造等）和流程型行业智能制造

（石油化工、电力、海事等）的

先进解决方案。

在本次大会中，参与者还

能够看到海克斯康技术针对城市

建设相关行业提供的（测绘、地

理信息、考古、数字城市、平安

城市、电力、农业、水利、矿山

等）完整详细智慧解决方案，所

有这些方案最终形成了海克斯康

智慧城市整体解决方案。

海克斯康希望能够借助本

次大会的平台，使更多的行业用

户及合作伙伴看到海克斯康是如

何践行把感知世界变成可行的、

可持续发展的未来世界，从而建

立开放美好的生态体系。（欲

了解更多详情，请参阅：2018.

hexagonchina.com.cn）
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图 3

图 4

图6）。

3. 实施效果

尝试性地改造完1台后，使

用效果良好，得到了操作人员以

及领导的认可及好评。随即将原

有的4台都做了升级改造，使原来

旧设备的工作性能得到大幅度提

升。
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控制磨合时间。原先的磨合试验

中，试验时间完全靠人的感官和

经验去控制，误差较大。若试验

时间短了，达不到工艺要求；若

试验时间长了，又浪费时间，工

作效率太低。

加装时间继电器（HP4-T1）

后，只要按下试验台的启动按钮

就开始计时，中途踩下脚踏开关

换挡时计时停止，换挡结束后启

动继续计时，计时器达到设定的

试验时间后，自动断开。不用操

作工盯着表看时间，减轻操作工

的工作量。这样既满足试验的工

艺要求，又提高了效率（见图5、
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2017年11月汽车工业产
销呈小幅增长

2017年11月，汽车产销比10

月有所增长，同比增速略低。1～

11月，汽车产销呈小幅增长，增

速比1～10月略有减缓。

产销总体概述： 11月，汽

车生产3 0 8 . 0 3万辆，环比增长

18.69%，同比增长2.31%；销售

295.76万辆，环比增长9.73%，

同比增长 0 . 6 5 %。其中：乘用

车生产2 6 6 . 9 1万辆，环比增长

19.97%，同比增长1.18%；销售

258.95万辆，环比增长10.08%，

同比下降 0 . 0 3 %。商用车生产

41.12万辆，环比增长11.01%，

同比增长10.35%；销售36.81万

辆，环比增长7.33%，同比增长

5.64%。

1～11月，汽车产销2 599.88

万辆和2 584.49万辆，同比增长

3 .88%和3 .59%，增速比1～10

月减缓0.39个百分点和0.54个百

分点。其中乘用车产销2 222.21

万辆和2  2 0 9 . 1 4万辆，同比增

长2.20%和1.91%；商用车产销

377.67万辆和375.35万辆，同比

增长15.02%和14.79%。


