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分拣系统

最强大的分拣系统
奥地利邮政股份公司在克恩顿州 Ｗｅ ｒｎ ｂ ｅ ｒｇ 市新建 了

一座物流配送中心 ， 在这里交付

的包裹 日 平均量达 ３ ００００ 个 。 因此物流配送中心的关键设备就是它们的分拣系统 ， 这些

系统不仅要可靠地分拣发往各地的包裹而且还要 自动地在高峰时间做出调节 。 位于本地的

Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 集团在这一物流配送中心安装的是 ＢＧ Ｓ ｏ ｒ ｔｅ ｒ 分拣系统 ， 这是
一个性能强大 、 节能

高效而且具备静音效果等诸多优点的分拣系统 。
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图 １ 新建分拣中心的核心设备是 ＢＧ Ｓｏ ｒ ｔｅ ｒ 公司研发生产的包裹分练机

球范 围 内 的包裹运输量在不断地

？３＾ 增加 ， 奧地利 也不例外 。 这主要

是 由 于在 线购 物 的订单数量大 幅 度增

加 ， 而且收件人也希望他们订购 的货物

能够当 日 送达 。 如果某一 网络企业合作

包裹投递服务商无法满足收件人的这些

要求 ， 那么 很快就会被竞争对手取代 ，

而要做到及时送货上 门 并不是
一

件简单

的事情 。 奥地利 邮政于 ２０ １ ７ 年在克恩

滕州 Ｗｅｒｎｂ ｅ ｒ
ｇ 市成立了

一

个新的物流配

送 中心 ， 用 于负责奥地利最南端各州和

蒂 罗 尔州 内 的 报告投递 。

“

把物流 中 心

搬迁到 Ｗｅ ｒｎ ｂ ｅ ｒ
ｇ 市是非常必要 的 ， 过

去的物流配送技术和我们 日 益增加的工

作量 已经不对等 ， 而且相对于新的物流

配送 中心来讲 ， 旧 的物资分拣 、 配送大

厅的面积也太过狭小 。

”

新物流 中心的领

导人 Ｍ ａｔｈｒ ｉｎＦ ｉ ｓ ｃｈｅ ｒ 女士说道 。 奥地利

邮政仍然保 留 了Ｓ ｔ ．Ｍ ａ
ｇ
ｄ ａ ｌ ｅ ｎ 市的物流

配送 中心 ， 但只用 来收发信件 ， 并在这

１ ２０００ ｍ
２

的土地上又扩建了近 ５ ０ ０ ０ｍ
２

的奥地利邮政包裹的分拣和配送场地 。

多种技术集成在狭小的空间

高速公路旁新建的物流配送 中心位于
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丨附物－ ２〇 １ ９
－

〇 １

两个大都会城市之间 ， 交通位置非常便

利 。 这里平均每 天 收 发 的包裹大约有

３ ００００ 件 ，

＾

． 圣诞节前 夕 的 高 峰 时 间 最

高可达 ５ ００ ０ ０ 件 ， 配送 中 心每小时可

以处理 ６ ０ ０ ０ 件包裹 。

“

不 同 的包裹 、 邮

包都要求轻拿轻放并快速准确地分拣 出

来 。

”

Ｆ ｉ ｓ ｃ ｈ ｅ ｒ 女士说道 ， 这对包裹分拣

系统就有很高 的要求 。 奥地利 邮政包裹

分拣 系统所有 的 技术设备均 由 Ｂ ｅ ｕｍ ｅ

集 团提供 ， 其使用 的核心设备是该集 团

下属子公司 Ｂ ＧＳ ｏ ｒ ｔ ｅ ｒ 公司研发生产 的

新型高性能分拣机


种倾翻 式托

盘分拣机 。

“

我们将物资人库到物资 出

库的所有设备都集成在这
一分拣系统之

中 。

”

Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 集团的物流系统销售经理

Ｆ ｒａｎｋ Ｎ ｉ ｅｍ ｉ ｅ ｔｚ
先生说 。
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图 ３ 分拣设备能够以很高的输送量安全 、 可靠的分拣不同的包裹

灵活 、 安全的拣送过程

当货车停靠在物流 中心的卸货大厅

时 ， 员工先将包裹放置在可 以移动和调

节高度的伸缩式皮带输送机上 ， 皮带输

送机再将包裹运送到 Ｂ ｅ ｕ ｍ ｅ ｒ 公荀研发

生产的 Ｐ ａ ｒ ｃ ｅ ｌＢ ｅ ｌ ｔＣ ｏ ｎ ｖ ｅｙ
ｏ ｒ 带式包裹

输送机上 。 这 台带式包裹输送机可 以准

确地称量每
一

件包裹的重量 ， 并将包裹

输送到 Ｂ ＧＳ ｏ ｒ ｔ ｅ ｒ 公司的分拣机上 。 为

了能够准确 的将包裹分拣 出 来并且输送

到正确 的输 出 终端 ， 分拣机配备 了条码

识别系统和测定包裹体积的激光检测 系

统 ， 它们能将测定的数据发送到物流配

送 中心的主控计算机上 。 标签无法识别

的包裹则会被送到人工分拣和处理的终

端 ， 在完成人工分拣之后再返 回分拣机

中 。

“

我们 采 用 的通讯技术能够实现 多

种 不 同 的工作模式 ， 并对敏感性很高 的

产品迅速作出反应 。

”

Ｎ ｉ ｅｍ ｉ ｅ ｔ ｚ 先生说 。

“

利 用 这一系统 ， 我 们 能够更加精确 、

经济地处理多种类别 的包裹 ， 这使得我

们与奥地利等地的物流 中心的合作更加

密切 。

”

Ｆ ｉ ｓ ｃ ｈ ｅ ｒ 女士说 。

高效节能的驱动动力

Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公司 的新设备配用 的是高

效节能 的动力驱动 系统 。 基于伺服技术 ，

Ｏ ｐ
ｔ ｉ ｖＤ ｒ ｉ ｖ ｅ 系统降低 了功率消耗和二

氧化碳排放 。 在这
一

高效的解决方案 中 ，

驱动轮 的接触力大小即使在输送带制动

时 ， 也会根据要求的驱动 力 自 动调节 。

这就将能源 利 用 的 效率提高 到 ９ ０％ 以

上 ， 同 时增加 了驱动轮 的使用 寿命 。 在

ＢＧＳ ｏ ｒ ｔ ｅ ｒ 分拣机 中 使用 的滚轮 比其他

同型号的输送设备要大
一些 ， 这就使得

滚轮的旋转速率降低了２ ５％ ， 而恰恰旋

转速率的降低对减少磨损 、 提高承载能

力都有积极的影响 。

“

这对我们分拣 中

心 的 ４０ 名 员 工来讲是非常重要的 ， 它

使整个分拣大厅变得更加安静 ， 员工们

也可 以更好地相互交流 、 沟通 ， 营造 了

一

个愉快的工作氛围 。

”

Ｆ ｉ ｓ ｃ ｈ ｅ ｒ 女士说

道 。

由上级系统分拣 出 来的包裹经滑道

输送到伸缩式皮带输送机上 ， 再被装人

不 同 的周转箱中 ， 最后 即可被装货区 的

运货车送往奥地利境 内 其他的六个配送

中心 了 。

可靠的服努

确保工作顺利实施

奥地 利 邮政 与 Ｂ ｅ ｕ ｍ ｅ ｒ 客户 服 务

公 司 签署 了
一

份
“

热 线 合 同
”

。 根据

这份合 同 ， 奥地 利 邮政可 以 随 时获取

对方公 司 技术服务 工程师 的 帮 助 和 支

持 。 如果分拣 系 统 出 现意外停机故 障 ，

系 统供应商 也 可 以 通 过 Ｖ ＰＮ 虚 拟 专

用 网 络连接直接进入设备控 制 系 统对

分拣设备 的运行状 况进行检查 、 直接

解决 问题或者与 用 户 方
一起制 定解决

方案 。 ＵＪＳ图 ２ Ｓ ｏ ｒ ｔｅ ｒ 分拣机能够正确的分拣不同包裹
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