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技术前沿

分拣运输

魏德米勒 Ｆ ｉｅ ｌｄ ｐｏｗｅ ｒ

助力 ＤＨ Ｌ 分拣中心建设
ＤＨ Ｌ 国际物流公司作为全球知 名物流公司 ， 每天都需要处理来 自 世界各地的数以万

计的包裹 ， 他们会将包裹收集在瑞士的 ＤＨ Ｌ 包裹中心 ， 然后按 目 的地区域统
一分类 ， 并

通过卡车运往德国 、 法国和瑞士 ， 紧急文件和货物 则 由 ＤＨ Ｌ 专机从附近的 巴塞尔 － 米卢

斯机场运送 。 该机场是德国西南部的要地 ， 同时也是世界上唯一一个 由两个国家共同运营

的机场 ， 法国和瑞士均在该机场设有关境 。

更多精彩请扫描二维码

每小时处理 ９０００ 个包裹

魏德米勒的 Ｆ ｉｅ ｌｄｐｏｗｅｒ 电源总线系统

和预装配电缆可以帮助客户创建最先进的

包裹中心 ， 同时实现最少的布线工作 。 为

了满足包裹行业持续增长的需求 ， 魏德米

勒在 ＤＨ Ｌ 的委托下为其建造了
一

个新型

分拣中心 。 新系统的扩展性及其配备的智

能软件确保了其高性能 ， 同时其高度 自动

化意味着可以更快速 、 更可靠地处理包裹 。

该系统的输送距离约 １ ２ ００ ｍ
， 设施

内置有三台用 于检查包裹的 Ｘ 光机 ， 同

时其螺旋滑槽 、 存储滑槽和 Ｕ ＬＤ（单元

装载设备 ） 滑槽等设备可 以确保包裹转

运和运输安全 。 包裹 则通过五 台高速输

送机被传送到
一

台 交叉带式分拣机上 ，

从而达到每小时最高吞吐量为 ９ ０ ００ 个包

裹的高效运输 。

更经济高效地芫成自动化任努

ＤＨＬ 的新分拣和输送系统使用 了
一

种巧妙的联接技术 。 魏德米勒为 ＤＨ Ｌ 分

拣系统的传送带配备了包括 ２４ Ｖ 电机箱

在 内 的共 ２ ７ ０ 个传动装置 ， 为 了减少布

线工作量 ， 需要
一

根带分叉的 电缆来给

多个传动装置供电 ，
Ｆ ｉ ｅ ｌ ｄ

ｐｏ
ｗｅｒ 由此问世 。

魏德米勒全球大客户

经理 Ａ ｒｎｏ Ｐ ｒ ｉ ｌ ｌ ｅ ｒ
（ 右 ）

向负责的调试工程师

（ 左 ） 说 明如何简单

易行地安装分散式功

能部件

关于 Ｆ ｉ ｅ ｌｄｐｏｗｅ ｒ 的工作原理 ， 魏德米

勒全獻客户经理 Ａｍｏ Ｐｒｉｌｌｅｒ顧
“

如果需

要用单根电缆联接数个传动装置 ， 只需把

电缆
一

段外皮剥离 ， 进而把 内部电线绝缘

部分放置于 Ｆ ｉｅｌｄ
ｐ
ｏｗｅｒ 的接触系统即可 ， 而

且因为 由于采用 了颜色编码技术 ， 绝大部

分 Ｉｆ况下电线不会被错误放置 。

”

电源线的

各根 电线将通过 ＩＤＣ （绝缘位移连接 ） 技

术啮合 ， 这是一种 已获得专利的外部弹簧

切割和夹紧联接技术 ， 只需使用螺丝刀将

啮合元件转动 ９０

。

就能将插入式啮合部件

与 ０ ． ５
￣

 １ ０ｍｍ 的输入或输出 电缆联合 ， 非

常便捷 。

題要的是 ， 该技术操作极其简便 ， 并

且分支线和盖板中 内置的功能可以根据应用

进行扩展 ， 相比于
“

输入和输出
”

布线方式

测量电扨控制设备的阻抗特性 ， 用户必须先

断开电 测量后再重新联接的繁琐过

程 ，
Ｆ ｉｅ ｌｄ

ｐ
ｏｗｅｒ可舰简易地侧！插拔式接口

概雖特性 。

ＤＨＬ
麵

为了和物麵务撤商

的项 目 ＤＨＬ麻备了魏德

入式联接器的预装配传感器 － 执行器电缆 。

该电缆只需现场插入即可精确控制 电机控制

部件 ， 这使得预装配大大缩短了调试时间 ，

同时避免 了安装错误 。 ｃａ
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