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自动化解决方案

基于堆垛叉车的 自动化解决方案
工业 ４ ． ０ 将改变整个物流 ， 其中最重要的改变就像地＿运输车辆生产厂家 Ｈ

ｙ ｓ ｔ ｅ ｒ 公司

所介绍的那样 ： 基于堆垛叉车技术的 自 动化解决方案 。 这一解决方案的最大优点就是堆垛

叉车能够方便的适应各种需要实现 自 动化的基础设施 。

文  Ｈ ａ ｒｔｍ ｕ ｔ Ｗｏ ｌ ｆ

更多精彩清扫描二维码

图 １Ｈ
ｙ
ｓ ｔｅ ｒ 中欧公司为用户的每

一

种应用都提供了充满个性的 自动化解决方案

们 的解决方案不需要复杂 的基

础设施改动就能够很好地实现

物流过程的 自 动化。 我们的地面运输车能

根据现有建筑物的 自 然特征确定周 围的环

境 。

”

Ｈ ｙ ｓ ｔ ｅ ｒ 公司 中欧地区商务总监 Ｔ ｉｍ ｏ

Ａｎｔｏｎ
ｙ 先生说 。

Ｈｙｓｔｅｒ 公司研发生产的地

面运输车采用 的主要是
“

Ｇｅｏｇｕ ｉｄｎａｃｅ

”

导

航系统 ， 这是
一

种基于激光雷达技术的叉

车位置测定系统 ， 它以诸如墙壁 、 货架或

者建筑物等这样的固定点为系统的定位依

据 ， 省去了使用反射器或者其他物理导航

设备的流程 ， 可以补充安装在大批量生产

的标准配置叉车上 ， 进而简化 了ＦＴ Ｓ 自

动引导车类地面运输车辆的维护保养 、 故

障排除和故障诊断过程 。

实现自动化搬运的 目标

Ｈ ｙ
ｓ ｔ ｅ ｒ 系 列 的 ＡＧＶ 自 动导航运输

车包括了配重 Ｓ １ ． ０Ｃ
， 、

Ｓ １ ． ２Ｃ 和 Ｓ １ ． ５Ｃ 的

电动叉车以及 Ｌ０２ ． ５ 型的低位拣选叉车 。

另外 ，
Ｈｙｓｔｅｒ 公司为某生产线供料的几辆

ＡＧＶ 自动导航车组成的运输车队已经可

以实现全 自动化运行了 。

Ｈｙｓ ｔｅｒ 公司可以将编组车队的行驶路

线储存在 自 动导航运输车 中 ， 经过适当

的机器学习之后 ， 编组车 队就会 自 动 的

向 目 的地行驶 了 ， 并且能够 自 动停在各
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自 的停车位置上 。 而要使这
一

切顺 利进

行的前提条件就是编组车 队的组成要保

持不变 ， 而且被运输物资 的重量要大致

相 同 ， 否则 编组车 队就要重新学 习 。 因

此如果有需要时 ， 用 户可以关 闭 自 动化

控制系统 ， 由驾驶员控制驾驶叉车 。

“

这一
ｇ
动化解决方案更好的满足了

需求波动或者生产高峰时间 的物资供应

要求 。 用 户 们 的反馈则更真实地表现 了

我们解决方案的与众不 同之处 ： 我们 的

自 动化技术方案不是
一

套 固定不变的 自

动化技术方案 ， 而是将整个方案分解为

多个模块 ， 用 户在使用 时可 以按照 自 己

的需要将这些模块组合起来 。

”

Ａｎ ｔ ｏｎ ｙ 先

生说道 。
Ｈｙ ｓｔｅｒ 公司与客户

一

起在丰富的

行业知识和应用 技术知识的帮助下开发

出 了合适 的 自 动化技术解决方案 ， 贯彻

落实这
一

解决方案时没有复杂的软件集

成或者仓库管理系统的集成 。

未来 ， 窄道堆垛叉车 ＶＮＡ 和前叉式

堆操叉车也都将实现 自动化 ， 在没有驾驶

员的操控下 ， 可以 自动的完成汽车托盘运

输和仓储物资的 出人库运输工作 。 而且根

据不同的使用 目 的可以使用不同的 自动化

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ３Ｈ ｙｓ ｔｅ ｒ 公司首次在 Ｗｅｅｚｅ 市的 Ｈ
ｙ
ｓ ｔｅ ｒ 物流中心里展示了无人驾驶的前叉式堆垛叉车

技术方案 。 例如 ： 在感应技术 、 摄像系统 、

激光系统 、
ＧＰＳ 或者多种系统组合的帮助

下帮助用 户实现全 自动或者半 自动控制 。

利用激光扫描周围环境

基于激光导航的 Ｈ ｙ
ｓ ｔ ｅ ｒ 无人驾驶堆

垛叉车是利用安装在叉车顶端的激光扫

描仪来记录周 围环境 的 。 这种扫描 、 记

录是在人工驾驶情况下行驶过整个生产 、

工作区域来完成的 。 然后 由 专业的工程

师对采集 、 记录 的环境信息进行校正 ，

确定好车辆的行驶路线并将其加人到导

航地图 中 。 最后 ， 再将正确 的导航地 图

发送给所有的无人驾驶地面运输车辆 。

在车辆行驶工作期 间 ， 激光扫描仪

不停的扫描着车辆周 围 的环境 ， 将扫描

的数据与存储的导航地 图进行 比较 ， 在

比较的基础上可 以确定 出地面运输车辆

的 当前位置 ， 无人驾驶的 电动叉车就可

以 自动执行它们 的任务了 。

“

原则上 ， 自

动化的最大挑战是将不 同 的 自 动化解决

方案集成到现有的储存物流系统中 ， 当

涉及到 新建 自 动化系统时 ， 需要最佳的

利用好仓储空间 。

”

Ａｎｔｏｎ
ｙ 先生说 。

自 动化技术改造的成本取决于堆垛

叉车的类型和企业的特殊要求 ， 原则上 ，

自 动化解决方案的成本费用 是手动堆垛

叉车的 ４￣

５ 倍 ， 另外就是安装费用 了 。

“

无论规模有多 大 ， 大多数情况下

都可 以在两 、
三年 的时间 内 收 回 自 动化

技术改造的成本费用 了 。 我们 向所有的

用 户建议 ： 在实施物流 自 动化技术改造

之前要仔细 的核算
一

下投资 回 收预期成

果 。

”

Ａｎ ｔｏｎｙ 先生说道 。 因此为了降低工

业 ４ ． ０ 时代的车队运营成本 ， 使用车队管

理系统也是非常值得推荐的 。

降低成本费用的跟踪器

Ｈ ｙ
ｓ ｔ ｅ ｒ 公司 的跟踪器能够支持用 户

的车队管理系统 ， 帮助企业采集运输信

息 ， 从 日 常的维护检测 到使用 分析 ， 该

系统可 以在不 同 的地面运输车和集装箱

电动机 中补充安装 。 这样
一

来就可以降

低这些设备的运营成本 ， 并对维护保养

的周 期 、 故障代码和故 障数据等进行监

控 ， 进而能在 出 现某些特定 的故障或者

车辆碰撞事故后 自 动 的发送 电子邮件进

行数据反馈 ， 这也就能更加轻松的记录

和检查地面运输车的受损情况 了 ， 而且

在 ＧＰ Ｓ 定位系统的帮助下 ， 用户还可 以

确定例如经常堵车的位置这样的潜在事

故多发区 。

物流供应链的每一个环节

Ｈ
ｙ ｓ ｔ ｅ ｒ 跟踪器也可 以与 ＲＦ ＩＤ 射频

芯片
一

起使用 ， 这样 ， 某些运输车辆就

只能 由有授权的或者经过适当培训 的 驾

驶人员来使用 了 。 为降低燃油 消耗或者

节约 电力能源 ， 可 以设置怠速关机开关 ，

堆垛叉车在怠速允许
一

定的时 间后
一

直

没有行走时 自 动停止动力 系统的运行 。

上班前 ， 驾 驶员可 以按照检查表检查
一

遍 ， 看看堆垛叉车有无 问题 ， 必要时需

及时处理 、 解决 问题 。 这就可 以降低运

输设备的维护保养成本 、 缩短或者避免

不必要的停机时间了 。

“

我们 的技术和创新始终以物流领域

的需要为主导 ， 借助于坚固耐用 、 性能

可靠的 电动叉车 以及用 户 现场全面的技

术服务和技术支持 ， 我们 的客户 能够从

涵盖整个物料链 中每一环节的完整解决

方案中获益。

”

Ａｎ ｔｏｎｙ 先生说 。 Ｃ２３图 ２Ｈ
ｙ
ｓ ｔｅ ｒ 公司的 自动导航运输车可以组成不同的零部件运输车队
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