
ＡＭ Ｂ 展会特别节 目
“

数字化之路
”

向展会参观者展示具有真实体验的数字化

文^字化助力制造升级
数字化转型的风险与机遇并存 ， 但许多工业企业对此却仍 显束手无策 ， 这里所亟需的是重

组流程和集中管理各种应用程序 、 数据和信息的 ＩＴ 平台 。

文  Ｓ ｔｅｆａ ｎ Ｇ ｒａ ｆ

更多精彩请扫描二维码

济正面临着数字化的挑战 ， 该转变

既有机遇 ， 也伴随着风险 ， 尽管相

关基础 已经搭建 ， 但许多工业企业仍任

重道远 ， 始终缺乏 明确 的策略 。 通过展

会上推 出 的特别节 目
“

数字化之路
”

以

及相关的会议 ，
２０ １ ８ 年 ＡＭＢ 展会为人会

者展示 了工业企业如何借助 当下信息技

术去挖掘数字化的潜力 。

协会和市场研究人员一致认为企业

的数字化进程并无捷径可循 ，

“

ＩＴ 与软件

行业 以及机械和设备制造之 间 的协 同作

用是数字化创新的关键 ， 只有通过行业 ，

才能为数字化世界的生产者和客户带来

有益的新产品 。

”

德国机械和设备制造商

协会 （
ＶＤＭＡ

） 如此强调道 。
ＶＤＭＡ 预

测机器学 习 等技术从长远来看将成为
一

种趋势 ，

“

未来与行业各领域知识相结合

的人工智能将会为企业注人新的活力并

衍生出新的商业模式 。

”

ＶＤＭＡ 软件和数

字化总经理 Ｒａ ｉｎｅｒ Ｇ ｌａｔｚ 介绍说 。

自动化过程中人员需求的挑战

ＶＤＭＡ 在近期所做的调查 中 ， 征询

了技术相关性 以及机械工程 中产品数字

化和产品相关服务的发展趋势 ， 调查结果

表明 ， 在未来几年的数字化产品和产品相

关服务中 ， 机器学习和大数据方面的业务

呈现大幅增涨 。

然
￥
根据企业的说法 ， 机械制造产

品和产 品相关服务 的 日 益数字化也给企

业带来 了不小的 问题。 软件开发部门 人员

匮乏 ， 人员需求的不断增加 以及培训和继

续教育压力正成为越来越多企业必须直

面的挑战 。 目前 ， 十分之八的研究参与者

认为人员 的可支配性是软件和 自 动化技

术发展中的
一

大问题 。

专家们
一致表示 ， 企业无法规避数

字化转型 ， 也不能让它脱离常态 。 例如 ，

在
一

项研究中 Ｇ ａ ｒ ｔ ｎ ｅ ｒ 预测 ， 如果无法实

施数字化战略 ，

一

年之 内大约会有四分之

一企业的市场地位会受到危及 。

一

项调查

结果显示 ，
８４％ 的参与者认为数字化转

型至关重要 ， 仅有 ６％ 的人安于现状 ， 企

业的危机感实际上已人尽皆知 。 当然数字

化不仅带来风险 ， 同时也提供了机会 。

数字化流程对于制造企业而言并不

陌生 ， 毕竟 ＣＡＤ ／ＣＡＭ
、 仿真 和 ＰＤＭ ／

ＰＬＭ 等软件已在产品开发中使用过多年 ，

此处创建和管理的数据是实现跨部 门工

作的数字化流程的基础 ， 集 中式产品生命

周 期管理 （
ＰＬＭ

） 系统实现 了信息和数
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Ｆｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ ｜ 技术前沿

据的管理和分发 ， 不过加工制造等后续步

骤仍未完全整合 ， 特别是生产计划方面 ，

在迈向工业 ４ ．０ 的道路上 ， 通过优化价值

和更短的上市周期 ， 实现更高效生产潜力

的依然有很多 。

通过正确 的 战略 、 软件和实施 ， 企

业将能够更加高效 ， 更优质地生产产品 ，

同时保证较低的总体成本 。

制造业数字化潜力无穷

生产数字化在价值创造过程 中提供

了 巨大潜力 ， 而生产计划则在此扮演着重

要角 色 ， 它被认为是工程和生产之间的接

口 。 事实上许多生产企业还仍然是生产计

划涉及多个工作岗位 ， 往往需要跨部门 ，

大家计划并努力记录 ， 但缺乏信息交流 ，

真正意义上的合作并不多见 。 什么时候达

到 什么样的计划状态 ？ 与此相 关的 当前

文件和版本是什么 ？ 这些往往无法确定 ，

因此没有结论性和有效的总体规划 。

挖掘潜力离不开高效和无缝的协作 ，

为此需要细致和全面的规划 ， 所有参与者

都能依据权限对此进行访问 。 基于角 色的

配置为每个人提供他们工作所需的准确

信息 ， 这种总体计划模型包含所收集的知

识以及来 自过程计划 、 时间管理或制造模

拟领域的所有可使用信息 。

从产品开发到制造

产品开发提供基本信息 ， 在三维 ＣＡＤ

系统和相关的数据管理中 ， 有大量可用于

生产的信息 ， 因为在产品开发时 已确定基

本的产品属性 ， 如几何形状 、 尺寸 、 结构

和材料 ， 包括必要的装配步骤 ， 在系统中

也可以看到诸如零件结构中的最新变化 。

来 自创作系统的数据和补充知识必

须与用于生产计划和控制 的软件相结合 ，

其基础应该是
一个带有来 自所有利益相关

方一致的数据和访问权限的通用 ＩＴ 平台 。

通过 中心基础 以及相关的应用程序 ，

例如用 于计划 、 模拟和生产组织的软件

（ 数字制造软件 ） ， 来 自 ＣＡＤ 系统的 ３Ｄ

模型或来 自 Ｐ ＬＭ 系统的相应信息总是可

以用于生产计划 中的每个对象 。 因此 ， 在

产品开发 中实施的变更也被纳人生产计

划 中 ， 所有制造步骤可以模拟 ， 生产手段

或机器设备及其能力均可计划 。 在这种规

划阶段 ， 由于采用 了数字模型 ，
工作场所

的设计或装配步骤可以进行详细计划和

可视化 ， 包括工人的操作空间 ， 就连机器

人或整个 自 动化生产线的使用 也可 以采

用这种方式来计划和模拟 。 此时过程也可

以采用运动学表示 ， 并实现例如装配过程

或材料流程的可视化 ， 同时任何时候都能

修改并优化各个流程 ， 直到达到生产流程

的有效时间 。 用户可以比较不同的模拟计

划方案并选择最佳变体或组合 。

生产总览 ： 跨部门且实时

所有项 目 参与者必须能够在数字化

生产部 门 随时访 问 当前 的生产状态 。 根

据授权 ， 该总 览能力 也适用 于所有参与

生产的相关人员 ， 包括工作准备部 门 的

员工 。 生产能力或交付部件 、 机器利用率 、

风险以及 目 标方面的缺失应该实时显示 。

带有生产计划和控制 系统 （
Ｐ Ｐ Ｓ

） 以及企

业资源计划 （
ＥＲＰ

） 的制造执行系统 （ＭＥＳ
）

进行数据采集和评估的生产计划软件可

以实现这
一点 。

在模拟数据或后期制 造数据的基础

上甚至能够对比整个工厂或生产地 ， 因此

可以识别漏洞并优化制造。

过程数字化为制造企业提供 了 巨大

的机会 ， 通过提高规划效率 ， 实施全球标

准和合作 ， 企业大大缩短了其产品的上市

时间 。 生产数字化还有助于收集 、 评估和

重复使用 经验 （生产经验 ） ， 此外也让工

业 ４ ． ０ 时代不断增加 的计划复杂性变得更

易于管理 。

ＡＭＢ 展会上的特别节 目
“

数字化之

路
”

致力于提高生产数字化水平 ，

一

方

面包括与德国软件和数字化协会 ＶＤＭＡ

合作组织的独家专业大会 ， 另
一方面数

字商业模式 、 数字生产 、 数字产品开发 、

数字服务 、 客户服务 、 软件开发领域的软

件解决方案制造商和硬件服务商 以及制

造商还通过展会期 间的展览进行了展示 。

通过展示 ， 访问者可以体验应用程序 ， 获

得最佳实践经验 ， 这些实例概述了企业网

络化流程的相互作用及其附加值 。 ＣＫ３图 １ＣＡＷ Ｉ 和仿真软件发挥了重要作用 ， 能实现对整个 ＣＮ Ｃ 制造过程的全方位集成控制
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