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减容器

包装纸箱的瘦身
经过标准化后 ， 纸箱往往太大 ， 存在着太多的无用空间 ， 现在通过

一个减容器可

以你侧面分开标准纸箱 ， 以使其封 口更低 ， 这里需要精确和动态的何服技术 。

派送 的包装物 中 ， 有超过 ５０％ 的

空间不是用于货物本身 ， 而是装着

空气和填充材料 ， 这种状况众所周知 ， 人

人都能感受到 ， 特别是当邮递员将货物送

上门时 ， 与收货喜悦接踵而至的便是正确

处理包装物各部分和填充材料的烦恼 。

标准纸箱的革命

位 于 德 国 哥 廷 根 以 北 ３ ０ 公 里 处

Ｋ ａ ｌ ｅ ｆｅ ｌ ｄ 的 Ｏ ｐ
ｉ ｔ ｚ 机器技术有限公司推

出 的减容器 Ｖａ ｒ ｉ ｏ５ ５ ８ 彻底改变 了标准

化折 叠 纸箱 的 世界 ， 目 标是 使在线 贸

易 中 过大 的 、 宽度 不 同 的 标 准 化纸箱

尽 可 能 变小 ， 减容器 的 特点 是它 可 以

处理不 同 宽 度 的 纸箱 。 在第
一

个工位

中 ，

一

台 相 机 或
一

个超声 波 传 感器 测

量 纸箱 中 产 品 的 高 度 ， 并 由 此确 定 折

叠高度或纸箱 四 角 的切 口 深度 。

切 割 深度 以及机器 刀 具在 标 准 纸

箱 角 落 的 停 留 位置始 终 由 产 品 的 高 度

和 各 种 纸箱 尺寸决 定 。 在接 下来 的 过

程 中 ， 纸板襟翼根据切 口 和 准备好的

水平 凹 槽 连 续 折叠 ， 通过
一

个压 紧 装

置固定在正确高度并最终封 口 。

Ｏ ｐ ｉ ｔ ｚ 是湿粘合技术领域公认 的专

家 ， 这种 技 术 与 塑料胶 带相 比 密封性

更好 ， 这
一

点对于高价商品 尤为重要 ，

因 为这样 可 以杜 绝 包裹在未 经授权 的

情况下被打开 ， 或者说至少可 以觉察 。

基 于 精 度 和 动 态 要 求 ，
Ｏ

ｐ ｉ ｔ ｚ 依 靠 多

轴 系统 中 的伺服技术来实现 Ｖａ ｒ ｉ ｏ５ ５ ８

的运动 过程 ， 该运 动控制 解决方 案 是

与 Ｓ ＥＷ－ Ｅ ｕ ｒ ｏ ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 共 同 以 自 动化套件

图 ２ 减容器 Ｖａ ｒ ｉ ｏ ５ Ｓ ８ 的 内部预览 ： 机器将包装纸箱的体积降至最小

４０Ｃ３ 现代制造
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－
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Ｍ ｏ ｖ ｉ

－ Ｃ 为基础开发的 ， 借助全新 的 自

动化任 务 解 决方 案 ， 使 机器集 中 式 和

分散 式 的驱动 技 术最佳混合 ， 无需在

集成或接 口方面做 出让步 。

控制柜变小

针对静止任务 Ｓ ＥＷ － Ｅ ｕ ｒ ｏ ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 采

用 新式 Ｍ ｏ ｖ ｉ

－Ｃ 双轴模块 ， 用 来驱动切

割 支 架 以及 机器 内 的 物 流移动 。 双轴

模块 的 运 用 使安 装 更 加精简 并进
一

步

减少 了所需的控 制 柜 面积 ，
它 们 作为

多 轴 系 统通过直流 电路互连 ， 实 现 了

最佳能效 。

“

控制 柜 明 显变小 ， 空 间 不

够是客户 的 常见 问 题 。

”

老板 Ｇ ｕ ｎ ｔ ｈ ｅ ｒ

Ｏ ｐ ｉ ｔｚ 解释说 。 另
一

个考虑是能源效率 ，

因 此各 个过程都必须在时 间上相互配

合 ， 例 如提升机绝 不 会 同 时上升 ， 以

便 限 制 用 电量 ， 错 时会使
一个地方 下

降 时产 生 的制 动 能量用 于 另 ｑ 个
工 作

站 上 的 提 升 ， 这 种 组 合 可 以 ＃省 能 源

并减少 昂贵的 负载峰值 。

分 散 式 低压驱 动器 ＣＭ ＰＥ ＬＶ Ｃ Ｄ

（ 超低压紧凑型驱动器 ） 用 于切割过程

本 身 ， 与 伺 服 电机驱动 的 电动 缸
一

起

对 刀 位进行 线性调 整 。 该 解 决方 案是

Ｏ ｐ
ｉ ｔ ｚ 和 Ｓ ＥＷ－Ｅ ｕ ｒｏ ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 在工程和驱动

器设计早期阶段就 已取得的重要合作成

果之
一

， 根据程序员 Ｈ ｅ ｌ ｇ
ｅ Ｓ ｕ ｎ ｎ ｅｍ ａ ｎ ｎ

的经验 ，
Ｍ ｏ ｖ ｉ

－ Ｃ 中 的运动功能编程 已

经非常现代化 。

“

Ｓ ＥＷ 让工作变得无 比

图 ４ 使用低压驱动 Ｅ ＬＶＣ Ｄ 和 电动缸 ＣＭ Ｓ 调整

刀具 ， 图中采用轴平行设计

简单 ， 尤其是预制组件 ， 我们 只需要连

接即可 ， 这样节省 了很多时间 。

”

分散 式 伺 服 技 术带 给 减 容器 多 个

优点 ， 首先布 线 工 作量 明 显 下 降 ， 因

为控 制 柜变 频器和 电机之 间无需 电缆 ，

否 则 就会不可避免地使 用 拖链 ， 而它

们 会磨损 ， 增 加 摩擦 阻力 和惯性 以 及

机器设计 中 的安装位置 。

分散技术使电缆更少

另
一方面 ， 在支架上行进的低压伺

服驱动器 Ｅ ＬＶＣ Ｄ 的重量很小 ， 具有足

够 的 功率 ， 通过环路能量 和 通信总 线

实现最佳供给 。

这 种 架 构 为 Ｏ ｐ ｉ ｔ ｚ 提供 了 设计模

块化包装 解 决方 案 的 良好机会 ， 分散

式伺 服驱动 器 的 使 用 清 除 了将其他驱

动器 引 入 网 络 的 障碍 ， 不再需要质 疑

普遍的安装方式或改动控制柜 图 。

“

我

们 有 空 间 安 装 额 外 的 轴 。

”

技 术 总 监

Ｆ ｌ ｏ ｒ ｉ ａｎＡｈ ｌ ｅ ｒ ｔ 总结道 。

集中和分散式驱动相结合

观 察 Ｏ ｐ
ｉ ｔ ｚ 的 减 容 器 ， 人 们 会 深

刻认识 到 采 用 集 中 和分散式驱动 技 术

的 连 续 系 统 所 能 产 生 的 优 势 。
Ｓ ＥＷ －

Ｅ ｕ ｒ ｏ ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 的 Ｍ ｏ ｖ ｉ

－ Ｃ 自 动化套件还为

未 来 的 应 用 铺平 了 道路 ， 通 过 现 代 化

通信接 口 和 模块化 ， 为 单个机器 向 完

整 系统的扩展提供 了开放性 。

图 ３ 具有不同高度和相应压纹凹槽的个性化基础形状 ， 折叠纸箱经过如此优化后 ， 以最小体积实现

了最大程度的合理化包装和运输安全性

ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 新自甜化马驱肋 ２ ０ １ ９

－
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