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精密生产

探测精度极限
晶圆生产是

一

个复杂的工艺过程 。 在晶圆测试中 ， 必须使用探针与晶粒上仅几微米的接点

相接触 。 对该过程的控制必须满足严格的电磁兼容性和可靠性要求 。 Ｃ ａ ｓ ｃ ａｄ ｅ 公司在市场 上寻求

最佳解决方案 ， 最终找到 了 贝加莱 。

文 Ｂ＆Ｒ

功能烤箱 、 数字时钟 、 烤面包机

ｆ 和 Ｇ Ｐ Ｓ 导航设 备有什 么 共 同 之

处 ？ 这很简单 ： 它们都依赖于从硅片制

成 的微芯片 。 在今天的消费市场 中 ， 想

要找到
一

个不用 微芯片 的产 品几乎是不

可能的 。 应用 的 巨大带宽给半导体元器

件开发人员提 出 了
一

项重大挑战 。 他们

持续面临 的压力是 ， 如何将越来越多 的

功能集成到尺寸不断缩小的芯片上 ， 与

此同时还要降低生产成本 。 目 前 ， 你手

腕上的智能手表 比你在十年前使用 的办

公室 电脑都要便宜但性能更强大 。

半导体材料薄片 ， 被称为晶 圆 ， 包

含超过 １ ００ ０ 个芯片 ， 内 含数 十亿个晶

体管及其它组件 ，

一

般直径达 ３ ０ ０ 毫米 。

这种复杂性使得新设计和生产方法的开

发与验证变成
一

种非常重要的工艺 。 尽

管如此 ， 分配给开发的时间仍然在迅速

减少 。

彻底测试确保质量

为 了验证新开发组件的功能 ， 确保

一旦达到批量生产后产品质量稳定 ， 晶

圆被生产 出来之后就需要在探针 台上接

受广泛测试 。 每个晶 片被送人测量室 ，

通过卡盘进行微米级精度的定位 ， 并加

热 至特定 温度 。 然 后使 用 探针 与 芯 片

上 指 定 的 接 点相 接 触 。 外部测 量 和 测

试仪器 根据测 试程序控制 位置 ， 然 后

开始测量 。 测试是在温度范 围从 －

５ ５ Ｃ

至 ３ 〇 （ｒｃ 内 进行 的 。 根据不 同 的 应 用 ，

测 得的 电流范 围 可 以从几个毫微微安

培 （ 小数
＃
后 １ ５ 位的数字 或每秒通过

６ ２ ５ ０ 个 电子 ） 到 ４００ 安培 。 测量 频率

达 Ｇ Ｈ ｚ 范 围 。 例如用 于车载雷达系统

的芯片 或测量充电 ／ 放电电容值低至几

个毫微微法拉的情况也并不少见 。 因此 ，

需求规范 的
一

个突 出特点是能够排除各

种 电磁干扰源 。

高科技测量室预防测试干扰

Ｃ ａ ｓ ｃ ａ ｄ ｅＭ ｉ ｃｒｏ ｔｅ ｃｈＧｍｂＨ是总部设

在俄勒 冈州 比弗顿的 Ｃ ａ ｓ ｃ ａ ｄ ｅＭ ｉ ｃ ｒ ｏ ｔ ｅ ｃｈ

公司 的子公司 ， 他们对这些需求非常熟

悉 。 作为
一

家全球领先的晶 圆探测解决

方案提供商 ， 该公司在 １ ９９２ 年首次推 出

拥有专利技术的探针 台 ， 从那时到现在

不断进行改进 。 公司拥有超过 ５ ０ 年的精

密定位技术开发经验 ， 掌握所涉及的所

４８Ｅ３ 现代制造
． 新自甜 丨匕与驱甜 ２ ０ １ ９

－

０ １ ／０ ２ ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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走进行业

有工艺是公司 日 常运营的组成部分 。

“

在

给定条件下 ， 为了使探针与仅 ３ ０ 微米的

接点相接触 ， 必须考虑几个 因 素 Ｊ ？ ｒ
ｇ

Ｋ ｉ ｅ ｓ ｅｗ ｅ ｔ ｔ ｅ ｒ解 释 道。 Ｋ ｉ ｅ ｓ ｅｗ ｅ ｔ ｔ ｅ ｒ是

Ｃ ａ ｓ ｃ ａｄ ｅＭ ｉ ｃ ｒ ｏ ｔ ｅ ｃ ｈ 公司德累斯顿办事处

探测 系 统研发经理 。 在这里 ，
１ ４０ 名 员

工为全球各地超过 ８ ０ ０ 位客户开发并制

造这些系统 ， 包括半导体生产商如 Ｉ ＢＭ
、

英特尔和英飞凌 ， 以及众多组织如欧洲

微 电子研究 中心 （
ＩＭＥＣ

） ， 它是欧洲最

大的纳米和微电子技术研究 中心 。

精确定位

就实现必要的精度而言 ，
Ｃ ａ ｓ ｃ ａ ｄ ｅ

Ｍ ｉ ｃ ｒ ｏ ｔ ｅ ｃ ｈ 公面 的专家可 以提供众多机

械和 电气解决方案 。 他们拥有多达 １ ９ ０

项专 利 就 是 明证 ， 例 如 ， 针对定位 阶

段 、 数字相机 和 其它辅助设备 的 ２ ５ 个

轴 中 有几个需要冷却 。

“

直接 测量芯 片

电接触的质量是不可能的 ，

”

Ｋ ｉ ｅ ｓ ｅｗ ｅ ｔ ｔ ｅ ｒ

指 出 ，

“

因 此 ， 这个工艺过程从本质而

言是可靠的 。

”

仅仅几微米的 定位误差

就可能致使整个 晶 圆 或带有超过 １ ０００ ０

个接点 的探针卡无法使用 。 这将导致数

十万欧元的损失 ， 更不用提会有损公司

声誉 。 然而 ， 需求在不断快速加强 。

“

接

点 占 据 了 宝贵 的表面 区 域 ， 因 此 ， 它

们 正在被做地 越 来 越小 ， 不久就将变

成 ２ ０ 微米 ， 不足人类头 发横截面 的 四

分之
一

。

”

最重要 的是 ， 设备 用 户 提 出

了众多 特殊要求 。 为 了 满足安装要求 ，

Ｃ ａ ｓ ｃ ａｄ ｅＭ ｉ ｃ ｒｏ ｔ ｅ ｃｈ 公司从三年前就开始

评估新的控制器设计概念 。

模块化加速开发

除 了产 品的长期可用 性 、 电磁兼容

性 以及全球销售和 支持 网 络之外 ， 控制

系 统 的模块化设计也是
一

项重要标准 。

继续开 发现有 的 Ｃ ＋＋ 程序 代码也相 当

有必要 。 贝 加莱提供 了最令人信服 的解

决方案 ，
Ｃ ａ ｓ ｃ ａ ｄ ｅＭ ｉ ｃ ｒ ｏ ｔ ｅ ｃ ｈ 已经计划

在更多设备上实施该方案 。 针对各种运

动控制任务 ， 设计师可 以 自 由选择是使

用直流 电机还是步进电机 。 在轴控制方

面采用 贝 加莱通用 运动控制软件方案使

Ｃ ａ ｓ ｃ ａｄ ｅＭ ｉ ｃ ｒｏ ｔ ｅ ｃｈ 公旬得 以保持硬件和

软件独立 ， 并在无需修改任何代码 的情

况下适应不 同 类型 的 电机 。

“

我们所拥

有的完全模块化有助于我们显著缩短开

发 时 间 ，

”

Ｋ ｉ ｅ ｓ ｅｗ ｅ ｔ ｔ ｅ ｒ 说道 。

“

来 自 莱

比锡 贝 加莱专业工程师的 出 色支持帮助

我们节省 了宝贵的时间 。

”

ＣＫ］

服务范围全方位涵盖各大品牌系统 、 控制器 、 伺服驱动 、

电机 、 光栅尺 、 编码器等工控备件

Ｓ Ｉ ＥＭ ＥＮ Ｓ ＦＡＮＵＣｒＡＳ ＫＡＷＡ

一站式工控备件解决方案

￥ 销售③ 维修 ，ｇ 托管

ｆｅ 保养６ 回收及 寄售

为您节省大量的流动资金

解决备件管理费时费力的难题

提高备件的有效使用率

降低备件存放损耗率

提供专业的备件维修测试手段
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