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丨 技术前沿

刀亘管理

点击按钮即可找到刀具
瓦尔特Ｍ过在刀具数据管理系统和在线图 丨５馆 （ 如 Ｍ ａｃ ｈ ｉ ｎ ｉ ｎ ｇＣ ｌ ｏｕｄ ） 上提供的高貭量

产品数据助客户
一

臂之力 。

文 Ｉ 瓦尔特 （ 中 国 ） 有限公司

削 专家瓦尔特提供 的数字产 品数

Ｗ据满足客户各种需求 。

“

可使用 的

产品数据越多 ， 客户在设计 、 规划 、
ＮＣ

编程 、 采购 以及在车 间 中寻找 、 选择和

安装刀具方面节省的时间也就越多 。

”

瓦

尔特产品数据解决方案经理 Ｋｏｎ ｓ ｔａｎ ｔ ｉｎｏ ｓ

Ｂ ｏ ｕ ｎ ｔ ｏ ｌ ａ ｓ 如此解释瓦尔特的数据理念 。

精 准 聚焦于客户 采 购 偏 好也是 客户 至

上的
一

部分 。

“

我们将获取 刀具产 品数

据 的 渠道交给 客 户 ， 因 为 每 个 人都有

自 己偏爱 的采 购渠道 。 最重要的 只是客

户通过搜索可以找到 我们 以及我们 的数

据 。

”

他解释说 ， 瓦尔特主要依靠 的渠

道有 Ｍ ａｃ ｈ ｉｎ ｉｎｇＣ ｌ ｏ ｕ ｄ
，ＴＤＭ 电子样本和

Ｔｏｏ ｌ ｓ Ｕｎ ｉ ｔｅｄ 。

在 Ｍ ａｃｈ ｉ ｎ ｉｎｇＣ ｌｏｕｄ 上 ， 全球客户可以

查到超过 ４０ ０００ 种瓦尔特刀具 。

“

对我们

而言 ，
Ｍ ａｃｈｉｎ ｉｎ

ｇ
Ｃ ｌｏｕｄ

很理想 ，

”

Ｋｏｎｓｔａｎｔ ｉｎｏｓ

Ｂｏｕｎ ｔｏ ｌ ａ ｓ 强调说。

“

我们可以在上面像样

本
一

样准确地展示我们的刀具。 借助瓦尔

特惯用产品名称 、 显示方法以及熟悉的标

识 ， 用户可在 Ｍａｃｈ ｉｎ ｉ ｎｇＣ ｌｏｕｄ 上 目标明确

地找到我们的产品 。

”

Ｍ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｉ ｎ
ｇ
Ｃ ｌ ｏ ｕ ｄ

和瓦尔特 
ＴＤＭ电

子样本虽然具有相似的功能 ， 例如特性

列表 （ 刀具直径 、 悬伸 长度 、 刀 刃 长度

及旋转方 向等 ） 、
二维 图 纸 、

三维模型 、

照 片和描述 ， 但瓦尔特 ＴＤＭ 电子样本

在细节方面更加深人 。 它可提供平均 ２ ０

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

瓦尔特通过高质量的产品数据为客户提供支持

个参数 ， 涵盖 ＣＡＤ ／ＣＡＭ 系统需要的所

有信息 。 此外 ，
ＴＤＭ 电子样本还可以连

接 ＥＲＰ 。 Ｋｏｎ ｓ ｔａｎ ｔ ｉ ｎ ｏ ｓＢ ｏ ｕｎ ｔｏ ｌ ａ ｓ强调说 ：

“

无论是客户必须手动补充测量缺少的特

征值 ， 例如长度和直径 ， 还是手动补充

填写参数 ， 效果都不好 ， 客户需要的是

点击
一

下按钮 即可获得产品数据 。

”

在刀具平台 Ｔｏ ｏ ｌ ｓＵ ｎ ｉ ｔ ｅ ｄ 上存储了

来 自 ３ ６ 家制造商的 ％ 万种 刀具 ， 其 中

也包括瓦尔特的产品 。 该平台为 ＮＣ 程

序 员 、 采购 员 、 刀具经理 、 项 目 经理和

设计工程师提供符合需求的标准化格式

的 产 品数据 以及刀具管理系统和 ＣＡＭ

系统的常规导出接 口 。

公司为跨平台客户提供的完善数字

产 品数据只是数字产 品组合 的
一

部分 ，

瓦尔特为切削工艺的不 同应用情况提供

一

系列 的应用程序 ： 例如为了优化磨损 、

确定最佳可转位刀片 、 确定起始值和配

置非标刀具 。

通过 Ｗａ ｌ ｔ ｅ ｒｅＬ ｉ ｂ ｒ ａ ｒ
ｙ 应用程序 ， 客

户 可 以访 问 １ ７ 种语言 的所有样本和宣

传册 。
ＰＤ Ｆ 可 以 单 页 打 印 ， 该应 用 程

序 已为所有终端设备优化 。 切削加工导

航系统 Ｗａ ｌ ｔ ｅ ｒＧ Ｐ Ｓ 为可靠找 到正确 的

刀具提供 了 另
一

种可能 。 可完美提供各

个加 工任务适 用 的 刀具和切 削 参 数建

议 、 有关加工方案的信息 以及经济性计

算等 。

“

有 了Ｗ ａ ｌ ｔ ｅ ｒＧ Ｐ Ｓ
， 我们就有 ｆ

目 前市场上最好的工具推荐应用程序之

一

０

＂

Ｋｏｎ ｓ ｔ ａｎ ｔ ｉ ｎｏ ｓ Ｂｏｕ ｎｔｏ ｌ ａ ｓ
表示 ０

瓦尔特机加工计算器为铣削 、 孔加

工和车削领域的加工提供切削参数 ， 例

如扭矩 、 所需功率 、 切削量 、 加工时间 、

主切削 力和切屑厚度 。 此外 ， 利 用 集成

的费用节省计算器可 以简便地 比较两种

刀具解决方案的成本 。

通过可视化磨损形状和显示磨损原

因来提高刀具寿命 ；
Ｉ ｎ ｓ ｅ ｒ ｔＣ ｏ ｎｖ ｅ ｒ ｔ ｅ ｒ 可

精确说 明哪个瓦尔特可转位刀 片对应当

前的解决方案 ； 瓦尔特 Ｆ ｅｅｄ ｓ＆Ｓ
ｐ
ｅｅｄ ｓ 确

定车削 、 孔加工 、 螺纹加工和铣削领域

的起始值或切削速度和进给量 。 瓦尔特

速致 （
Ｗａ ｌ ｔ ｅ ｒＸ

ｐ
ｒ ｅ ｓ ｓ

） 通过交互式在线

表格配置非标刀具 ， 可用 于近 １ ００ ００ 种

定义的型号 。

Ｋｏｎ ｓ ｔａｎ ｔ ｉ ｎｏｓＢｏ ｕｎｔｏ ｌ ａ ｓ 总结道 ：

“

在

瓦尔特 ， 我们坚信高质量的数据是优化

客户 流程 的基础 。 通 过 我 们 的 数字解

决方案 ， 为客户铺平前往工业 ４ ． ０ 的道

路 。

”

［Ｓ３
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现代制造３ ３


