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牛 目 Ｕ ，
Ｂ ａ ｉ ｔ

ｊ

ｕ ｎ ｋ
ｙ
ｓ 的 老 板 和 鱼 馆 制 造 商 ，

Ｌｅｏ ｎ ａ ｒｄ
？

Ｓｍ ｉ ｔｈ 开

始对他的模具供应商不满意 ， 决定进军模具行业 。 为此 ， 他创立了

Ｂａ ｉ ｔ
ｊ
ｕ ｎ ｋ

ｙ
ｓ

，
—

家独立生产诱饵模具的公司

机床控制

提高翻新设备的进给速度
自 从更换 了ＶＭＣ 翻新设备上用 了２ ５ 年的老控制功能后 ， 模具厂商的进给速度得

以提高 ， 循环时间缩短 ， 盈利能力增加 。

文 丨 Ｊ ｕ ｌ ｉ ａＨ ｉ ｄ ｅ ｒ

更多精彩请扫描二维码

＞｜
＞Ｂ ａ ｉ ｔ

ｊ
ｕ ｎｋ

ｙ ｓ 在购买翻新机生产鱼饵

３ 模具时 ， 要求 旧 机器能够像新机

器
一

样运行 。 虽然这 台机器外形保存 良

好 ， 但是其控件 已经使用 了２ ５ 年 ， 无

法做到在保证准确率的情况下达到更高

的进给速度 。 Ｃ ａ ｌｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ （
Ｃ ｈ ａ ｔ ｓｗ ｏ ｒ ｔ ｈ

，

Ｃ ａ ｌ ｉ ｆｏ ｒｎ ｉａ
） 公司创新推出 的

一

项新控件 ，

帮助该设备充分发挥其全部潜力 ， 解决

公茼 问题 ， 提高盈利能力 。

进给速度受限

Ｌ ｅ ｏ ｎ ａ ｒ ｄ
．

Ｓｍ ｉ ｔ ｈ于 ２０ １ ３年 创 建 了

６ ６Ｅ３ 现代制造
．

ｗ ｉｔ金圍加工 ２ ０ １ ９
－

０ ２

Ｂ ａ ｉ ｔ
ｊ
ｕｎｋｙ ｓ

， 对模具供应厂商服务的 日 益

不满促使 Ｓｍ ｉ ｔｈ 决定 自 行生产模具 （ 图

１
） 。 于是 ，他买了

一

台 Ｍ ａｃｈ  Ｉ Ｉ Ｉ 数控铣床 ，

将其安放在车库里 ， 每天学习如何使用 。

之后该公司搬出车库 ， 人驻靠近 Ｇ ｅ ｏ ｒ
ｇ

ｉ ａ

州 Ｌ ａｗ ｒ ｅｎ ｃ ｅ ｖ ｉ ｌ ｌ ｅ 湖水库的
一

个商业区 。

该商业区
￥
为公司 用模具生产 的业余级

和专业级鱼饵 的 目 标市场 。 除 了增加空

间 ，
Ｂ ａ ｉ ｔ

ｊ
ｕｎｋ

ｙ
ｓ 还添加 了多 台机器 ， 包括

最初 的升降台式降铣床和新增 的 Ｍ ａ ｚ ａｋ

ＶＴＣ －

２０Ｃ 垂直车削 中心以及翻新的 Ｆ ａｄａ ｌ

３ ０ １ ６ＨＴ 立式加工 中心 （ＶＭＣ
） 。

史 密斯先 生表 示 ：

“

这 台 （
Ｆ ａ ｄ ａ ｌ

）

设备 外观保 存 良好 ， 但 是 仍 采 用 的 是

已 经使 用 了２ ５ 年 的 数控机 床 。

”

直径

０ ． １ ８ ７ ５ ｉ ｎ 的两槽端铣刀 加工铝型腔 的最

快进给速度是 ５ ０ ｉ ｐ
ｍ

。 在较快的进给速

度下 ， 精度受到 影 响 。 进给率降＆导致

生产指标无法如 期 完成 ， 交货期 缩短 ，

公司积压增加 （ 图 ２
） 。

寻找解决方案

Ｓｍ ｉ ｔｈ 先生的
一

位朋友字使用 Ｆ ａｄ ａ ｌ

机器 时也遇 到 过 同 样 的 问 题 ， 他提 出

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ



Ｃａ ｓｅＳ ｔ ｕｄ ｙ 丨
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采用 Ｃ ａ ｌｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ 公司 的新器件 。 这家公

司对于 Ｓｍ ｉ ｔｈ 先生而言可不陌生 ， 购买

Ｆ ａ ｄ ａ ｌ 后不久 ， 为 了通过 Ｒ Ｓ
－

２ ３ ２ 端 口
一

点点加载大型程序 ，
工厂不得不暂时停

止生产 。 而在安装了Ｃ ａ ｌｍ ｏ ｔ ｉ ｏｎ 的 Ｕ Ｓ Ｂ －

１ 〇
－匸 １＾ （： 适配器 ， 原本耗时约 １ ８ １１１ 丨 １１ 的

程序加载时间骤减到 了 １ ５ｓ 。

Ｃ ａ ｌｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ 专 门 为包括 Ｆ ａ ｄ ａ ｌ 机器

在 内 的机床提供放大器 、 发动机及 电缆

等替换件 。 其产 品包括 ５ ２ ７Ｆ 数控系统 ，

一款功能齐全 的数字控制替代 品 。 虽然

Ｓｍ ｉ ｔｈ 先生在买人这 台机器后 出 现 了短

时间的财政紧张 ， 但他还是决定投资 。

“

这

是我做过最正确的选择 。

”

Ｃ ａ ｌ ｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ 软 件 工 程 师

Ｇ ｌ ｅｎｎ
．

ｄｅ
．

Ｃ ａｕ ｓ ｓ ｉｎ
说道 ：

“

有很多Ｆａｄａ ｌ

用 户 的机器仍然运行 良好 ， 但是处理速

度存在缓慢问题 。

”

在其帮助下研发的替

换控件与 购买新设备的成本相 比 ， 属于

相对较小的 投资 ， 并且只 需要 ｌ

￣

２ ｈ

的停机时间来安装 。

“

更重要的是 ， 我们

提供免费安装服务 ， 客户也无需浪费时

间进行培训或重新编程 。

”

从 Ｃ ａ ｕ ｓ ｓ ｉ ｎ口 中得知 ，
５ ２ ７Ｆ 的处理

器 比老 Ｆ ａｄａ 丨 机器的处理器快 ２ ０

￣

３ ０倍 ，

如 Ｂ ａ ｉ ｔ
ｊ
ｕ ｎｋｙ ｓ 的那台 ， 所以能够提高 内

插速率 （ 图 ３
） 。 新款控件还添加 了

一些

旧款不具备的功能 ， 包括先进的斜坡控

制 、 改进的块处理速度 、 用 于简化程序

管理 ， 支持联网 的灵活存储器系统 。

５ ２ ７Ｆ 具有类似于传统 Ｆ ａ ｄ ａ ｌ 控件 的

多处理器体系结构 ， 但是釆用 了新款快

速型电子设备 。
Ｃ ａｕ ｓ ｓ ｉ ｎ 先生说道 ， 新的

电子设备确保数字信号处理器能够在单

个时钟周期 （
Ｃ ＰＵ 的单个 电子脉冲 ） 内

进行复杂的数学计算 。 该控制器集成 了

各种硬件外围设备 ， 如模数转换器 、 改

进的编码器反馈和高速通信 。 这些功能

在 旧款机器上想都不要想 。

“

旧款 Ｆ ａ ｄ ａ ｌ

控件不具备此类能力 ， 在这些能力 的帮

助下 ， 机器操作员能够充分发挥机器的

效率 。

”

虽 然 Ｃ ａｕ ｓ ｓ ｉ ｎ 先生很在意几个小时

的停机时 间 ，
Ｓｍ ｉ ｔｈ 先生却表示他能在

一■个小时内 完成新款控件安装 。 只要你

够聪明 ， 懂得 ＣＮＣ 机床编程 ， 那么这些

器件的操作就会变得很容易 。

”

通过调整缩短循环时间

安装新控件后 ， 接下来就是调整进给

和速度 。

“

虽然实际操作时 ， 我只需要轻

轻
一

按循环开始键 ， 机器便能正常运作 。

图 ３ Ｓｍ ｉ ｔ ｈ 先生用 Ｃ ａ ｌ ｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ 公司 的 ５ ２ ７ Ｆ 控件

代替换了原控件 ，

５ ２ ７ Ｆ 控件效仿最初的 Ｆａ ｄ ａ ｌ

控制 ， 将速度提高了３ ０ 倍 ， 并进
一

步扩大了 内

存

但是之前的进给和速度过于保守 ， 我不得

不插手做些改变 。

”

Ｓｍ ｉ ｔｈ 先生说道 。

安装 新控件 后 ， 进给速 度提升 到

１ ８ ０ ｉｐ
ｍ

， 周期时间 明显缩短 。 他表示 ：

“

整

个周期 时间从 ４ ． ５ ｈ 缩短到 ２ｈ 左右 ， 期

间无需更换任何部分 ， 只需调整进给速

度 。

”

此外 ， 他还补充到 ， 如果能够换成

更大的切 削工具 ， 进给速度还可 以提升

至 ２ ５ ０ ｉ

ｐ
ｍ

。

更换新控件后 ， 除 了进给速度更快

外 ，
Ｓｍ ｉ ｔｈ 先生还收获 了 其他益处 。 新

款控制 件 能 够与 旧 机器程序 兼容 ， 无

需 重新调配或 修改代 码 ， 利 用 原 来 的

Ｂ ｏ ｂＣＡＤ － ＣＡＭ 编程系统便可对后处理

器进行维护 。 由于控件采 用 的用 户接 口

与 旧款相 同 ， 无需任 何 培 训 ， 即 可 正

确操作机器 。 同 时 ， 程序储存空 间还从

２Ｇ 扩充到 了 １ ６Ｇ
， 并支持本地 ＵＳ Ｂ 和

以太网连接 。

虽然新控件投入不菲 ， 但是其效果

证实投人值得 。

“

更换 Ｃ ａ ｌｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ 控件的

成本相当于购买两台机器 。

”

他说道 ，

“

前

几个月 ， 通过缩短循环时间 ， 更换控件

的成本很快就收 回 了 。 在生产领域 ， 这

个回报期 已经算很短了 。

”

 ［Ｓ３

图 ２ 该公司购买了改装后的 Ｆａ ｄ ａ ｌ３０ １ ６ＨＴ ＶＭＣ
，
用于模具生产 。 机器外形似新 ， 但是采用的还是

原来的控件 ， 估计已经用了２ ５ 年了 。 也就是说 ，
虽然机器尚能正常工作 ，

但是 ＣＮ Ｃ 的加工能力无

法满足史密斯提出的进给速度
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