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控制柜

一切围绕降低成本
节约成本不仅存在于采购和管理方面 ， 将机电组件组合为功能模块有许多优点 ， 节省成本

是其中之一 。

更多辑彩请扫描二维码

文 爱 固机 电 （太仓 ） 有限公司

必须节约 机械工程 中 的 成本 时 ，

３项 目 经理和 采购人员 首先考虑的

是材料 的成本 。 他们会替换个别部件并

与供应商谈判材料价格 。 然后 ， 在价格

和功 能得 到 某些平衡后就可 以打钩 了 。

但围绕整体控制柜生产耗时的小规模工

作往往被忽视 。

“

如果按传统方式布线 ，

就需要很 大的耐心和 专业知 识 ： 剥 线 ，

压端子 ， 固定单线 。 这项工作非常耗时 ，

即使是受过机 电技术培训 的专业人员 ，

也容易 出错 。

”

ＬＱ 机 电
一

体化系统有限

公司控制技术主管 Ａ ｎｄｒｅＫｏ ｋｏｔ 如是说 。

节省时间和成本

虽然控制柜被认为是所有机械设备

的神 经系统 ， 但往往看起来很 冒 险 。 坚

固的 电缆套装和混乱的布线在现代机器

的开关柜 中仍很常见 。

一个有序 、 简单

而安全的安装和控制 肯定截然不 同 。 每

个功 能都需要单独组装和布线 ， 而不是

在需要服务时才发现这种方法是耗时和

昂 贵的 。 任何曾经在 电路 中疯狂寻找错

误的人都知道传统电柜的缺点 。

“

在 ＩＰ５４

机箱 中 将单个组件组合到 功 能组件 中 ，

并将它们组装到对机器拓扑结构最有意

义的地方要容易得多 。

”

Ａ ｎ ｄ ｒ ｅＫ ｏ ｋｏ ｔ 解

释到 。 实践经验证实 ： 不仅安装本 身变

得更容易 ， 而且程序安全时间更长 ， 安

装时间降至最低 。

控制柜中的紧凑型单元

１ ５ 年 来 ， 来 自 德 国 巴登符腾堡 州
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体化系统有限公

司
一直追求实现机械工程 中 的标准化和

从根本上简化控制 和安装技术 。 如今 ，

一个手柄就足以在控制柜 中放置
一

个功

能模块 。 紧凑型单元可接管各种功 能 ，

无论是在控制柜 中 ， 还是直接用在 电机

或集成上 。

“
一个方便的组件 ， 而不是许

多单独的连接 ， 可 以节省成本和维护时

间 。

”

Ｋ ｏ ｋ ｏ ｔ 继续说 。 无论是 电机控制 ，

能量分配器还是 电压转换器 ， 目 标都是

使物料清单更短 ， 原理 图更清晰 。 从规

划到采购 、 物流 、 制造和组装再到调试 ，

充分考虑到预制功能单元前提下连续控

制和安装概念的优势 。 所有模块在安装

前都要在 ＬＱ 进行全面的检查 ， 并与 原

理 图 、 布局 图 ， 物料清单和 ３Ｄ 模型
一

起交付给客户 。 Ｇ２３
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