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智能仓库

多方面提高仓储空间和容量
高架立体库几乎是每个工厂和物流中心不可或缺的组成部分 ， 仓储空间和容积利用技

术的巨头用它的先进技术在最近建成的一些工厂中再次证明 了 自 己 ： 在糖果和冷冻食品仓

储中 、 锻造的车轮和润滑材料的存储中高架立体库都占有重要地位 。
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ｇ
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更多精彩清扫

＿

描二维ｉ

Ｈ
ａｄ ｂ ｏ 公司在波恩附近建造了

一

个

新的物流 中 心和生产基地 ， 这是

近百年来公司最大的
一

个单
一

项 目 。 物

流活动的 中心是 Ｓ Ｓ ＩＳｃＭｆｅｒ 公司研发生

产的 巨大托盘高架仓库 ， 共有 ９ ２８ ００ 个

托盘架 口 。 从高架立体库架 口 中存取物

资的是 ２２ 辆 Ｓ Ｓ ＩＳ ｃＭ ｆｅ ｒ 公司研发生产

的 Ｅｘｙｚ 型 自 动存取高架叉车 ， 物资入库

的吞吐量为每小时 ６４ ５ 托盘 、 出 库 的吞

吐量为每小时 ５９ ０ 托盘 。
Ｈ ａ ｒ ｉ ｂ ｏ 公司从

３ ２Ｅ１ 现代制造
？

 ｉ附物－ ２ ０ １ ９
－

０２

高架立体库储备充足的物资 中受益 ， 因

为所有的物料流都是在两个楼层 中反应

出 来的 ， 不仅是在
一

楼 ， 而且楼上反应

出来的物料流数据也完全相 同 。

为 了确保以最快的速度 出 库 ， 需要

交付的物资托盘在多级缓冲 的不 同缓冲

区按照最佳的交付顺序排队 、 等待出库 。

按照客户 、 运输路线和 日 期规定 的 出 库

物资排序方式极大的提高 了物流工作的

效率 。

在 新 的 物 流 仓 库 中 使 用 了Ｓ Ｓ Ｉ

Ｓ ｃｈ ａ ｆｅ ｒ 公司有许多功能的综合性仓库管

理软件和 Ｗａｍａ ｓ 物流软件 ， 这对 Ｈａ ｒ ｉ ｂ ｏ

公司物流过程的个性化扩展有着巨大的

帮助 。 Ｗａｍ ａ ｓ 软件将企业 内部物流的所

有组成部分都整合到
一

个智能系统之 中

了 。 它管理和控制着 Ｈ ａ ｒ ｉ ｂ ｏ 公司所有与

内部物流有关的物流过程 ， 能够高效而

且灵活的处理各个合 同 、 订单 ， 提供和

分析所有 的物流指标 ， 实现 了物流优化

ｍｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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和资源优化 。

从 ２ ０ １ ７ 年 年 中 开 始 ， 餐 饮 业 专

家 Ａ ｐ
ｅ ｔ ｉ ｔ ｏ 公司就 已经成功的将 Ｋ ａ ｒ ｄ ｅ ｘ

Ｍ ｌ ｏ
ｇ 公司生产的冷冻食品仓库投人物流

运营 了 。 冷冻食 品仓库 中 的高架立体库

区 长 ７４ ｍ
、 宽 ３ ０ｍ

、 高 ４３ｍ
， 提供 了

１ ７２ ３ ０ 个欧标托盘冷冻食品的储存架 口 ，

是德 国 同 类型仓库 中最高 、 最大 的 。 这

一仓库在零下 ２４Ｘ： 的温度条件下贮藏着

大约 １５ ００ 万件速食食 品 ， 每天最多 可

以处理 １６００ 个客户订单 。

最大的高架立体冷库

四 台 自 动存取高架叉车负责四通道

Ｈ Ｒ Ｌ 高架立体货架 的装卸 ， 每天搬运的

托盘数量近 ４ ０ ０ ０ 个 。
ＲＢＧ 自 动存取高

架叉车是通过能够搬运两个托盘的双承

载叉车附件和全 自 动的托盘配货工作站

以及仓库的输送机连接来实现这
一

高效

率出人库的 。 因为 ＨＲＬ 高架立体库有着

很大的规模 ， 将仓储设备集成到企业现

有厂房环境之 中 的整个工作都在规定的

时间窗 口 中完成了 ，
Ａ
ｐ
ｅ ｔ ｉ ｔ ｏ 公司在开工

典礼完成的 １ ６ 个月 之后 ， 第
？批冷冻食

品就成功的送到仓库 中来了 。

Ｓ ｙ
ｍ ｂ ｉ ｏ ｌ ｏ ｇ 公 也在位于罗 滕堡附

近的 Ｂｕ ｒ
ｇｂ ｅ

ｒｎ ｈ ｅ ｉｍ 市建成 了
一

个多功能

的物流 中心 。 这
一

物流 中心配备 了最先

进的仓库管理和拣选技术设备 ， 能够为

供热通风与 空气调节 （
Ｈ ＶＡ Ｃ

） 领域 中

的制造商企业提供全面的物流服务 。

“

我

们是为数不多 的能够为整个供热通风与

空气调 节 Ｈ ＶＡ Ｃ 领域客 户 提供 服务 的

供应商之
一

。

”

这家年轻企业的董事长

Ｍ ａ ｒｋｕ ｓ ｌ ｒｍ ｌ ｅ ｒ 先生说道 。 该物流中心能

够提供的服务范 围也相 当广泛 ： 从像螺

钉螺帽之类的小型零件到重达 １ ４０ｋ ｇ 的

管箍和 １ ０ ｍ 长的装配型材均包含在内 。

总承包商 Ｖ ｉ ａ ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ 公司获得了制造

这一物流系统的合同 。 这家斯 图 加特市

网 络化和 自 动化物流运输领域的专家级

企业和制造企业不仅为物流 中心提供了

全套的仓储系统和物资运输设备 ， 而且

提供 了第
一款 自 主开发 的 、 控制 所有 内

部物流和材料流的 ＷＭ Ｓ 物流管理系统 。

整个仓储系统的核心设备是长 ９ ５ ｍ
、 宽

１ ５ ｍ
、 高 １ ２ｍ 的周转箱货架 ， 使用 的是

Ｖ ｉ ａ ｓ ｔｏ ｒｅ 公司研发生产的 ｖ ｉ ａｆｌ ｅｘ
２

穿梭式

运输 系统 。
Ｓ ｙ
ｍ ｂ ｉ ｏ ｌ ｏ

ｇ 公司开始时只 用

了５ ０ 辆穿梭式运输车 和 大约 １ ７０ ００ 个

周转箱就将库容扩展到 ２ ８ ４００ 个周转箱

的仓储容量了 。

图 １Ａ ｐ ｅ ｔ ｉ ｔｏ 公司最新的高架立体冷库的货架长度 ７４ ｒｔ ｌ 、 宽度 ３ ０ ｍ 、 高度 ４ ３ｍ
， 是联邦德国最大

的冷库之
一

与集装箱仓库相连的是
一

个全 自 动

托盘高架立体库 。 这座 ９４ ｍ 长 、
１ ８ｍ 宽 、

２ ６ｍ 高 的货架支撑结构的建筑物 内有 四

条通道 、
９ １ ０ ０ 个架 口 。 这

一仓库是专门

为集装箱仓库补充货物 的仓库 ： 专 门 储

存对周转箱仓库而言过大或过重的物品 。

第三个库 区是利 用 悬臂 吊起重运输

的 库 区 ， 占地面积 ４ ０００ｍ
２

， 有配备 了

控制 台 、 长度为 ｌ 〇 ｍ 的型材运输轨道 ７

条 。 所用 的 ＬＶ Ｓ 仓库管理系统是 Ｖ ｉ ａ ｄ ａ ｔ

９ＷＭ 软件 ， 其操作界面非常简单 ， 可

以做到 用 户不言 自 明 ； 这就能让仓库配

货工直观地操作使用 ， 无需在配送 中心

的不同工作点接受长时间的培训 。

多用户物流中心

Ｐ ｆｅ ｎ ｎ ｎ ｉ ｎ
ｇ公司利 用 其

“

ｍｕ ｌ ｔ ｉ ｃ ｕ ｂ ｅ

Ｒｈｅ ｉｎ Ｎｅｃｋａｒ

”

货架系统建造了
一个最先

进 的 、 占地面积 １ ２ ８０ ００ｍ
２

的多 用 户 物

流中心 ， 并 已经成功的使用 了五年时间 。

这一物流 中心在
一

个物流基地把公司 的

新 、 老客户都联系到一起 了 。 多用 户物

流 中心共有 １ ２ 个翼型分布的仓储大厅 。

两 个大厅 的 外墙 高度 为 １ ８ ｍ
， 其

余的为 １ ２ｍ 。 根据不 同 的 区域划分 ， 每

个仓 储大厅 的 面积将近 ５０００ ｍ
２

或 者

１ ００ ０ ０ｍ
２

。 每天可 以完成大约 １ ７ ５ 辆集

装箱货车的物资装卸 。

新 建物 流 中 心 的货 架 和 拣选设备

是Ｍ ｅ ｉ ｓ ｅ ｎ ｈ ｅ ｉｍ市Ｂ ｉ ｔ ｏ
－ Ｌ ａ ｇ ｅ ｒ ｔ ｅ ｃ ｈ ｎ ｉ ｋ

Ｂ ｉ ｔ ｔｍ ａ ｒｍ 公茼生产制造的 。 内部物流领

域的专业技术公司 Ｐ ｆｅｎｎ ｉ ｎｇＬ ｏ
ｇ ｉ ｓ ｔ ｉ ｃ ｓ 公

司在整体项 目 的规划设计 、 施工和建造

中给予了大力支持和帮助 。

在物流中心 ＦＭ ＣＧ 快速消费品仓储

区域里 Ｂ ｉ ｔｏ 公司提供和安装 了约 ６ ５０ ０ ０

个架 口 的 ＰＲＯ 型托盘货架 ， 可以用有轨

堆垛机在 ７ ０ｍ 长 、
９ｍ 高的狭窄通道 中

装卸物资 。 为此 ， 在地面上安装 了有轨

堆垛机行驶用 的铁轨 ， 使其能够以很高

的速度行驶 。
Ｂ ｉ ｔｏ 公司在

一些南翼的大

厅里安装 的 是高达 １ ４ｍ 的 Ｐ ＲＯ 货 架 ，

共计约 ７５００ ０ 个架 口 。 这些仓储大厅货

架通道的长度约 ７ ０ ｍ
， 也是用 窄轨堆垛

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ １附物湳 ２ ０ １ ９
－

０ ２

？ 〇现代制造 ３ ３
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图 ２Ｓ
ｙ
ｍ ｂ ｉ ｏ ｌ ｏ

ｇ 公司新的物流中心 ：
全 自 动的 Ｈ Ｒ Ｌ 托盘高架立体库共有

９  １ ００ 个托盘架 口

图 ３ Ｏ ｔ ｔｏ
－

Ｆ ｕ ｃｈ ｓ 集团公司新建的 Ｈ Ｒ Ｌ 高架立体库可用于车轮和原材料供

应时的中间缓冲

机装卸物资的 。

正如 Ｂ ｉ ｔ ｏ 公司所介绍 的那样 ：

“

在

ＰＲＯ 系列仓储运输系统的支持下可以满

足不同负荷托盘 、 周转箱的仓储要求 。

”

汽车轮毂的出库缓冲

国 际性大公司 Ｏ ｔ ｔ ｏ
－ Ｆ ｕ ｃｈ ｓ 公司投资

扩建了 
Ｍ ｅ ｉｎ ｅ ｒｚｈａｎ

ｇ
ｅｎ 市的物流基地 。 在

相邻的 Ｇ ｒ ｉｉｎ ｅｗａ ｌ ｄ 商业 園 区 ， 这家市场

领军企业集 中精力满足汽车领域对锻造

车轮的需求 ， 从事锻造车轮的生产 、 配

货和 发货 。 投资新建物流 中心是
一个 由

Ｕｎ ｉ ｔｅｃ ｈ ｎ ｉｋ 公荀负责生产制造的 、 有三条

通道的高架托盘立体库 ， 共计 ８ １ ００ 个托

盘架 口 。 在这里 ，
ＨＲＬ 高架立体库也是

作为发货缓冲区使用 ， 并针对使用 ＥＷＰ Ｓ

欧洲车轮托盘系统的托盘进行了优化 。

３４ ｍ 高 、
１ ３ 层 的 ＨＲＬ 高架立体库

提供了足够的中间缓冲架 口 ， 足以存放即

用型的车轮和车轮原材料 ， 最高吞吐量为

每小时 ７ ５ 个托盘 。 物流的控制和协调使

用 的是 Ｕｎ ｉ ｔｅｃｈｎ ｉｋ 公司研发的
“

Ｕｎ ｉＷａｒｅ

”

仓库管理系统和西 门子 Ｓ ｉｍａｔ ｉ ｃ 控制器 。

这一项 目 遇 到 的最大挑战是欧洲车

轮托盘系统 ＥＷ Ｐ Ｓ 托盘的 自 动化缓冲处

理 ， 因为这种托盘系统中叠放着的锻造车

轮高达 ２ ｍ
， 汽车工业领域中使用 的这种

特殊托盘有三种规格尺寸 。 为了最大程度

的节约仓储空间 ，
Ｕｎ ｉ ｔ ｅ ｃ ｈ ｎ ｉ ｋ 公司釆用 了

特殊的仓储设备 、 制定 了专 门 的解决方

案 。

特种润滑剂的 ＨＲＬ 高架立体库

Ｆｕｃｈ ｓＬｕｂｒｉ ｔｅｃｈ 公司是全球技术领先

的特种润滑剂和脱模剂生产厂之
一

。 在

工厂扩建时 ， 投资建造了
一座新 的三通

道 Ｈ ＲＬ 高架立体库 。 立体库的仓储设备

将产 品生产 、 分拣配货 、 物资人库和 １

号 ＨＲＬ 高架立体库连接起来了 。 作为总

承包商 ，
Ｈ ｆ ｉｒｍａｎｎ 物流技术公司承接了这

一

项 目 的建造合同 。 新的 ＨＲＬ 高架立体

库的长度为 ７７ ｍ
， 宽度为 ２２ ｍ

， 高度为

２５ｍ
， 共计大约 ９ ２００ 个托盘架 口

， 由三

台在固定轨道上行驶的 ＲＢＧ 单臂 自动存

取高架叉车完成货架 中物资的存取 。 自动

存取高架叉车的最大承载重量 １ ． ５ １ （含托

盘重量 ） 。

ＲＢＧ 单臂 自 动存取高架叉车能够通

过视频技术精确定位的机器学习 准确 的

知道货架架 口 的坐标位置 ， 从而明显的缩

短定位行驶的距离 。

新 的 ＨＲＬ 高架立体库也可 以 当 做

为生产车 间提供原材料的材料库 以及产

品拣选后 准 备 出 厂 的 成 品 库使 用 。 为

了提高配货和 出 库的仓储能力 ， 新建的

ＨＲＬ 高架立体库辅助增加 了Ｗ ｚＭ （ 人

工拣选 ） 的配货工位 ， 额外设置 了 既可

以 当 作物资 出 库也可以 当做物资人库 的

辅助 工位 ， 额 外 的 发货 输送 带 以及 为

现有分拣工位提供物资 的高性能输送系

统 。

在新的物资人库工作站处 ， 将要人

库 的托盘都放在输送辊道上集 中接受检

验 。 准予人库的托盘将被送人 Ｈ ＲＬ 高架

立体库 ， 并由两台新的立式输送机提升到

进人 ２ 号 ＨＲ Ｌ 高架立体库 ６ ｍ 高的人库

高度 。 新设备受到 了注氮控氧防火系统的

保护 ， 并能利用 防火隔断与其他区域隔离

开来 。

新的 ＨＲＬ 高架立体库可以运送和存

储不同类型的托盘 ， 除了欧标托盘和工业

托盘之外也可 以存放有液体化学试剂的

化工托盘 。 恰恰是在这些专用托盘的运输

和存储过程中 ， 控制系统要尽可能的降低

液体的晃动 。

高性能的存储糖类产品

荷兰的 Ｓ ｕ ｉｋｅｒ Ｕｎ ｉ ｅ 公可在 
Ｐｕｔｔｅｒｓｈｏｅｋ

市展示了全球最先进的糖厂之
一

“

白金糖

厂
”

。 这家糖厂在提高产能时遇到 了麻烦 ，

因此决定投资新建
一

个 自 动化物流配送

中心 。 Ｄｅｍ ａ ｔ ｉ ｃ 公司为这家糖厂制定了
一

个量身定制 的解决方案 ： 有 １ ７ ５００ 个托

盘架 口 的高架立体库 。

新的 １ ２ ０ｍ 长 、
４ ０ｍ 宽 、

２ ０ｍ 高

的 ＨＲ Ｌ 高架立体库直接与 Ｓ ｕ ｉ ｋ ｅ ｒ 公司

的 制 糖车 间 相 连接 。 制 糖车 间将糖 制

品包装起来 、 加工成糖块 、 砂糖和糖浆 。

从生产车 间 到 新建仓库之 间 的 托盘运

输 是全 自 动 化 的 运 输 ， 穿 梭 式运 输车

周 期 性 的往复运送着 托盘 ， 节约 了 大

量 的成本 费 用 。 砂糖 输送机和链 式 输

送机 更是保证 了 糖产 品 运 输 的 高效性

和安全性 。 ＧＫ３

３４Ｃ３ 
现代制造

■
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