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标签

智能化的贴标解决方条
全球技术领先的橡胶动物玩具供应商之

一

Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公司发明 了
一种全新的物资分拣

用贴标系统 。 无论是玩具马 、 长颈鹿 、 狮子还是猴子 ： 它们都能顺利的在这一贴标解决方

案中粘贴好标签 ， 该解决方案大大提高 了橡胶玩具的物流速度和效率 。

文 Ａ ｎ ｔｏ ｉ ｎｅｔｔｅ Ａｕ ｆｄ ｅ ｒｍａ ｕ ｅ ｒ

更多精彩请扫描二维码

蓝精灵开始起步 ， 并逐渐发展成

■为德 国最大 的玩具生产厂之
一

和

国 际领先的手绘动物玩具的供应商 ， 几

乎全球的儿童和成人都知道该公司生产

的玩具 。 而这些玩具的设计 、 生产制造

以及质量检验和安全检测都是在施瓦本

地区的 Ｇｍｔａｄ 市完成的 。 标签技术供应

商 Ｂ ｌｕ ｈｍ 公司的设备保证了玩具能够从

德国 的 Ｓ ｃ ｈｗ ａ ｂ ｉ ｓ ｈ 可靠的到 达世界各地

孩子们的手 中 。

“

我们每年都会为我们 的物流 中 心

准备 ２ ５ ０ 万件包裹 。

”

Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公司的值

班主任 Ｎｅｎ
ｊ
ａｍ ｉｎ Ｋｈａｎ 先生说道 。 过去 ，

包装上的运输标签都是用 贴标机打 印签

章的 。 贴标机的贴标头板上都有
一些小

螺钉和小弹簧 ， 它们 的作用 是将接触时

的压力降低到最小 。

“

经过我们 的 长期 实践证 明 ， 这种

技术并没有什么好处 ， 因为每打 印 １〇 〇 〇

个 标 签 之 后 弹簧就坏 了 。

”

Ｋ ｈ ａｎ 先 生

解释说道。 贴标机每停工
一

小 时就会

给这 家玩具 生产 厂带来数千 欧元 的 损

失 。 因 此 Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公 司 今 天使 用 的 是

Ｒ ｈ ｅ ｉ ｎｂ ｒ ｅ ｉ ｔｂ ａ ｃｈ 市Ｂ ｌ ｕ ｈｍＳ ｙ ｓ ｔ ｅｍ ｅ公司

研发生产的在线打 印贴标系统 Ｌ ｅ
ｇ

ｉ

－Ａ ｉ ｒ

４ ０ ５ ０Ｅ 。 它按照 非接触 的方式将标签粘

贴到包裹上 ， 并且在工作时不出现故障 。
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图 ２ Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公司的标签是无需热敏带的热敏标签 ， 节约了材料费用

带运单编号的汀单作业

由 ７ ０ 名 员 工 组 成 的 团 队 负 责

Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公 司 玩具产 品 的分拣和配货 。

每
一个配好货的纸箱都会粘贴

一个表示

开始处理订单的标签 ， 并且每个标签都

有一个 １ ２ ８ 码 的运输编号 。 这样 ， 仓库

管理系统就能够根据运输编码准确 的跟

踪每
一

份订单 了 ， 装好玩具 的纸箱在仓

库 中运来送去 ， 最后
一

道工序就是称重 。

通过称重 ，

一方面可 以根据包装纸箱上

的运输编码来判断纸箱 中装 的玩具是否

正确 ， 另
一方面也可 以在称重后将重量

数据打 印在运输标签上 。 如果称量的重

量偏差超过 了 ＥＲ Ｐ 企业资源计划系统中

储存数据的 ５％ 则 会将重量偏差过高的

包装箱剔 出来 ， 人工复查配货是否正确 ，

如果称量的重量偏差不超过规定的数据

则将包装箱发送至贴标工位 。

包 装 箱按 照 任 意 混排 的 顺序达 到

贴标机 。 扫 描仪再次扫描包 装箱上 的

运 输 编号 ， 以便 贴 标机控制 软件 找 出

相 应 的 打 印 数据 、 转 发 给贴标机 。 根

据订 单和 订货 内 容 ， 包 装箱可 以 只 贴

一个发货 标签或者有第二个标签 。 这

些 标 签 包 含 了 确 切 的 订 货 信 息 ， 例

如商 品 编号 、 数量 以及 欧洲 物 品 编 码

ＥＡＮ－

１ ３ 条形码等 。

５０ 多种不同高度产品的包装箱

Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公司包装 、 运输玩具产 品

的纸质包装箱有 ５ ０ 多 种 不 同 的高度尺

寸 。 由于这些玩具包装箱的标签都是粘

贴在包装箱的顶面 ， 因此贴标机必须具

备调 整 高 度 、 以适应不 同 玩具产 品 粘

贴 标签 的要求 。 贴标机 的 点 胶行程为

４０ ０ ｍｍ
， 彳了程的终点处是贴标机的贴标

头 。 当贴标机不工作时 ， 贴标头上升到

最高处停止待命 ；

一旦有包装箱靠近时 ，

升降机构则控制着贴标头下降 ， 直到贴

标头板下方的传感器探测 到 玩具产 品表

面为止 。 这时 ， 贴标机的 吸气组件就开

始吸气 ， 实 际上是在
“

吸标签
”

， 将吸起

来的标签贴到玩具表面 。

Ｌ ｅ ｇ
ｉ
－Ａ ｉ ｒ

－４０ ５ ０Ｅ 型在线打 印 贴标机

的配置非常齐全 ， 有着很好的通用 性功

能 。 它可 以根据生产环境和贴标任务 的

要求配用不同 的打 印模块 、 有着不 同 的

贴标头行程和贴标器 。 Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公司所

用在线打 印贴标系统的打 印模块是 Ｚｅｂ ｒａ

公司研发生产的打 印模块 。 这
一打 印模

块直 接从仓库管理系 统 中 接 收 打 印 信

息 。 或者与从其他管理系统 、 仓库管理

程序联 网 接收打 印 信息 ， 例 如与 ＳＡ Ｐ
、

Ｂ ａ ａｎ
、
Ｎ ａｖ ｉ ｓ ｉ ｏ ｎ 等系统联网 ， 无需单独

的标签打印管理软件 。

Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃｈ 公司使用 的标签属于热敏标

签 ， 即标签的材料受热后会变色 。 贴标头

上的加热元件会逐点加热 ， 从而在标签上

“

珞下烙印
”

。 热敏标签不需要额外的热感

带 ， 因此不仅可以节约材料费用 ， 而且也

省去了挑选材料的时间 。 在全 自动贴标系

统的帮助下 ，
Ｓ ｃ ｈ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公司的玩具成功覆

盖了全球 ５０ 多个国家和地区的玩具零售

店 ， 而唯
一

手工粘贴到玩具上的只有带着

Ｓ ｃｈｌｅ ｉｃｈ 标志的小旗子 。 ［＾７ １

Ｍ ｆｔ捆 ｉＳ２ ０ １ ９
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图 １ 贴标头旋转臂伸 出来 ，
直到它探测到包装物的上表面为止

，

全过程无接触的将标签吹贴到位

ｍ ｈ ． ｖｏ ｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


