
技术前沿 ＩＦｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

Ｍ Ｒ 公 司 方 面 的

Ｖａ ｌ ｕ ｅｆａ ｃ ｔｕ ｒ ｉ ｎ
ｇ 生产制造辅

助 系 统是工业 ４ ． ０ 的
一个

重要组成部分

工业 ４ ．０

数据 ：
工业 ４ ．０ 的核心要素

在许多有关数字化和工业 ４ ． ０ 的讨论中都将数据视为核心要素 。 而这恰恰是问题的所在 ： 许

多企业恰好缺少 自 己的甚本数椐 。 之所以出现这种情况的原因是 ： 数字化的数据必须是 １ ００％ 正

确的数据 。 而切实可行 、 有效的数字化战略的另一个重要组成部分就是 ： 企业运营组织的灵活忭 ，

以便能够从原来刚性的生产过程转移到动态生产过程中来 。

更多精彩请扫描二维码
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Ｍ
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任公司 （简称 ＭＲ 公司 ） 是
一

家

高压 电器有载调压开关技术领先的供应

商企业 。 这家总部位于雷根斯堡市的全

球化运营 的 中 型企业 ２ ０ １ ７ 年度 的销 售

收人高达 ７ ． ５ 亿欧元 ，
３ ５ ５ ０ 名职工和 ４９

家子公司 和 附属 公司 。 几十年来 ，
Ｍ Ｒ

公司 的技术创新和加工能力是其主要的

竞争优势之
一

。 近 ３ ０ 年来 ， 该公司
一直

以生产过程的智 能化为 目 标 ， 而且也取

得了 巨大的成功 。 在公司 自 己几十年来

的切削加工过程 中 ， 公司开发 了
一

套引

领潮流的辅助 系统 。 这一解决方案的优

点是 ： 价值增值链的核心是德国 的生产

企业 ， 也是工业 ４ ． ０ 的
一

个重要组成部分 。

２ ０ １ ３ 年的时候 ，
Ｍ Ｒ 公司荣获 了 第

一届

工业 ４ ． ０ 奖 ， 公司的 Ｖａ ｌ ｕ ｅ ｆａ ｃ ｔｕ ｒ ｉ ｎ
ｇ 生产

制造辅助 系统业务部 门也使他们两次人

２ ６Ｃ３ 现代制造
． 新自甜 丨匕与驵甜 ２ ０ １ ９

－

０ ４ ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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围德国商业创新奖名 单 。

“

ＭＲ 公司的产品在小批量 、 多变型 、

高差异 的机床设备 中实现 了很高的 、 具

有未来潜力 的横 向 和纵 向 集成 。

”

工业

４ ． ０ 评 奖 委 员 会在谈 到 获 奖理 由 时说 。

通 过 Ｖａ ｌ ｕ ｅ ｆａ ｃ ｔ ｕ ｒ ｉ ｎ
ｇ 生 产 制 造 技 术 能

够经济的生产批量数为 １ 的单件产 品 ，

包括任何变型产品 ， 并且也明显的缩短

了供货时 间 、 可 以实现可持续性的连续

优化改进 。

从愿景到数字化现实

要 想将愿景变 为 现 实就需要创 造

力和坚持不懈的努力 。 实现未来高性能

加工制造的愿景就是一个很好的例子 ：

Ｖａ ｌ ｕ ｅ ｆａ ｃ ｔｕ ｒ ｉ ｎ ｇ 生产制造辅助 系统是在

Ｍ Ｒ 公司多年切削 加工历史 中逐步形成

的 ， 并实现 了高性能切 削加工的数字化

转型 。
Ｖａ ｌｕｅ ｆａ ｃ ｔ ｕ ｒ ｉ ｎ ｇ 生产制造辅助系统

的最大优势是所有参与生产过程 中 的机

床设备 、 系统和 人 员都能实时的双 向交

流 。

然而 ，
Ｖａ ｌｕｅ ｆａ ｃ ｔ ｕ ｒ ｉｎｇ 生产制造辅助

系统的最大优势就是 丰 富数据 的能力 。

它可以根据生产加工情况的需要生成新

的数据 。 例如 ： 任何
一

家生产厂和不 同

软件版本 向对刀仪发 出 的移动指令都能

“

及时
”

的生成对刀仪的移动数据 。 在这

种情况下 ，
Ｖａ ｌ ｕ ｅ ｆａｃ ｔｕ ｒ ｉ ｎ

ｇ 生产制造辅助

系统将接收各种系统 （
Ａ

、
Ｂ 和 Ｃ

） 发送

给执行者 （
Ｄ

） 的信息 、 数据 。 通过智

能化的链接和 大量 的逻辑运算给 出高效

工作流程的新数据 。

２０ １ ８ 年德国 电气和 电子制造商协会

ＺＶＥ Ｉ 在汉诺威工博会 中公布的文件
“

工

业 ４ ． ０ 和 Ｍ Ｅ Ｓ 生产制造执行系统——数

字操作和生产管理的要求 、 任务和未来
”

中也介绍 了这种情况 。 例如
“

动态执行

系统的管理
”

强调 了操作过程的灵活性

是数字设置工作流程 中 的重要组成部分 。

而将刚性的传统生产过程转变为动态的

生产过程是工业 ４ ． ０ 数字化 战略的
一

个

重要组成部分 。 这里的
“

刚性
”

表示的

是所有按照事先设定 的程序而运行的生

产系统 。 这里的
“

动态
”

表示的是所有

能够 自 动根据新情况而修订运行过程的

生产系统 。

系统降低出错率

动态的增加数据要求对各个相 关领

域都有丰富 的专业知识 。 在 ＭＲ 公司 的

具体实 际 中就是要有丰富 的金属切削 加

工知识 。 几十年来积累 的专业技术知识

和经验就是 Ｖａ ｌｕ ｅ ｆａｃ ｔｕ ｒ ｉ ｎ
ｇ 生产制造中动

态丰富数据的核心 。 例如 ， 它会让员工

节约大量的对刀时间 。

而更有价值的则是
“

防止疏忽造成

的错误
”

。 这可以通过例如像省略键盘打

字防止 出 现输人错误 。 这种动态生成的

数据也可以随时跟有关参与者进行交换 ，

或者通过数据升级来扩展 ， 因 为所需要

的数据会随时 自动的更新 。

工业 ４ ．０ 意义上 的这种
“

动态执行

管理
”

的先决条件是 ： 在 （
Ａ

、
Ｂ 和 Ｃ

）

系统中完整而且无差错的维护基本数据 。

这恰恰是大多数企业所缺少的 ： 许多企

业还没有找 出 问题的所在 ， 反而试 图通

过对软件解决方案过高的 、 无法实现的

要求来弥补他们的 问题 。

很 好 的 比 喻就是 汽车 的导航系 统 。

导航系统的道路交通数据就是基本数据

（Ａ ） 。 车辆行驶 中记录的在线运动数据

就是基本数据 （
Ｂ

） 。 在线采集到 的其他

车辆运动数据就是基本数据 （
Ｃ ） ， 如果

来 自 Ａ
、
Ｂ 和 Ｃ 的所有数据都是完整无

误的
“

可用
”

数据 ， 则在 出现交通堵塞

时导航系统就能推荐
一

条正确 的行驶路

线 。 我们都知道汽车导航系统推荐的行

驶路线是好路线 ， 但 由于基本数据不完

整 、 有误也会给您推荐
一

条
“

死路
”

。 如

果基本数据 （
Ａ

） 中有误 ， 地 图 有错则

导航系统推荐的行车路线基本无用 ， 驾

驶员必须
“

另辟蹊径
”

。

没有妥协的空间

结论非常清楚 ： 数字世界的入场券

包括 了完整无误的基本数据维护 。 在企

业的许多地方都经常适用 的帕累托法则

（也称之为二八定律 ） 在这里是不正确的

了 。 基本数据必须 １ ０ ０％ 的正确 才能使

结果也是正确的 。 基本数据 中无处不在

的缺陷使辅助系统仅仅只能辅助而不能

代替人的改变原 因 。 尽管辅助 系统
一直

在不断的改进完善 、 并能让人们做 出 更

好的决策 ， 但是 ， 即使是未来完全 自 主

的系统 （例如汽车的 自动驾驶系统 ） ， 它

也只是给人们提供众多影响力的可能性 。

即使是 自动驾驶到 的 了触手可及的地步 ，

真正 的无人工厂在很长
一

段时间 内仍然

是
一

个乌托邦的梦想 。

ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自甜化与驵甜 ２ ０ １ ９ ０４
＇

［＾ 现代制造Ｔ１


