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图 ２ 双通道和 ｌ ｌ ｏＴ 工业物联网 ／ 工业 ４ ． ０ 中的二进制开关控制传感器
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系统 中获取过程参数 、 报
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程序 中 ， 供移动终端设备持有者使用 。
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全球范 围 内 用 标准化的格式发送数据 、
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利用 双通道技术解决方案就可 以将数据
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切换功能提供的是触发信息 。 尽管如此 ，
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包装过程 中连续的和在线 的监控包装过

程 ， 评估包装设备的污垢积存程度 ， 以

便及早的发现与标准状态的差异 。 这时 ，

双通道就能提供有力的帮助 了 。

对于现场总线系统 中使用 的传感器

来讲 ， 至少是在实时以太网 中 ， 是具有实

时能力 、 数据监控和参数化能力的 。 但这

种能力只是在本地才有的能力 ， 不是跨地
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