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机器人

助力机床自动上下料提升效率

加工机床的上下料功能如今在生产中的应用 已经越来越广泛 ， Ｍ过解放大量劳动力以及提

升加工产品的生产效率而受到越来越 多企业的青睐 ， 为企 业的快速发展带来 了强劲的动 力 。 因

应智能制造发展时代 自 动化产线的升级需求 ， 台达以工业机器 人结合先进 自 动化产品 ， 为 某制

造企业提供机床 自 动上下料解决方案 ， 大幅提升生产的制程弹性与精准度 。

中达电通股份有限公司

更多精彩请扫描二维码

＾２
传 统 生 产 中 ， 产 线 上注 塑 机 与

ｉｌｔ ｃＮＣ 车床通常以人工的方式进行

取换料 ， 过程 中常遗留 加工残屑 ， 使加

工机夹取位置偏移 ， 甚至影响 到后续的

加工精度 ， 生产速度也会 因 人为状况而

改变 、 造成整体品质不佳 。 为提高上下

料的稳定性 ， 台达将 自 动化解决方案导

人于机床上下料 的设备 中 ， 利 用 自 身研

发的工业机器 人搭配多款 自 动化产 品形

成专业的机床上下料解决方案 ， 可精确

完成上下料与残屑 清理 ， 提高生产的 自

动化程度 、 作业灵活度与效率 。

台达机床上下料解决方案采用 垂直

多 关节机器 人 Ｄ ＲＶ 系 列 ， 将其安装在

线性滑轨上 ， 并通过机器人末端的夹抓 ，

从供料机构 中将伺服 电机外壳夹取并送

人 ＣＮＣ 车床 中 ， 外壳加工完成后 ＣＮＣ

数控系统传递信号给工业机器人 ，
机器

人再从 ＣＮＣ 机床 中将加工好的工件取出

并放置在对应位置 。

台达解决方案还使用 机器人专用控

制 器 ＤＣＶ 系 列 ， 可 以精确控制 机器人

作业 ， 并通过 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ 通讯与其他 台达

自 动化元件进行连接通信 ， 强化与设备

的作业流畅度 ， 提升制程生产效率 、 缩

短机床工作时的上下料作业时间 。

此外 ， 解决方案还采用 台达高阶泛

用 型可编程控制 器 （
Ｐ Ｌ Ｃ

）Ａ Ｓ ３ ０ ０ 系 列

及台达交流伺服驱动器 Ａ ＳＤＡ －Ａ２ 系列 ，

根据作业需求驱控滑轨的移动流程 ， 有

效增加机器人的工作范 围 、 还可精确控

制载盘中上下料的定位 。 Ｄ ＣＶ 机器人控

制器及高阶泛用型可编程控制器 （
Ｐ Ｌ Ｃ

）

Ａ Ｓ ３ ０ ０ 系列 皆搭配标准型人机界面 ＤＯ Ｐ

系列作为人机交互界面 ， 方便简易 。

台达机床上下料解决方案 ， 通过使

用 高速演算法 ， 精确调整机器人手臂与

上下料载盘 的 ＸＹ 方 向偏差量 ， 再搭配

矩阵演算法计算每
一

个取料位置 ， 当机

械手臂坐标系与载盘平面不平行时 ， 会

自 动调整取料角度 ， 确保夹取产品 角 度

的
一

致性 ， 从而精确控制工业机器人与

料盘之间的定位 。

此解决方案操作界面简洁 ， 人员操

作非常便利 ， 切换机种
一键即可 以完成 ；

快速设定加工数量 ， 手臂 自 动切换起始

图 １ 台达垂直多关节机器人 Ｄ ＲＶ 系列 ， 搭配专

用控制器 ＤＣＶ ， 快速整合 自动化元件与开发系

统
，
提升制程弹性及缩短开发时间 ， 为产线自

动化与工厂智能化打造高效率的产线设备 ，
提

供良好效益的行业解决方案

位置 。 通过标准型人机界面 ＤＯ Ｐ 系列 ，

内建 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ 通讯 ， 能同时控制 ＤＣＶ 机

器人控制器及高阶泛用 型可编程控制器
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图 ２ 台达高阶泛用型可编程控制器 ＡＳ３００ 系列具备强大定位控制

工程和多元通信系统 ， 平稳 、 精确控制线性滑轨定位

（
Ｐ ＬＣ

）Ａ Ｓ ３ ００ 系列 ， 达成机器人的夹取动作与线性滑轨

的移动流程 ， 精准抓取毛胚上下料位置 ， 提升设备性能 。

浅显易懂的 图示及文字讯息 ， 易于操作员设定加工件数

量 ， 使手臂 自 动切换起始位置 ， 打造灵活 、 弹性与多样

化组装线 。

方案的工作原理还包括防撞保护机制 ， 可避免产品

上有残削导致夹抓定位偏移 ， 对手臂本体造成伤害 ；
建

立使用 者坐标系确保机器人坐标系与料盘方向趋于平行 ；

通过算法 自 动计算载货托盘与机器人的 ＸＹ 不平行状况

下的高度偏差 ， 手动设定载盘取放料位置 ， 并依据实 际

加工件数量灵活控制 。

台达机床 自 动上下料机解决方案 ， 以工业机器人来

执行危险度与重复性较高的工作 ， 节省人力支 出 、 提升

制程弹性及缩短作业时间 ， 为产线 自 动化与工厂智慧化

打造高效率的产线设备 ， 提供最佳效益的行业解决方案 。

机床上下料的运行主要依靠着机床 自 动化 ， 以简单

的智 能机器臂来代替人工进行产 品的制作和检测 ， 机器

臂的工作效率和可受工作强度远远超过人工作业 ， 机床

上下料的发展具有巨大潜力 。

台达推 出 的 以垂直多关节机器人为核心的上下料设

备解决方案十分完善 ， 其 中 采 用 的 台达 自 动化产品具备

精准 、 重复性高 、 稳定 、 安静 、 节能与洁净等优点 ， 整

套系统全部采用 台达架构 ， 系统更加稳定 ， 方便调试及

维护 。 同 时 ， 自 动化设备的导人大幅降低人力成本 ， 达

到产量的提升 ， 为不同产业领域提供更优质的加工效果 。

可广泛应用于机床 、 注塑机等 自 动上下料应用 ， 帮助用

户应对用 工荒难题 ， 同 时也能大大提高生产效率和加工

质量稳定性 。 ｍ

拓展行业应用

构建智能工厂
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Ｒ讨 会

ｌｉ ｋ机器人的 ｉ ｌ Ｂ液 你对滅速机润薄油品知多少 ？

ｆ Ｇ ？ ａ ｃ昏

ｌｉｍｓｉＡｆｌ ｉ密减速机市场机遇巨大

ｌ ｍａ ｉ ｔ ｉａｔｏ ｘ ｉ ｅ
－ｔｎ ｔ ｏ

网站快速通道

＊  
Ｋ Ｕ ＫＡ机篇人酬分公司开业

关注工业机器人技术创新 ， 面向制造业中的管理者及中 、 高级

技术工程师 ， 传播从现场层 、 控制层到管理层的工业机器人集

成应用 ， 报道从产品到行业解决方案的全系列内容 ， 搭建高效

开放的网上互动交流平台 。
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