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工件夹紧

夹具的位置
这家数控加工车间主要生产各种需要定制夹具的形状怪异的部件 。 以下将介绍车间进

行有效夹具设计时遵循的几项基本原则 。
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ｉ
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ｇ 公司专业生产形状奇特 、 难加工的铣削部件 ， 其中许多

需要定制夹具

■ 些加 工车 间 会接超 出 其能力 范 围

的订单 ，
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ｇ 却并非如此 。 这家坐落在俄

亥俄州 西北部地区 的车 间做 了
一个非常

的选择 ： 小批量重复工作 ， 涉及非 圆非

方的铣削组件 ， 特别是铸件和锻件 。 虽

然这些奇形怪状 的加工任务需要进行实

质性规划 和解决 问题来制定有效的 加工

策略 ， 但是车间在设计和制造定制夹具

方面广泛的工程经验和技术确保其能够

磨削任何
一

类具有挑 战性的部件 ， 包括

托盘进给卧式加工 中心和五轴机床 。

自 行 设 计 和 制 造 刀 架 是 Ｃ ｏ ｎ ｔ ｏ ｕ ｒ

Ｐ ｒ ｅ ｃ ｉ ｓ ｉ ｏ ｎ 帮助客户快速进人市场 的 重

要方法之
一

。 这些任务主要 由工厂经理

布莱恩 ？ 惠特和 高级制造工程师麦克 ？

凯雷斯等人承担 。 ２ ０ 多年前 ， 布莱恩 《

惠特加 人车 间 ， 成为 车 间 的 第
一个学

徒 。 而麦克 ？ 凯雷斯在车 间 已经工作 了

９ 年 。 他们针对各种复杂几何形状的铸

件 、 锻件和其他部件 制造不 同 的夹具 ，

但是许多相 同 的原理和策略都适用 。 示

例如下 ：

＊ 重 新 开 始 工 程 和 设计 辅 助 是

ＣｏｎｔｏｕｒＰ ｒｅｃ ｉ ｓ ｉｏｎ 的关键增值服务 。 理想

情况下 ， 车 间 可 以尽早介人 ， 选择加工

的开始点 ， 并 以此作为所有关键特征测
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现代制造 ．
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量的基准 。 布莱恩 ？ 惠特先生说道 ：

“

我

们 刚 刚完成 了
一

个订单的报价 ， 客户要

求保留微小表面上的
一

个明显加工特征 。

对于设计而言这并非好事 。 我们将试着

与客户讨论确定几何尺寸和公差 。

”

考虑

到铸造或锻造过程 中 的各种变化 ， 起始

点应该有充足的库存进行初始加工 ， 确

保部件表面均匀 、

一

致 。
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图 ２Ｊ ｅ ｒｇ
ｅ ｎ ｓ 球锁系统让夹具更换更快更容易 。 本车间的大多数工作母机机床都配备了这

一

系统

＊ 腾 出时间排除故障 对于许多加工

作业 ， 车间无法提供设计辅助 。 布莱恩 ＊

惠特先生和凯雷斯先生表示 ， 在设计浇

口
、 冒 口 和铸造及锻造模具的其它特征

时 ， 很少会考虑将来 的组件加工 。 这种

情况很ｆ见 。 这种操作会导致材料剩余 ，

机械师在没有拿到工件前无法确切知晓

具体情况 。 此外 ， 当铸造厂在除去材料

时 ， 其结果可能 因部件而异 ， 从而加 剧

了铸造或锻造过程 中 天然材料的不
一

致

性 。 现场试验和故 障排除是唯
一

解决 问

题的途径 。

＊ 松紧适宜 夹具必须能够保持充分

平衡 ， 既可 以牢牢固定部件进行加工 ，

也能够防止松开时部件卷 曲和
“

回 弹
”

。

凯雷斯先生表示 ， 通常情况下 ， 夹得松

一

点 ， 生产 出 来 的部件质量更高 ， 但是

需要调整加工操作 。

“

不过在夹得松
一

点

的情况下 ， 你可 以在加工部件的 同 时进

行部件检查 ， 如 同部件并未放人夹具中 。

”

＊ 简化过程 无论工件多么复杂 ， 夹

具必须保证简单易用 ， 方便车间机械师

工作 。 否则 ， 会影响到加工时间和质量 。

在设计阶段 ， 除 了注意人机工程学 以及

装卸 的复杂性外 ， 还可 以利用 现成 的技

术 ， 如 Ｊｅｒｇ
ｅｎ ｓ 的球锁安装系统 ， 实现快

速 、 简单和可重复的更换 。 详细 的设置

说明也有助于确保部件
一

致性 。
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仅具有夹具方面的专业知识 ， 也可 以跟

大家分享多年 以来车 间在吸引和 留住客

户方面积累的经验 。 Ｇ２３

适用于非接触式检测的高性能五轴测量方案 。

Ｒ ＥＶＯ
？五轴测量 系统可显著提高坐标测量机的测量效率 。 利用全新 ＲＥＶ０ －

２测座提供的五轴运动 和无级定位功能 ． 用户能够高速采集大量数据 。

ＲＶＰ影像测头将非接触式检测功 能添加至 Ｒ ＥＶＯ －

２机器现有的触发式 ． 高速扫描和表面粗糙度测量功 能 中 。
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