
走进行业 ＩＣａ ｓｅＳ ｔ ｕ ｄ ｙ

测量

Ｈａ ｒｔｒｏ ｌＰ ｌ ｕ ｓ 控制器搭配雷尼绍 Ｓｅｔ

ａ ｎｄ Ｉ ｎ ｓｐｅｃｔ及Ｒｅｐｏ ｒｔｅ ｒ实现
“

人

机界面 智能化
文 丨 雷尼绍 （上海 ） 贸 易有限公司

更多蒱彩请Ｓ描二维码

＾２

“

工业 ４ ． ０
”

的大趋 势下 ， 各制 造

企业都在积极探索 自 动化 、 机床

联 网 、 大数据分析 、
工业检测 与监控等

技术装备 自 己 ， 以迈 向 智 能制造之路 。

但选用 高质量且性能稳定 的机床依然是

精密铸造与加工的基本需求 ， 机床的智

能化操作更是以减少人为错误 、 提升生

产效益为必要条件 。

智能化
“

人机界面
”

作为著名 数控机床制造商 ， 协鸿工

业股份有限公司一直坚持研发高质量机

床 ， 近年更是投人资源研发智能型控制

器 。 它与雷尼绍合作研发 了 图形用 户界

面 （ＧＵ Ｉ
） 软件应用在 Ｈａｒｔｒｏ ｌＰ ｌｕｓ 控制

器上 ， 此外还安装 了 雷尼绍 的 Ｓ ｅ ｔａｎ ｄ

Ｉ ｎ ｓ
ｐ
ｅ ｃ ｔ （ 设定 与检测 ） 及 Ｒ ｅ

ｐ ｏ ｒ ｔ ｅ ｒ 机

床应用程序 ， 让用 户赢得了 自 动 测量及

大数据收集的优势 ， 使机床操控及人机

互动更简易直观 。

协鸿生产全系列大 中型三轴及五轴

数控机床 ，
包括立式 、 卧镗式 、 龙 门 式

等型号 ， 适合如航空航天 、 汽车 、 电子

及能源产业等制造应用 。 协鸿工业智能

研发部经理林宝顺先生说 ：

“

如今客户加

５ ０ＥＪ
现代制造 雇 ／ Ｉ ＤＩ ２ ０ １ ９

－

０３

图 １ＯＭ Ｐ４００ 高精度机床测头

工的工件越来越复杂 ， 但 由于车 间人手

不足 ，
工ｆ往往要求加工 中心的操作越

简单越好 。 套用 Ｓ ｔ ｅ ｖ ｅＪ ｏ ｂ ｓ 博士的话说

‘

我讨厌傻瓜 ， 但我设计 出来的产品连傻

瓜都会用
’

， 协鸿
一样十分重视

‘

人机界

面
’

智能化概念 。
Ｈａ ｒ ｔｒｏ ｌＰ ｌ ｕ ｓ 智能型控

制器就如智 能手机
一

样简单易用 ， 安装

有雷尼绍 Ｓ ｅ ｔａ ｎ ｄ Ｉ ｎ ｓ
ｐ
ｅ ｃ ｔ 机内 测头测量

等应用程序 ， 以 图形化界面
一

步
一

步指

示操作人员执行如工件设定 、 工件检测

等测量任务 ， 员工不用硬记机器码指令 ，

大幅减少了数据输人错误与程序设定时

间 ， 最高能提升 ２０％ 的加工效率。

”

Ｓ ｅ ｔａｎｄＩｎｓｐｅ
ｃ ｔ 可 安 装 在 基 于

Ｗｉｎｄｏｗｓ

？

操作系统的 ＣＮＣ 控制器或者通

过以太网与控制器连接的 Ｗ ｉ ｎｄｏｗ ｓ 平板

电脑上 ， 非常适合无测头测量经验的操作

人员使用 。 操作人员只需从图形化选项列

表中选择测量循环 ， 剩下的部分即可交由

Ｓ ｅ ｔａｎｄ Ｉ ｎ ｓ
ｐ ｅ ｃ ｔ 应用程序处理 ： 自动生成

测量循环所需的机器码 ， 并加载至控制器 ，

大幅减少数据输人错误与程序设定时间 。

搭配 Ｓ ｅ ｔａｎｄ Ｉｎ ｓ
ｐ
ｅ ｃ ｔ 应用程序的 Ｈ ａ ｒ ｔｒｏ ｌ

Ｐ ｌｕ ｓ 于 ２０ １ ５ 年便 已推 出市场 ， 现 已售 出

１ ０００ 多台 ， 广受用户欢迎 。

雷尼绍帮助校准数控机床特性

及精度

协鸿研发的高性能数控机床之所以

能畅销欧美及亚太地区等地 ， 主要是 因

为协鸿对生产质量要求十分严格 ， 而且

制 定 了 严格 的 质量检验流程 ， 这也体

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ



Ｃａ ｓｅＳ ｔ ｕ ｄｙ 丨
走进行业

现 了 协鸿的企业理念 ：

“

我们要做好机

器
”

。 为 了达到 这
一

高质量 目 标 ， 协鸿

引进了多种精密级加工测量设备 ， 而雷

尼绍的
一

系列测量方案更是不可或缺的

工具 。

协
＿

鸿超过 ９ ５％ 的铸件都 自 行加工生

产 ， 其 中包括机头 、 主轴 、 自 动换刀机

构等关键零部件 ， 在进人装配线前均使

用 雷尼绍 Ｐ Ｈ２ ０ 五轴 测座验证精度 ， 为

组装做好准备 。 机床组装定位精度很重

要 ，
五轴机床的定位精度误差需控制在

土 ６ ＂ ｍ 以 内 ，
Ｘ Ｌ －

８０ 激光干涉仪系统

可用 来测试机床 的定位 、 线性和 角度误

差 。
ＸＬ －

８０ 可以发出非常稳定的激光束 ，

采用 的波长可溯源至 国 际标准 。 利用 精

确稳定的激光源和准确 的环境补偿 ， 可

确保 土 ０ ． ５
ｐｐ
ｍ 的线性测量精度 。

ＸＬ －

８ ０

以高达 ５０ ｋＨ ｚ 的频率读取数据 ， 最高线

性测量速度可达 ４ ｍ ／ ｓ
， 即使在最高速度

下线性分辨率仍可达 １ｎｍ 。

机床 的 电控精度亦 同 样不容有失 ，

协鸿利用雷尼绍 ＱＣ２ ０
－ Ｗ 球杆仪系统 以

不 同运动 速度 （ 如 较慢 的 Ｆ ５ ００ 速度及

较快的 Ｆ ３ ０００ 速度 ） 进行交叉检验 ， 确

保机床 轴的 匹配性 ， 且严格将误差

控制在 ５ ＃ ｍ 以 内 。 ＱＣ２ ０
－Ｗ 用 于量化

各个线性轴之间 的垂直度 ， 通过快速检

查的方式检查机床的基本定位性能 。

每一 台 协鸿数控机床 不单在 出 厂

前接受 １ ００％ 激光检验和使 用 球杆仪 系

统进行性能诊断 ， 还会拿 客户 工件进

行加工验证 ， 然后使用 雷尼绍 ＯＭ Ｐ４０
、

ｍｗ ． ｖｏ
ｇ ｅ

ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

图 ３ 智慧型控制器 Ｈ ａ ｒ ｔ ｒｏ ｌＰ ｌ ｕ ｓ 安装了Ｓｅｔ

ａ ｎ ｄ Ｉ ｎ ｓ ｐｅ ｃ ｔ
， 操作更简易了

ＯＭ Ｐ６ ０ 或 ＲＭＢ６ ０ 机床测头进行加工工

件精度测量 ， 各项检测都是 以确保生产

高质量数控机床为 目 标 ， 绝不妥协 。

使用 Ａｘ ｉ ｓ ｅ ｔＣ ｈ ｅ ｃ ｋ － Ｕ ｐ 进行回

转轴中心检测的优势

林经理进
一

步详细介绍 了使用雷尼

绍 Ａ ｘ ｉ ｓ ｅ ｔＣ ｈ ｅ ｃ ｋ －Ｕ
ｐ（ 回 转轴心线检查

工具 ） 进行机床回转轴 中心检测的优势 。

Ａ ｘ ｉ Ｓ ｅ ｔＣ ｈ ｅ ｃ ｋ －Ｕ
ｐ 适用 于通用 型五轴机

床和复合机床 ， 为使用 者提供
一套快速

准确地检查 回转轴 中心点性能状况的方

法 。
Ａ ｘ ｉ ｓ ｅ ｔＣ ｈ ｅ ｃ ｋ －Ｕｐ 不需依赖操作人

员的经验 ， 操作人员只需调出相关程序 ，

按下 ｃｙ ｃ ｌ ｅｓ ｔ ａ ｒ ｔ （循环启动 ） ， 几分钟后

便可完成测量并报告 中心点误差 ， 自 动

将数据记录到 ｐ
ａ ｒ ａｍ ｅ ｔ ｅ ｒ（ 参数 ） 中 以

供分析 ， 进
一步保证每台 出 厂机床的标

准化 。

“

我们还推荐用 户在安装好机床后

图 ４ 协鸿配备 Ｘ Ｌ
－

８０ 激光干涉仪用于数控机台

校准

用 Ａｘ ｉ ｓ ｅ ｔＣ ｈ ｅ ｃ ｋ －Ｕｐ 进行 回转轴 中心检

测 ， 因为用 户 的厂房条件与协鸿的生产

条件如地基或水平条件等有所不 同 ， 机

床在运输途 中或安装时可能 出 现精度误

差 ，
Ａ ｘ ｉ ｓ ｅ ｔＣ ｈ ｅ ｃ ｋ

－Ｕ ｐ 的 自 动校正让机

床保持高精度 。

”

林经理说道 。

机床在使用
一

段时间后也会 出 现老

化 问题 ， 定位精度可能会随着时间推移

逐渐下降 ， 导致加工精度不 良 。 协鸿建

议用 户每 ６
￣

１ ２ 个月 使用 Ａ ｘ ｉ ｓ ｅ ｔＣ ｈ ｅ ｃｋ －

Ｕ ｐ为机床进行常规检测  ， 以确保加 工

工件精度保持一致 ， 维持高生产力 。

与雷尼绍合作无间 ， 共同成长

协鸿早在 ２０ 多年前便开始使用雷尼

绍测量方案 ， 多年来合作无间 ， 全在于

两家企业 皆本着不断 向前 、 寻求突破的

理念 。 协鸿努力不懈地研发 ， 更新 由 发

展智 能型控制器 ＋ 智 能功能 ＋
ｉ

－ Ｆ ａ ｃ ｔ〇 ｒｙ

及 Ｒ ｏ ｂ ｏ ｃ ｅ ｌ ｌ
， 实现无 人化加 工 的 智 能

制造概念 ； 雷尼绍亦不断推陈 出 新 ， 为

行业提供改 良更新的 测量产品 ， 林经理

还跟我们分享说 ：

“

我们 最初使用 的是

Ｑ Ｃ
－

１ ０ 球杆仪系统 ， 但是有线系统在操

作上总有一点不顺手 ， 雷尼绍贴近用 户

了解我们 的需求 ， 后来推 出 的 Ｑ Ｃ２ ０
－ Ｗ

无线系统 ， 让我们 的测量更加得心应手 。

雷尼绍 团 队丰富 的测量知识 ， 快速的技

术支持响应速度每每都能及时提供专业

意见 ， 这也是我们 多年来合作无间 的原

因 。

”

ＣＥ １

Ｈｒｔ金雇 ＤＤ工 ２ ０ １ ９
－

０ ３

？

Ｇ３ 现代制造 ５ １


