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Ｍ
Ｙ ＴＷ ｏ ｒ ｋ ｓ Ｉ ｎ ｃ ． 是

一

家总部位于

纽约的制造商 ， 深谙 电影和制造

业 。 公司主要设计并制造各种滑块推车 、

滑板推车和三脚架头 ， 用来 固定和移动

相机 ， 确保顺利进行相机跟踪 、 摇摄和

胶片相机旋转拍摄 。 为了达到避免相机

移动过程 中抖动所需的精度 ， 该公司在

制造产 品时使用 加 工模拟软件来预览和

验证 ＣＮＣ 加工程序 。

电影制片人艾蒂安 ？ 索雷特 ， 是
一

位电影和 电视制作方面经验丰富的老手 ，

于 ２０ １ ０ 年在纽约曼哈顿成立了Ｍ Ｙ Ｔ 工

作室 。 之前他对现有的便携式相机移动

设备感到很失望 ， 因为这些设备无法解

决各种 问题 ， 比如偏转 、 反弹和噪声等 。

虽然市面上有针对此类 问题推 出 的产品

在售 ， 但是他表示 ， 这些商品都是定制

的
一

次性商 品 ， 设置要求繁琐且耗 时 ，

只 能临 时使用 ， 很容易受损和劣化 。 为

此 ， 索雷特先生组建了一支工程师团 队 ，

开始制造更能满足行业需求的相机移动

设备 。

幕后原型

Ｍ Ｙ ＴＷ ｏ ｒ ｋ ｓ 的产品设计用 于保持

和稳定相机 ， 确保相机精确移动 ， 同时

将安装时 间和生产质量 问题最小化 。 其

５４Ｃ３ 现代制造 ．

丽金圍 ／ １ Ｄ工 ２ ０ １ ９
－

０ ３

产品采用模块化结构 ， 简化组合和变化 ，

以提供灵活性和适应性 。 这种推车 由铝

和钢制成 ， 可以支撑 １ ５ ０ ｌ ｂ 重的照相机 。

安装在推车上的精密三脚架头可以承受

８ 〇 ｌｂ 的重韋 。

２ ０ １ ２ 年 ， 机械设计工程师詹姆斯 ？

施瓦茨加入该公司时 ， 公司还蜷缩在曼

哈顿
一

个 ６ ０ ０ｆｔ

２

的空间 内 ， 产品原型和

部件生产全部外包给纽约地区的加工车

间 。 ２ ０ １４ 年 ， 交货期延长 以及外包成本

增加等 问题促使该公司购买 了
一

台小型

机床 ， 生产
一

到两个部件的样机 。 公司

使用集成的 ＣＡＤ ／ＣＡＭ 软件包设计部件

和创建机器控制器代码 。 通常 ， ｉｋ些部

件处于实验阶段 ， 很难制造 ， 所以在机

器上进行试错数控编程和 测试 比实 际加

工耗费更多时间 。

施瓦茨先生说道 ：

“

在批量生产时 ，

绝大部分时间都用在 了设置和犯错上 ，

因为机器要处理的部件实在太多了。 但

ｍｗ ． ｖｏ
ｇ ｅ

ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ２ 在 Ｎ Ｃ Ｓ ｉｍ ｕ 丨 机器帮助下 ，
ＭＹＴ Ｗｏ ｒ ｋｓ 形成了机床编程能力 ， 而无需在机

器上尝试工具路径 。 该软件帮助车间避免昂贵的错误并按时完成生产任务

是对于我们而言 ， 在创建只需 ５ 分钟便可完成加 工的部件原型

时 ， 如果时间超过
一

小时 ， 就算浪费了。

”

使用工具路径验证找准镜头

为了加快原型制作过程 ， 公司人手了
一

套 ＮＣ Ｓ ｉ ｍ ｕ ｌ 的加工

模拟软件 ， 也是 Ｓｐ
ｒ ｉ ｎ ｇ

Ｔｅ ｃｈｎ ｏ ｌ ｏ ｇ
ｉ ｅ ｓ 公司的 ＮＣ Ｓ ｉｍ ｕ 丨 解决方案

中 的
一

个部分 。 通过该软件 ， 用户可以根据具体部件 、 工具和

机床的特点 ， 模拟 、 验证 、 优化和审查机床程序 。 根据生成的

三维图形 ， 用户可避免加工碰撞 ， 而复杂的算法和基于过程的

内嵌型知识能够优化切削条件 。 加工验证分三个步骤 ：
１ ． 调查

和修正编码误差 ，
２ ． 模拟定位碰撞和修正运动误差 ，

３ ． 切割部

件和验证加工结果 。 该软件可 以缩短程序调试时间 ， 消除主轴

碰撞 、
工具破损和报废的风险 ， 以及提高循环时间和加工效率 。

Ｍ ＹＴＷｏ ｒ ｋ ｓ 使用该软件对 ＣＡＤ ／ＣＡＭ 系统生成的数控程

序进行了模拟验证 。

“

有了Ｎ Ｃ Ｓ ｉｍ ｕ ｌ
， 我们能够快速完成编程 ，

而无需在机器上尝试工具路径 。

”

施瓦茨先生说道 ，

“

我们可以

跳过机器反复试验 ， 对刀具路径进行编程 ， 然后检查程序的安

全性和准确性 ， 同时在机器上执行其他任务 。

”

２ ０ １ ７ 年初 ， 该车 间搬 到 布鲁克林 ， 扩大了工厂面积和 制

造能力 。 此外还从大阪购买 了两台大型数控机床 ：
Ｌ －２ ５ ０ 数控

车床和 Ｇ ｅ ｎ ｏ ｓ Ｍ －

５ ６ ０ 三轴立式加工中心 。 施瓦茨先生表示 ， 有

了这些机器 ， 公司现在 卯％ 的生产制造都可 以 内部 消化 。 幸

运的是 ，
ＮＣ Ｓ ｉ ｍ ｕ ｌ 在原型制造和生产方面提供了类似的好处 。

“

ＮＣ Ｓ ｉ ｍ ｕ 】 帮助我们快速完成编程部分 ， 以便我们能够专注于

设计和创新 。

”

他说道 。 要知道生产中断的代价可是非常昂贵的 。

我们能够利用软件规避各种错误 ， 确保机器正常运行 ， 生产任

务如期完成 。

从施瓦茨先生处 ， 我们得知 Ｓ
ｐ ｒ ｉｎｇ

Ｔｅ ｃｈ ｎｏ ｌ ｏｇ ｉｅ ｓ 在支持行

业标准软件方面做得很好 。 他说道 ：

“

我不需要修改正常的工作

流程 。 只需花几分钟输人到 ＮＣ Ｓ ｉｍ ｕ ｌ 系统中 ， 然后实时观察楼

下机器如何运行程序即可 。

”

另
一

大优势在于不需要长时间停机 ，

以测试程序 。 相反 ， 用户可以 以虚拟方式进行程序测试 ， 然

后继续开展工作 ， 不会占用任何机器空间 。

聚焦新挑战

最近 ， 公司在 ＶＭ Ｃ上安装了
一

台 Ｔ ｓ ｕ ｄ ａ ｋ ｏｍ ａ 四轴旋转

工作台 ， 确保部件平行于 Ｘ 轴 ， 而 Ｘ 轴则垂直于工作台 ， 促

使操作人员能够充分利用 其作为指引工具 ，

一

次设置条件下

ＶＭ Ｃ 可以进人各个部分的多个侧面 。 四轴机器将更多注意

力放在了机器碰撞和工具长度 问题上 ， 而这些问题 ， 其实可

以通过工具路径模拟软件解决 。 此外 ， 四轴的工具路径更难

可视化 。 ＮＣ Ｓ ｉｍｕ ｌ 在这些方面发挥了巨大作用 。

“

在 Ｎ Ｃ Ｓ ｉ ｍ ｕ ｌ 的帮助下 ， 我们只需要
一

两次尝试便可得

到最终工作部件 ， 而无需反复尝试 。 在程序方面 ，
这款软件

也让诊断工作变得更加简单 ， 因为 比较功能可 以准确指出哪

些工具过度切割 ， 哪些切割不足 。 你甚至可以在发生故障时

直接跳至具体的某条线 。

”

使用工具路径模拟软件可以节约车

间 以真实材料进行设置测试的时间 ， 避免了设备报废或破损

风险 ， 让生产走上正轨 。 ＣＥ］

广告

Ａ ｂ ｒａ ｓ ｉ ｖｅｅｘｐｅ ｒｔ ．

来 自舒能的电池工具

便携 、 耐用 、 强劲

特别 适合户外困难作业 。

充 电无线型 ， 可 以更高效

率得研磨作业
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