
流程工业

冻干的无菌保障冻干的无菌保障
访烟台冰轮医药装备有限公司总经理吴彤先生——冰轮集团作为目前中国冷热互联领域最大的综

合解决方案供应商，在- 271 ～ 200℃的温度区间内都有其对应的产品，更是以稳定的品质赢得了

中国低温冷冻领域一半以上的市场占有率。通过对烟台冰轮医药装备有限公司总经理吴彤先生的

专访让我们看到了一家企业务实去华、追求品质、心系天下的笃行，这正是作为一个行业领先者

应有的姿态。

文 / 本刊记者 戴其昌
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行业观察

冰
轮集团创建于 1956 年，

是以低温冷冻、中央空

调、环保制热、密封技术、

精密铸件、能源化工装备等为主导

产业的跨行业、国际化运营的大型

集团企业。目前在全球 20 多个国

家设有办事处或海外工厂，服务于

100 多个国家和地区的广大客户。

为此，冰轮集团持续打造了

国家认定企业技术中心等 5 个国

家级科技创新平台、8 个省级科技

创新平台。公司承担了 16 项国家

级和 72 项省级科技创新项目，主

持和参与定制 48 项国家及行业标

准。正是凭借着卓越的技术创新，

冰轮集团近年来先后荣膺“中国

机械工业核心竞争力 30 佳”“中国

机械工业 100 强”“联合国保护臭

氧示范企业”等称号，2018 年在

中国机械工业百强中位居第 57 位。

生物医药新机遇
当前，随着越来越多的新型

药物被研制，生物制药领域也迎

来了新的发展机遇。然而多数的

生物药品对制造环境要求相对苛

刻，为确保生物制品活性在制造

及保存过程中得到完好保留，冻

干机的应用起到了重要作用，并

被广泛用于生物医药行业。冻干

机作为无菌生物制剂的关键设备，

其各项性能指标（如冻干机的清

洗灭菌效果、冻干产品杂质混入

等）均能影响到冻干产品的质量。

冻干领域的佼佼者
作为冰轮集团的全资子公司，

冰轮医药装备是冰轮集团在制药

行业的结晶。得益于冰轮集团的

雄厚实力，冰轮医药装备快速在

无菌制药冻干领域占领市场。从

独立的实验室型冻干机到整条冻

烟台冰轮医药装备有限公司总经理吴彤
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