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海
克斯康推出的动力总成智能制造

解决方案，可自动化实现上下料、

装夹、识别、检测、分拣和过程质量控

制等功能，高稳定性、高效率的在线解

决方案，再加上丰富的设计与制造选项、

加工制造选项和计量检测选项等，为产

品制造的全生命周期提供完整的解决方

案。在汽车行业，此解决方案可以对发

动机（缸体、缸盖和曲轴等）、变速箱（变

速箱壳体、变扭器壳体、阀体和槽板等）

的工件尺寸、形位公差和表面粗糙度进

行检测（如图）。

动力总成智能制造解决方案可以满

足绝大多数特征的形位公差的高精度检

测，也可依据客户需求定制化检测关键

尺寸项目。能够完成缸盖、缸体、壳体、

阀体的基本特征测量，同时解决了传统

动力总成检测中导管、阀座、深孔测量，

毛坯件基准定位困难等问题。

此方案集成了最先进的自动化组件，

无需人工参与，即可在生产线上实现全自

动的检测，提高检测及生产效率。应用

自动料线将加工后的物料运输至检测区，

自动识别工件身份信息，自动定位、装夹，

自动测量分拣，并完成数据分析与反馈。

动力总成智能制造解决方案中的高

精度检测专机配置高性能重载型扫描测

从高精度到自动化 
看动力总成检测的优势所在

检测

海克斯康推出的动力总成智能制造解决方案，在汽车行业中可以对零部件进行检测
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头，加上先进的结构性温度补偿系统，

可在 15 ～ 30℃内保证高精度测量。即

使在生产线上，也可实现稳定的高精度

测量，满足动力总成的高精度检测需求。

应用多测头技术，本方案可以实现

工件尺寸，形位公差和粗糙度在同一平

台检测，生成统一报告，使动力总成质

量数据分析更加全面；独特的锥面结构

设计，不仅可以深入缸孔等特征测量，

就算是小如缸盖导管孔等位置粗糙度检

测 , 无需换针就可以完成。

除了拥有丰富的产品方案外，海克

斯康可根据汽车行业的独特要求，提供

各种定制化的解决方案。包括定制化的

检测专机、定制化的附件（测针、角度

块等）、定制化的夹具和定制化的软件界

面等，实现真正的“一对一”解决方案。

通过质量数据采集、分析及预警等

技术应用，贯穿于产品设计、加工、检测、

分析与控制等全生命周期，为企业提供

产品质量控制信息、测量程序、检测数据、

测量设备及人员等全面测量信息和工作

流程的信息化管理。

海克斯康动力总成智能制造方案在

保证高精度、高效率的基础上，支持同时

检测多种类型和尺寸的发动机缸体缸盖和

变速箱壳体阀体，在产品换型时不需要再

投资，节省硬件成本和时间周期。

发动机是汽车的心脏，变速箱是动力传输、变换的中枢系统。作为动力总成的主要组成部分，

发动机和变速箱零部件数量巨大，结构多变，其精度要求高，加工工艺复杂，加工的质量直接影

响车辆的整体性能和质量。
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