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泄
漏测试的目的在于检查零件的好

坏，预防和解决质量问题。在初步

的质量实验过程中，及时发现有缺陷的

部分，可以大幅度提高生产过程可靠性，

提高产品质量，避免造成工件浪费或引

发商业索赔。同时，泄漏测试也关乎安

全问题。对含有气体或流体的部件进行

测试，可以防止材料泄漏损失，避免意

外泄漏造成的爆炸、环境污染或引发的

滋扰。

泄漏检测凭借其可靠性和安全性在

日常生产过程中起着重要的作用，越来

越多的客户将泄漏测试应用到他们的生

产当中。泄漏测试涵盖了大量生产环节，

包括医疗、机械、汽车、液压、家电、

航空航天和消费电子产品。除了其广泛

的应用，泄漏测试程序在过程控制方面

也较传统系统更有效，能提供更准确的

结果，其优点包括 ：第一，确保研发、

生产和质量控制过程符合质量标准 ；第

二，易于执行，不需要大的投资；第三，

快速、准确、清洁，设备紧凑，可放置

在被测产品附近 ；第四，分辨率和性能

适用于几乎所有的制造业 ；第五，设备

可以由操作员手动管理，也可以由 PLC

自动管理 ；第六，所有测试数据可以由

专门的软件经理收集和管理。

泄漏测试可用的方法有多种，因此

最合适的测试程序是根据应用场景以及

泄漏测试解决方案助力
提升医疗设备质量

测量
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各种需求指定的，包括测试压力、阻漏

率、组件的大小，以及其他因素，如生

产速度和制造环境。马波斯已经开发出

精度与灵敏度非常高的泄漏测试解决方

案，以满足工业部门日益严格的要求，

并覆盖可能出现的大范围泄漏场景。

Dosaset 是马波斯在医疗设备装配

领域的解决方案（如图）。医疗行业有

很高的标准，对质量、可靠性和安全性

都提出异常严格的要求。因为部分或完

全阻塞的设备可能会造成非常严重的后

果，因此保证每种设备的最佳特性和性

能是至关重要的。
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马波斯在医疗设备装配领域的泄漏测试解决方

案 Dosaset

Dosaset 的设计目的是检测环己酮

或类似溶剂的塑料组件、一次性医疗用

品、管子和接头装配等。其革命性的系

统不使用易堵塞的泵、毛细管、多孔

块等。因此，无论是手动或自动检测，

Dosaset 在装配过程中都是必不可少

的 , 它的接口甚至可以从 PLC 或 PC 方

便地编程。Dosaset 是一种环己酮或类

似溶剂的分配器，用于塑料组件、一次

性用品、管道和接头的手工粘接。它不

使用多孔元件或毛细管孔或流体泵，而

是采用了一种新的专利方法，基于旋转

和振动系统，其适配器直接浸入溶剂中，

避免堵塞或阻塞，可以更好地分散溶剂

并连续控制液位。

Dosaset 拥有一个有效的结构，可

以避免浪费溶剂和可能的阻塞问题。

适配器是不锈钢、内部内衬闭孔聚乙

烯泡沫塑料，根据要粘合的特定部件

的直径切割成特殊形状。同一台仪器

最多可安装 4 个适配器，它们容易移

动和互换。该仪器具有驱动车轮旋转

的光电管和允许远程设备控制的 PLC

接口。仪器上的键盘允许对工作顺序

进行编程，以减少时间的浪费。设备

还可提供USBRS485通信接口进行数据

传输，在 PC 和 IPC 上显示和保存键合

信息，包括产量、单位计数器、顺序

和报警。

协同增效
测头数据采集系统
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1 1 1 10 10 0 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

2 1 2 10 9,9704 -0,0296 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

3 1 3 10 9,9908 -0,0092 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

4 1 4 10 10,0268 0,0268 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

5 1 5 10 10,0174 0,0174 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

6 2 1 10 9,9991 -0,0009 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

7 2 2 10 9,9899 -0,0101 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

8 2 3 10 9,9911 0,0089 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

9 2 4 10 9,9912 0,0088 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

10 2 5 10 9,9947 -0,0053 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

11 1 1 10 10,0196 0,0196 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

12 1 2 10 9,9985 -0,0015 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

13 1 3 10 9,9658 -0,0342 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

14 1 4 10 9,9857 -0,0143 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

15 1 5 10 10,0157 0,0157 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

16 2 1 10 9,9925 -0,0075 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997

17 2 2 10 9,981 -0,019 10,02 9,97 10,0205 9,9738 9,9997
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实时的过程控制

通过测量过程引导的定义和自动结果采
集，CNC测头数据采集系统可以及时识别
超差，避免低质量零件的生产。马波斯
的WRP 45P/60P探针使得在控制复杂过程的
同时实现协同效应成为可能。

WRP45P/60P + CNC PROBING Recorder
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