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金属 3D 打印支撑多品种
小批量的柔性化钣金生产

增材制造

随
着钣金的应用越来越广泛，钣金件

的设计和制造变成了许多新产品开

发过程中的重要一环，而且越来越趋向

多品种、小批量。传统大批量钣金的制

造一般采用冲压模工艺，如较为复杂的

汽车钣金件，但是开模成本高，工艺流

程长，不适合小批量钣金件的快速制造。

在小批量钣金制造方面，也有许多

钣金厂在引入激光切割、数控折弯的结

合工艺，相对于传统的冲压模具成型，

这种方式不需要开料模、冲压模等，具

有成本低、工期短的优势，特别适合简

单结构钣金的快速生产。然而，激光切

割只能定位外形尺寸和孔心、孔位尺寸，

折弯只能用于平面结构，因此这种钣金

工艺在面对弧面、凹凸异形结构的钣金

件时，就会束手无策。

国内某汽车座椅公司，是一家专业

从事汽车座椅研发、制造和销售的公司，

已经成为长安、吉利、长安福特、众泰

及长城等汽车主机厂的一级配套商。他

们的某款新品座椅在要做方案展示前，

遇到了核心钣金件开模未完成、无零件

可用的问题。这套座椅钣金件，厚度

1.5 ～ 2.5 mm，整套共 78 件，大部分

具有筋肋、凹槽结构，激光切割 + 数控

折弯的方式无法成型 ；而数铣受限于刀

具影响一些边角区域也无法完整还原零

件设计，且数铣的加工效率不高。

重庆先临作为金属 3D 打印的专业

服务中心，为该汽车座椅公司推荐了金

属 3D 打印快速小批量制造钣金件的方

案，经过数据分析后，采用 316L 不锈

钢材料，3 台 EP-M250 设备（易加三

维公司研制的金属 3D 打印机）同时加

工，以磁研磨的方式后处理，最终在 7

天内如期交付产品，且完整还原了座椅

厂家的设计要求（如图）。

从以上案例可以看出，金属 3D 打

印的柔性化钣金生产，与其他小批量钣

金生产工艺之间的优势对比。

经过多方面的考量，客户选择了重

庆先临推荐的金属 3D 打印的加工方式。

3D 打印完成的钣金件，尺寸精度达到

0.1 mm 级别，事实证明，在满足交付质

量的条件下大幅降低了加工成本与交期。

钣金制造业是世界上发展最快的行

业之一。近几年，随着新设备、新工艺

的引进，我国的钣金制造水平得到了很

大提高。面对着产品多样性以及小批量

的客户需求，钣金的柔性化生产已经是

大势所趋。许多钣金制造企业正在享受

增材制造技术投资带来的好处，并为他

们的客户创造更多价值，例如减少装配

步骤、实现极大的设计自由度、最小化

时间和成本。

更多精彩请扫描二维码

钣金即一种金属薄板零部件，被广泛应用于电子电器、通信、汽车工业和医疗器械等领域，例

如在汽车车身、电脑、手机中，钣金就相当于是产品的骨架，起到了支撑、定型的作用。
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EVALED® RV F系列是机械蒸汽再压缩蒸发器，旨在获得超可靠的热量交换效果及极小化的
积垢和结垢。该系列产品专用于水分离并为实现高浓含盐废水的回用（ZLD）提供可能性。  

应用案例 - 汽车行业：
乳化液处理 
● 处理能力：4500吨/年
● 解决方案：预处理+ Evaled® RV F 
● 实现：废水零排放

应用领域：  
● 机械和表面处理 
● 微电子和光伏
● 化工
● 医疗保健（制药和化妆品） 
● 垃圾（收集器、焚化炉、填埋场） 
● 电力
● 采矿和原生金属冶炼
● 食品饮料
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可靠性：

45 - 50千瓦时/吨 维护费用低、远程监控
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