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图 1 宜科 Compact67 模
块助力灌装生产线提高

工作效率并降低生产成

本

提高灌装产线精准度
传感器

在
明亮整洁的现代化生产车间里，

一瓶瓶饮料井然有序的在自动化

产线上完成每一道工序。全自动灌装生

产线可以实现产品从原料进入包装设备

开始，经过加工、输送、装配和检验等

一系列生产活动，最终包装入库的流程。

不但可以为制造业提供性能稳定可靠的

生产工具，还可以减少大规模生产中的

材料浪费，提高整体的生产效率，降低

对环境的污染。

灌装生产线的工作流程可以简要概

述为：洗瓶、烘瓶、灌装、旋盖、贴标

和喷码。整个过程涉及到多种仪表和传

感器的应用、测量冲洗过程中温度计和

压力表、检测空瓶的光电开关、测量灌

装效果的液位计和贴标及输送带用到的

接近开关等。这些传感器既包含传统的

开关量信号，也包含大量的模拟量信号。

按照传统模拟量 4 ～ 20 mA 或 0 ～ 10 V

的传输方式，不但信号传递精度难以保

证，采集模块的类型和数量也是多种多

样。

随着 IO-Link 技术的发展和成熟，目

前更多的设备商开始应用采用 IO-Link 通

信的传感器来传递模拟量信号。IO-Link

作为一种可实现从控制器到自动化最底

层级之间的 IO 通信技术，通过 IO-Link

主站将传感器及驱动器等信息经由现场

总线网络传送到控制器，实现装置的信

息化，提升工作效率并降低生产成本。

宜科公司全新推出的支持 IO-Link 通

信的 Compact67 产品，作为 IO-Link 主

站无需专用通信电缆，使用传统非屏蔽

工业电缆即可实现与 IO-Link 设备的高

效通信。每个 IO-Link 主站最多可以支

持 8 个 IO-Link 接口，可根据需要选择

Class-A 或 Class-B 规范的接口形式，符

合 IO-Link v1.1 版本的要求，支持 COM1

（4.8 kbps）、COM2（38.4 kbps）和 COM3

（230.4 kbps）等共计三种通信速率的传

输速度。可以轻松连接生产线中各品牌、

各类型的 IO-Link 传感器，同样也可连接

普通开关量信号的传感器和执行器等。

针对生产线中普通的开关量传感器，

为了节省成本、方便布线，可采用宜科

的 IO-Link 信号集线器。此系列作为 IO-

Link 子站设备符合 IO-Link v1.1 版本要

求，支持 COM2（38.4 kbps）通信速率。

可以与宜科或其他品牌的 IO-Link 主站

相连接，用于采集现场开关量输入信号

和控制开关量输出信号。每个集线器最

多可连接 16 路开关量信号，配合宜科的

8 端口 IO-Link 主站模块，可以传送多达

128 个开关量信号。

得益于宜科 Compact67 系列产品

IP67 的高防护等级，客户将 IO-Link 模

块直接安装在设备上，尤其是在贯穿整

个工艺的输送环节，无论是用于模拟

量检测的 IO-link 传感器直接连接到主

站，还是普通传感器或执行器连接从站

模块，这一过程都变得更加简单、快捷

与准确，无论是设备的实施阶段还是后

期的维护，既节省了成本又提高了效率，

确保设备稳定运行，使客户从中得到收

益。

图 2 宜科支持 IO-Link 的 Compact67 模块，实

现高效通信
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