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为大零件加工
定制多用途磨床

机床

Grupos Diferentials 公司专门生产

用于汽车工业、海运、铁路和航

空等行业的机械传动的高科技齿轮，在

提供高附加值的同时执行技术先进的

任务，使用具有紧密公差的难加工材

料。在不断寻求新的技术解决方案以提

高其效率和竞争力的过程中，公司需要

找到一种灵活且适应性强的解决方案，

这种解决方案必须高度定制化，使零件

能够在一次设置中完成加工。在评估了

市场上现有的不同解决方案后，Grupos 

Diferenciales 公司决定委托达诺巴特

（DANOBAT）开发两台新设备，使其能

够生产出符合严格质量标准的大型零件。

达诺巴特的机电工程师团队为

Grupos Diferenciales 设计和开发了立式

和卧式磨床（如图）。它们用途广泛，能

够车削、测量和磨削不同尺寸的零件。

该设备提高了加工零件的公差和粗糙度。

VG-1000/700 立式磨床配有一个用

于零件硬车削和磨削的多刀位工作头以

及一个测量臂，可以验证制造的部件是

否符合标准并提供最佳质量。该磨床具

有高刚性，设计时考虑到了硬车削过程

中的稳定性和振动消除要求。设备集成

的测量系统能够测量内外径、面和锥，

重复性小于 1 µm，从而保证零件的尺寸

几何精度小于 5 µm。达诺巴特的专家设

计了这种高度定制的机器，确保它能够

适应现有的夹紧工具。达诺巴特也在磨

床中设计包含了一个自动换刀装置，为

每次制造的每种类型零件选择最合适的

刀具。

为了完成委托的任务，达诺巴特还

开发了一种卧式磨床 HG-72-2000-B12，

能 够 加 工 长 度 达 2000 mm、 直 径

640 mm、重量为 1.5 t 的零件。它的主要

特点是配备一个包括三个砂轮的砂轮头

架，使得加工外径、端面和螺纹成为可能。

该砂轮头架围绕其垂直轴旋转，并到达

零件上的每个点，由一个 45 kW 的电机

驱动，该电机的砂轮线速度高达 45 m/s，

砂轮的最大直径为 610 mm。由于这些特

点，该设备能够响应所有磨削需求，包

括Ra 0.1 零件，一次装夹保证几何精度。

为了满足 Grupos Diferentials 的具体

需求，达诺巴特与他们密切合作，旨在

开发一个完全适应需求的解决方案。同

样，达诺巴特也与该公司保持着不断的

联系，以提供维护该设备所需的建议和

服务。
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