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卓越发电设备背后的秘密
加工中心 

哈
尔滨电机厂有限责任公司（原哈

尔滨电机厂，以下简称哈电机公

司）成立于 1951 年 6 月，作为一家承担

着社会和国家责任的企业，主营业务包

括水电、煤电、核电、气电等大型发电

设备的设计制造、技术服务、安装调试、

产品运维、机组的现代化升级改造等，

至今已经历经风雨六十余载。

哈尔滨电机厂（隶属于哈电机公司）

副总经理高清飞对公司的总体情况进行

了介绍：“自新中国成立以来，哈电机公

司承制了包含三峡在内的众多国内外著

名电站，是我国生产大、中型发电设备

的重点骨干企业。”

2015 年，哈电机公司受邀参加白鹤

滩水电站右岸 8 台 1000 MW 级水电机组

及其附属设备的招标并有幸中标。该水

电站的单机容量位居全球首位。目前在

建中的白鹤滩水电站属国家重点能源工

程，对实施“西电东送”战略部署起着

至关重要的作用。建成后，它将成为世

界第二大水电站——仅次于三峡水电站。

该水电站的建设还对促进长江经济

带的发展具有重要的战略意义。优化能

源结构、促进节能减排是中国重要的国

家目标。

白鹤滩水电站的建设展示了中国实

施重大能源项目的能力。除此之外，该

项目还将提高所在流域的防洪能力，对

促进库区经济发展起到支持作用。

对 立 式 车 铣 中 心 多 利 斯 VC 
6500/600 MC 的严格要求

针对白鹤滩项目，哈电机公司秉持

着一贯精益求精的态度，与民生息息相

关的项目需要的不仅是精确的把握，更

有效率推进的考验。为了达到加工要求，

哈电机公司在加工设备的选择上，经过

多方市场调研对比，就品牌信誉、成本

效益、服务能力及应用相关技术等方面

进行了综合评定，并最终将目光落在了

由瑞士斯达拉格公司生产的数控车铣复

合加工中心 Dörries VC6500/600 MC 上

（图 1）。

哈电机公司的总机械师安毅说：“哈

更多精彩请扫描二维码

由瑞士斯达拉格公司生产的数控车铣复合加工中心 Dörries VC6500/600 MC 不只是简单意

义上的车铣机床，在铣刀架上还实现了四轴联动，可以完成端面上圆孔、螺纹、方槽等特殊轮

廓的铣削加工，堪比镗床。

文  哈尔滨电机厂有限责任公司

图 1 双立柱立式车床 Dörries VC6500/600 MC 采用高刚性的龙门结构，最大回转直径 6.5 m，可加工

重达 200 t 的工件
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尔滨电气集团（以下简称哈电集团）的

其他子公司已经采用了斯达拉格机床，

他们对其出色的质量非常满意。

由于哈电集团在水电等大型项目上

属于业内最具规模和实力的公司，因此

他们对生产设备的要求非常高。其中一

些工件的重量更是达到了 200 t。市面上

回转直径 6300~6500 mm 的立式车床鲜

少有能满足这些要求的。而这正是斯达

拉格的立式车铣复合加工中心的优势所

在。除此之外，其分度精度达到 3 µm，

在实际操作中更是能达到 2.5 µm。与其

他常用机床 5 µm 的分度精度相比，这是

非常出色的。同时，机床还配备有直角

铣头、万向铣头、电磨头、加长铣头等

一套完备的设备附件，这在很大程度上

扩大了机床的潜在加工范围，尤其适用

于单件和小批量生产。

多利斯 VC 6500/600 MC 的操作工

程师邱立进一步说道：“这台机床不只是

简单意义上的车铣机床，在铣刀架上还

实现了四轴联动，可以完成端面上圆孔、

螺纹、方槽等特殊轮廓的铣削加工，堪

比镗床。以前，我们需要使用不同的机

床来完成不同的加工步骤。而现在，我

们只需要这一台机床就可以完成所有步

骤，而且只需要进行一次装夹，大大提

高了加工效率。”他进步一解释道：“原

先我们在加工一些产品时，由于尺寸过

大，车削过后需要通过行吊放置到立式

镗床上进行二道序，单单调整找正的过

程就需要耗费 2 天时间，而通过 Dörries 

VC6500/600 MC 这台车镗铣一体化的机

床，我们可以在同一个工位上进行整体

加工，加工周期缩减了 20% 以上，既

降低了劳动强度，加工精度也得到了提

高（图 2）。此外，设备水平方向的平面

度也非常好，精度非常高，以往加工较

大平面时，车削后需要进行额外的磨削

加工以保证平面度，现在通过这台机床，

车削后就能达到平面度的要求，省掉了

磨削的工序。”

市面上的许多机床在遇到突然停电

或其他紧急情况时都会引发生产故障和

安全事故。然而，像哈电机公司这样的

企业非常重视机床的停电保护，旨在保

证停电时操作员可以安全地终止生产过

程，防止造成安全问题和损失。总机械

师安毅认为，多利斯 VC 6500/600 MC 

带有停电保护功能，在意外停电时可以

继续运转 15 min 以上，以确保机床安全

平稳地停机，避免贵重零件报废，同时

保证生产安全（图 3）。

服务至上，效率优先
电力项目的建设，其进度关系到该

地区的民生。因此，工件交工和建设周期

都分秒必争。哈电机公司的副总经理高清

飞说：“在我们购买数控车铣复合加工中

心后，斯达拉格集团的工程师们在整个项

目期间快速准确地响应我们的需求，工作

认真负责，并且为操作员培训付出了极

大的努力。产品交付也比计划时间提前一

个月完成。斯达拉格的全新多利斯车铣复

合加工中心使哈电机公司能够更高效地生

产精密度更高的部件。这一切都归根于该

车铣复合加工中心的高生产率以及德瑞联

合生产的可靠性和技术配置水平。该车铣

复合加工中心将成为我司发展的一个重要

部分，有利于开发更多潜在的电力设备市

场。”他解释道。

秉承其“精准开发，想您所想”的

座右铭，立足与客户的长期紧密合作，

斯达拉格将为其客户开拓新市场。

“哈尔滨电气集团的其他子公司已经

采用了斯达拉格机床，他们对其出色的

质量非常满意。

图 3  据总机械师安毅先生称，“体积如此之大

的多利斯 VC 6500/600 MC 带有断电保护功能，

在意外停电时可以继续运转 15 min 以上，以确

保机床安全稳定地停机，降低零件废品率，极

大地保证了生产安全。”

图 2  原先需要两台机床的水轮机转子，现在可以在一台多利斯 VC 6500/600 MC 上完成全部加工“加

工周期缩减了 20% 以上，既降低了劳动强度，加工精度也得到了提高。”

47-59走进行业.indd   51 2020/8/24   18:32:51


