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《金属加工》予我的三情
■■ 航空工业庆安集团有限公司　（陕西西安　710007）　刘壮壮

我是一名机械加工行业的

制造工艺师，大学所学专业是机

械设计制造与自动化，从业快10

年了。在这10年之间，我从一名

小学员成长为一名可以解决实际

加工问题的工艺师，也与《金属

加工》建立了深厚的感情，确切

地说是随着时间的推移《金属加

工》给予了我三种情意，伴随我

成长，督促我进步。这三种情意

一是启蒙之情，她让我在毕业之

际打开眼见，爱上这个行业；二

是指导之情，她促进了我的学识

增长，帮助我解决了加工中的问

题，给企业带来效益；三是提携

之情，她给予了我竞聘升职的机

会，给我带来收入的增长。每种

情意都使我受益，我对她心存感

激。

机械加工行业是一个需要积

累、总结、继承、发扬和创新的

行业，随着科技的进步，新型材

料、新型刀具、新型机床和新的

加工理念不断涌现，推动了整个

行业的发展。《金属加工》以一

种亲民的、接地气的风格展示了

机械加工的魅力，逐步揭开了机

械加工的神秘面纱，没有繁杂的

理论计算，而是通过质朴的语言

介绍种种加工过程中的问题及解

决办法，通俗易懂。这种形式的

文章在行业间的技术交流、新技

术的推广和加工问题的解决等方

面都起到了积极的推进作用。尤

其是在网络还不太发达的时候，

这本杂志的地位更加突出。往大

了说，她积极推进了制造业的发

展；往小了说，她让很多的企业

和工艺师、操作工受益，让企业

盈利，让工艺师和操作者不断提

升技能，不断成长。

1. 启蒙之情

就像小孩在学校接受启蒙

教育一样，我在企业中再次接受

了“启蒙教育”，这是《金属加

工》给予我的。她帮助我完成了

从理论知识到实际加工的过渡，

让我所学的机械加工理论融合在

现场加工操作中，一步一步从眼

高手低的学生转变为理论结合实

际的工艺师。

大学毕业后初入企业时心

情激动，觉得终于到了检验自

己所学知识的时候了，激情满

满，决定要大干一场，但是也存

在一定的陌生感，新的环境、新

的同事、新的事物，一切都不熟

悉。慢慢地初来时的新鲜感就变

成枯燥感，在实习场所接触的都

刘壮壮
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是一块块铁疙瘩，一把把看似知

道却不熟悉的加工刀具，一天天

重复的简单工作。机械加工这种

刀尖上的艺术，需要长时间才能

体会到其中的魅力，那时的我还

没有体会到其中的精彩。这时，

《金属加工》闯入我的眼帘。一

个偶然的机会，我在工艺室见到

了这本杂志，在翻阅中就被她吸

引了，没有华丽的语言，复杂的

理论推导计算，用讲故事一样的

风格介绍加工中遇到的问题、解

决思路、验证结果、应用和推

广。所以说，像第二次接受“启

蒙教育”一样，《金属加工》给

我传授了机械加工中基础知识的

应用方法、一些小的技巧、奇妙

的加工思路、简洁的设计原理、

新型的设备工具应用和传统的解

题思路等。这一切的一切都让我

着迷，爱不释手，读完一期就期

待下一期。每一期丰富的内容满

足了我的求知欲，随着时间的推

移，我不再觉得现场的加工工作

是枯燥的，每当我掌握了一项新

的技能，内心都会欣喜不已。

正所谓见多识广，当我在杂

志上见识过许多案例后，增长了

见识，增长了才干，基础知识也

逐步变得更扎实。《金属加工》

这本杂志在我初入机械加工这个

行业时，在我迷茫之际，像一位

知识渊博的长者，带领我度过这

段迷茫期，她引领我慢慢融入这

个行业，称得上是一位尽职尽责

的“启蒙导师”。

2. 指导之情

俗话说，光说不练假把式，

如果一个事物徒有其表，不能

产生相应的效益，说多少都是吹

嘘。但《金属加工》不一样，她

来源于生产现场，以其高度的适

用性，必然会回归到现场，让同

行之间先进的加工经验得以推广

应用。机械加工中，有一些结构

和外形是类似或者相近的，相

互借鉴可以提高加工效率，稳定

生产质量，对此，我是深有体会

的。

2014年第17期中有一篇论文

是《应用数控设备加工机车柴油

机凸轮轴的难点解析》，其中介

绍了关于凸轮结构铣削的几种方

法和其优劣性。看了这篇文章以

后，我眼前一亮，觉得这种高效

的加工方法可以应用到我们的加

工现场，我们厂有很多零件都是

这种结构。

 在这之前，加工这种凸轮结

构，都使用平面逼近法，首先使

用铣刀进行大余量去除，在加工

时，零件定向，加工完成一个角

度后，再旋转零件进行另一个平

面的逼近加工，加工一个圆周需

要旋转零件6～8次。精加工需要

使用球头刀来精铣外形轮廓，加

工时间长，表面质量低。

后来，根据这个思路，我

们更改了编程方法，由原来的等

高面逼近铣削变更为多轴曲线铣

削。由零件定向铣削变更为零件

杂志收藏

《应用数控设备加工机车柴油机凸轮 
轴的难点解析》论文首页

加工示意
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旋转铣削的多轴联动加工方式，

大大提高了加工效率。在精加工

中，由原来的球头刀扫掠加工变

更为铣刀铣削加工，不夸张地

说，加工效果得到了质的飞跃，

使用铣刀底刃加工出的零件质量

是球头刀无法比拟的，加工效率

更是提高了200%。此种加工方

式试验成功后，在厂内进行了推

广，取得了良好的效果，既提高

了自己的技能，也为企业创造了

利益。

3. 提携之情

2013年我怀着激动紧张的心

情向《金属加工》投稿，当时非

常忐忑不安，心里期待着论文被

录用，同时还担心自己的水平不

足。经过几个月的等待，终于等

来了好消息，内心狂喜，兴奋不

已。想着自己的名字可以被刊印

出来，自己的论文可以给别人提

供一些解题思路，很是开心。当

时的论文发表在2013年第7期，

论文题目叫做《CATIA编程刀具

半径补偿的建立和取消》。我现

在还珍藏着这一期的杂志，这里

有我发表的第一篇文章，虽然短

小，但对我来说很有纪念意义。

我对其有很深的感情，因为自己

的才能得到体现，让我觉得我能

行，更重要的是后来对我的工作

的帮助。在当时，大家觉得发表

论文是非常高大上的事情，很少

有人去尝试，也没有在意它的作

用。我是当时整个技术室第一个

发表论文的人，这个第一给我带

来了很多好处。

各种会议上的表扬自不必

提，在后续的各种评比活动中也

是一个加分项。论文发表当年我

就被评为优秀员工，在考取西安

交通大学在职研究生时，包括后

来晋升工程师时，也起到了促进

作用。让我感触最大的是2018年

的技术专家竞聘，其中有一条限

制就是“有比较深厚的航空技术

功底，专业研究接近行业先进水

平，在专业技术刊物独立或第一

作者公开发表一篇有学术价值的

论文”。我们公司对于《金属加

工》是非常认可的，凭借2013年

的论文，我在2018年的竞聘中得

到了机会，我感慨万千，心怀感

激。后来的结果也是可喜的，我

如愿以偿。我对《金属加工》非

常感激，相信也会有其他的作者

与我一样。她没有任何的索取，

还带给我如此多的好处，让我受

益匪浅，她一如既往地坚持自己

的品格，为机械行业的发展奉献

自己的力量。

在我的工作生涯中，《金属

加工》给予我很大的帮助。正所

谓“桃李不言，下自成蹊”，她

的品质让我心存感恩，也值得我

学习，不忘初心，牢记使命。

在这里，我还想感谢一下杂

志社的编辑们。因工作的需要，

我与一些编辑通过电话、微信或

邮件进行过交流，和一些同志也

见过面。他们都充满激情，平易

近人，给人的感觉是温暖和煦、

如沐春风，与他们相处非常舒

适。

随着科技的进步，《金属

加工》也紧跟时代步伐，推出了

电子刊、微信公众号以及金粉讲

堂等新形式的交流平台，并且办

得十分成功，赢得了大家的一致

好评。和众多作者一样，以后我

依然会时刻关注这位挚友，向她

学习，共同进步。“鹏之徙于

南冥也，水击三千里，抟扶摇而

上九万里”“会当凌绝顶，一览

众山小”，有着过硬的素质、专

业的水准、坚定的信念，《金属

加工》必然会与时俱进，蒸蒸日

上。

（收稿日期：20200918）

产品实物
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