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食品生产如何从协作
机器人中受益
协作机器人能够全天候工作，因此让小体积食品生产变得更加灵活——Gerhard Schubert 已经开

发出自己的产品模型，并希望使用协作机器人来将产品送入包装机。目前第一批协作机器人已投

放测试。

文 / Anke Geipel-Kern

机
械 手 对 G e r h a r d 

Schuber t 来说并不是

什么新鲜事物，这家

机械制造商几十年来一直在其包

装机中使用多轴机器人，并且早

在 40 多年前就已经是这项技术

的先驱者。为实现简易的机器人

流程自动化，这家包装机械制造

商开发了自己的协作机器人，并

将其命名为“tog”——在应用时，

操作人员即使不具备任何编程知

识，也能够操作自如，使其快速

适应新的任务。

Gerhard Schubert 公司的合

伙人 Ralf Schubert 描述了开发背

景：“我们开发了 tog.519 用于轻

质产品的取放，以前的协作机器

人无法胜任这一工作。” tog 再次

大幅简化和提升了包装效率。“有

了我们的这款协作机器人，制造

商将能够更加灵活地应对未来不

断变化的市场情况和需求。”Ralf 

Schubert 解释道。

主要特点：快速且易操作
极高的工作速度和极简的操

作方式塑造了 tog非凡的灵活性。

Ralf Schuber t 强调说：“这款协

作机器人有着举世无双的效率，

能够快速地完成抓取任务，即使

是在混乱的环境中。”为了保证

tog 的抓取速度稳定，Gerhard 

Schubert 为这款协作机器人添加

了保护单元。但这取决于用户的
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协作机器人让一切尽在掌握
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诉求，无保护单元的版本同样有

着高度的安全性。

tog 协作机器人作为独立机器

人操作时，不直接与人合作（协

作），但仍与人在同一环境中工

作。通常，业内将这种关系称之

为合作或共存，所对应的安全方

案与传统的机器人也是不同的。

Ralf Schubert 补充道：“我们使用

图像处理来教会协作机器人如何

‘看’东西。当员工靠近时，它会

逐渐降低速度，直至停止。”Ralf 

Schubert 强调：“机器人和图像处

理的无接口通信是 tog 系列非常重

要的一个特点。”

人工智能作为技术驱动力
机器人能正确识别产品是因

为搭载了由 Gerhard Schubert 自主

研发的人工智能（AI）神经网络，

它在安全性、速度和编程等方面

精确地匹配了特殊行业的要求。

这在业内称得上是独一无二的。

为了对特定产品进行编程，神经

网络使用 Schubert 云中的产品照

片进行训练，然后将识别到的照

片数据作为一种格式加载到协作

机器人上。仅需在 3 天时间内识

别少量的图像，AI 就可以准确地

识别新产品。Ralf Schubert 说：“我

们让学习变得如此简单，以至于

我们的客户将来无需任何图像处

理或编程知识就可以自己创建新

的格式和产品。” 此后 AI 将使用集

成在协作机器人中的高清摄像头

系统来决定协作机器人将要进行

的工作任务。第一款协作机器人，

目前已投入用户端测试。

Schubert 模块化系统
tog 协作机器人是在隶属于

该公司的一家初创企业中开发

的。整个系列的协作机器人将在

未来几年内陆续面世。Gerhard 

Schubert 的目标是为协作机器人

解决方案创建一套完整的的模块

系统，其中包括五轴 Scara 模块、

视觉系统、送料带、格式控件等。

其应用领域包括食品行业、化妆

品行业和制药业，即需要快速将

轻量产品送入系统的相关领域。

即使是将不同的产品组合在

同一个套件，或者装饰产品，也

是 tog 协作机器人精确的应用场

景。tog 协作机器人所能提供的自

动化选项将是其他协作机器人无

法比拟的，对于包装行业尤为适

用。                                              ●

图片来源：Krones

Krones 的 Contipure Asept Bloc DN 系列获得了独立机构 3-A Sanitary 颁发的

3-A 卫生标准认证

得益于模块化的设计，灌装

系统可随时进行扩充。用户可以

使用小容量灌装机或额外的灌装

与密封单元来改装机器。Thomas 

Redeker 解释说：“模块化的设计

代表着更高的灵活性。这样一来，

用户在购买机器时，就无需再去

考虑灌装产品的局限性。”

满足于最高标准的卫生设计

要求
在 Contipure Asept Bloc DN

上，克朗斯（Krones）采取了类

似的方法。模块化的无菌灌装一

体机专为低酸产品而开发。该系

统包括瓶坯滚筒分拣机、红外线

烘箱、瓶坯消毒模块、无菌吹瓶

模块、无菌灌装机、瓶盖消毒模

块及无菌封口机。它的消毒解决

方案是：使用气态 H2O2 对瓶坯进

行消毒。

Contipure Asept Bloc DN 着

非常光滑的表面、经过特别认证

的 Evoguard 阀门、过滤器和视

镜，能够将最终产品的再污染风

险降至最低。关于这一点，在

2020 年初时，获得了独立机构 3-A 

Sanitary 的 3-A 卫生标准认证，便

是其性能最好的证明。凡是进入

北美市场的灌装设备，必须通过

该机构颁发的 3-A 认证，方可在

冷链中灌装乳制品。

总结
目前，设备制造商能够充分

满足食品和饮料生产商对卫生、

灵活的生产系统和灌装系统的要

求，并为其提供用于各个工艺步

骤的模块化系统。根据不同的应

用场景，他们还可对设备的功能

进行扩展——以单个模块再整合

的方式——从而提高系统的安全

性和效率。 ●
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