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智能制造
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西门子840Dsl系统网络连接功能的应用技术

边江，刘永吉

沈阳机床（集团）有限责任公司　辽宁沈阳　110142

摘要：随着机床智能化的不断发展，数控机床网络连接功能的应用越来越广泛。以西门子840Dsl系统为例，详

细介绍了实现网络连接的技术方法。
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1 序言

近年来，智能工厂、智能车间越来越受机床

用户的关注，机床数控系统上的网络连接是实现智

能化工厂的基础。本文以西门子840Dsl系统为例，

详细阐述了实现机床数控系统与控制端连接的技术 

方法。

西门子840Dsl系统的网络连接有两种方式，一

种是通过PCU上的网络接口，另一种是通过NCU上

的X130网络接口。X130与PCU上的网络连接方法基

本一致，但由于PCU上的存储空间较大，也便于用

户使用，所以一般建立网络连接时都使用PCU上的

网络接口。本文介绍的是通过PCU上的网络接口实

现网络连接的技术方法。

2 数控系统端设置

西门子840Dsl系统的PCU接口如图1所示。

连接网线时，网线一端连接到X1以太网1工

厂网络上，另一端连接到个人电脑上（工厂控制

端）。首先需要检查以太网1的TCP/IP配置，如图2

所示。

图2　TCP/IP配置

其次，记下当前以太网的I P地址，已赋值：

169.254.8.27。配置网盘驱动器，进入如图3所示的

画面，设置驱动器。第一栏是本地USB的驱动器配

置，一定不要更改；在第二栏中填写有关网盘的驱

动器信息，图3中标注的为信息注释。

图3　驱动器设置图1　PCU接口
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软键文本与电脑端的共享文件夹同名，该文件

名应由字母或数字组成；用户名为个人计算机用户

名，密码为个人计算机用户名的密码；路径为计算

机IP地址和共享文件名称。单击“激活驱动器”将

网盘激活，单击“确认”完成设置。

3 电脑端设置

电脑端设置如图4所示，右键单击“网上邻

居”，选择“属性”，右键单击“本地连接”，选

择“属性”，双击“Internet协议（TCP/IP）”，即

可弹出对话框，设置IP地址为169.254.8.26，子网掩

码为255.255.0.0。

设置完成后，打开“程序管理”，就可以访问

网盘中的内容，可以实现复制程序到数控系统的NC

目录、将NC目录中的程序复制到网盘或直接执行网

盘中的程序等功能。

4 结束语

利用西门子840Dsl系统PCU上的网络接口实现

与工厂控制端电脑的连接，简单易操作，为智能化

工厂的实现提供了基础。
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图4　Internet协议（TCP/IP）属性设置


