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轴流压缩机联轴器装配方案
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摘要：针对轴流压缩机联轴器的装配难题，设计一种装配工具及装配方法，实现联轴器中间段的轴向位移，

保证移动时与联轴器内筒同心，避免磕碰，快捷高效地解决了装配过程中的安全隐患等一系列问题。

关键词：联轴器；内筒；中间段；装配工具；假轴

1 序言

超音速轴流压缩机机组的联轴器部分由联轴

器内筒（见图1）、联轴器中间段（见图2）及两侧

法兰组成。联轴器装配时，在内筒位置固定的情况

下，需要将中间段安装到内筒中，由于内筒很薄，

中间段装配时不允许磕碰内筒；中间段穿过内筒至

少需要10m以上的位移，如此长的中间段实现如此

长的位移，采用天车直接吊装，势必无法满足内筒

与中间段的装配工艺需求。

图1　联轴器内筒

图2　联轴器中间段

2　 传统装配方式存在的问题

传统的天车吊装联轴器内筒装配方式存在很

多问题及缺陷：装配工具稳定性差，抗振性不高，

影响装配的准确度；结构强度差，容易损坏；中间

段穿过内筒时容易发生磕碰，不便于对中间段进行

定位；中间段行进时可能会发生滚动；中间段自重

大，行进时还易发生滑动，安全性不高。因此，设

计一种联轴器装配工具，并改进装配方法。

3　 联轴器装配工具的设计及结构分析

3.1 联轴器装配工具的设计

为了解决联轴器内筒自重大以及滑动位移长的

问题，避免装配过程中磕碰划伤，设计如图3所示的

联轴器内筒滑动牵引的装配工具。该装配工具中固

图3　联轴器内筒滑动牵引的装配工具

1—脚轮、螺栓　2、3、4—板　5—斜铁　

6—压盖　7—螺栓



2021年 第6期   
冷加工

www.mw1950.com40

机床/附件/工装
Machine Tool/Accessory/Fixture

定部分底座的顶端通过角钢均匀固定有立柱，且立

柱的顶端固定有顶板，顶板的底端均通过角钢与立

柱的顶端联接，顶板顶端的两侧均安装有斜铁，且

斜铁的顶端之间设置有假轴。假轴的一端固定有联

接法兰，且联接法兰的边缘处均匀设置有装配孔，

假轴的上方设置有与假轴相互配合的压盖。底座的

底端均匀安装有脚轮，实现了装配工具在内筒内部

的滑动功能和联轴器中间段的轴向位移。通过脚轮

及以上的支撑结构，实现了联轴器中间段与内筒同

心，避免了中间段穿过内筒时发生磕碰。

3.2　联轴器装配工具结构分析

装配工具中的件2板与脚轮及螺钉联接，与件3

板焊接连接，用来安装固定脚轮。件2板上加工5个

孔，用来减轻其质量。底座内部的顶端设置有减振

孔，提高了工具的抗振性。件2板、件3板、件4板和

斜铁焊接在一起，用于支撑联轴器中间段。斜铁用

来实现联轴器中间段的定位。

压盖根据联轴器中间段外圆设计，借助螺栓与

件4板联接，用来紧固联轴器中间段，使装配工具与

联轴器中间段把合成为一个整体，避免两者之间发

生相对滑动。4件重载脚轮联接在件2板上，满足承

重需求。脚轮与联轴器内筒相切，借助装配工具，

联轴器中间段在外力作用下，可以实现在联轴器内

筒的轴向滑动，同时保证联轴器内筒与中间段不会

发生刮碰。

假轴如图4所示，其一侧为法兰盘结构，与联轴

器中间段螺栓把合联接；另一侧为长管结构，装配工

具安装在管结构侧。通过假轴实现了工具滑动部分的

联接，延长了联轴器中间段的长度。

图4　假轴

4　 联轴器装配方案的实施

联轴器装配工具现场使用状态如图5所示。装配

工具安装在假轴的管路一侧靠前段位置，假轴联接

在联轴器中间段上。工作时，假轴的管路侧率先穿

进联轴器内筒，借助天车吊装联轴器中间段靠后位

置，同时，天车沿着联轴器轴向移动，拽着联轴器

中间段向联轴器内筒内移动。

工具的滑动部分在联轴器内筒内滑动，实现了

联轴器中间段在内筒内部的位移，当滑动到一定位

置时，假轴的管路头部露出联轴器内筒，借助天车

吊装联轴器中间段及假轴管结构部分，将联轴器内

筒吊装移动到合适位置，实现了联轴器内筒与中间

段的装配工作。

图5　联轴器装配工具现场使用状态

5　 结束语

联轴器装配工具及方案解决了联轴器内筒装

配时行程长、自重大的问题，解决了联轴器内筒及

中间段的对中问题，避免了装配过程中磕碰、划伤

联轴器中间段，缩短了联轴器内筒的滑动行程，实

现了联轴器内筒的安全、快捷和高效装配，提高了

联轴器零件的外观质量，降低了操作人员的劳动强

度，消除了操作过程中的不安全因素。
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