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新能源汽车制造 NEW ENERGY VEHICLES MANUFACTURING

隔振胶片：主要用于车身侧围后翼内侧及四门

两盖外板内侧，加强冲压件的结构及减少外板单件

的振动。

新能源汽车铝车身的胶品选择因素
白车身轻量化是未来汽车制造行业的发展趋

势，考虑车辆续驶能力、能耗等因素，传统钢材料

工艺优化空间有限，寻找新材料替代是今后的发展

方向。铝合金材料密度低，同时刚度足够，是目前

新能源汽车车身首选材料之一。车身材质的改变

对传统的车身胶连接有所区别。以我公司现开发

的 KQ71 车型来说，胶品选择主要考虑以下因素 

（图 3）。

1. 环保安全性能

胶品材料选择时首先要考虑材料的环保性能，

现市场上大部分胶品是以环氧树脂为基材，具有

耐碱、耐酸的性能，无毒异味小。

2. 产品性能

选择连接胶品时，考虑连接材料因素，如奇瑞

KQ71 车型是非承载式结构，底盘是钢制电泳车架，

地板是铝合金材质，在铺设地板时考虑密封性和强

度需在底盘与车架之间增加胶连接。在这种情况下，

车身涂胶可以提升整车密封性、防尘及防水，提升 NVH 性能，实现减振降噪，也可以实

现汽车轻量化、降低能耗等。随着汽车制造技术的发展，胶品成为生产过程中的重要辅材，特

别是新能源车身胶品的选择应用尤其重要
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浅谈车身常用胶品及铝车身胶品选择应用

在汽车生产设计过程中，车身涂胶连接是必

不可少的一环，涂胶工艺在焊装、涂装及总装车

间都在应用。钣金之间的缝隙若不做涂胶处理，

行驶过程中会出现漏水、漏尘、透风以及振响的

现象。随着时间的变化，问题严重时车身会出现

锈蚀，钣金老化造成车身报废，使用寿命减短。

本文重点讲述焊装传统车身胶品特性及新能源汽

车铝合金车身的胶品选择及工艺要求。

传统钢材料白车身常用胶品与特性
传统车型钢材料白车身使用胶品多用于防腐、

密封、降噪、减振、加强结构及代替焊接等作用，

胶品主要分为焊接密封胶、隔振胶（图 1）、结构胶、

折边胶、隔振胶片及隔音胶片等，胶品的作用及特

性见表 1。

传统车身考虑隔音及结构的特殊性，也会使用

隔音胶片和隔振胶片来减振降噪，大部分胶片主要

是填充在车身内部空腔，受热后膨胀填充内部空间

起到减振作用（图 2）。

隔音胶片：主要用在车身 A 柱、B 柱、C 柱内

腔及侧围下侧空腔，使用隔音胶片填充空腔来减振

降噪。

表 1   胶品作用及特性

胶品 主要成分 应用部位 特性 作用 固化条件 作业环境

焊接密

封胶

PVC 树脂、环氧树脂、

丙烯酸树脂

车身骨架主要部位连接、侧

围、前围和底板等
防腐、密封、耐高温 保护焊缝、密封作用 180℃ /30  min 常温或加热

隔振胶 PVC 树脂、丙烯酸树脂 车门外板与门骨架之间
弹性粘结、耐水洗、

抗流挂，延伸性好

缓冲碰撞、减少刚性连接、

提高舒适性
180℃ /30  min 常温或加热

结构胶 环氧树脂及改性树脂 顶部覆盖件、前围和侧围
高强度、高抗击性、

高腐蚀性

减少焊点、改善外观、提

高钢板耐用性、增加强度
180℃ /30  min 常温或加热

折边胶
PVC 树脂、环氧树脂 /

丙烯酸树脂
四门两盖包边 高耐腐蚀性

减少焊点、改善外观、提

高钢板耐用性、增加强度
180℃ /30  min 常温或加热
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胶品的选择要考虑胶品的粘性、

密封性、抗腐蚀性和连接材质的

融合性能，同样其他部位的胶连

接也要考虑需连接物的材质 , 例

如铝合金与铝合金连接（图 4）、

铝合金与塑料连接（图 5）。

3. 胶品工艺性选择

在选择胶品时，对胶品特性、

施工环境及凝固条件等要做充分

验证，见表２。

在车身上铝合金材料与钢结

构材料及铝合金与铝合金材料胶

连接时，我们选择以环氧树脂、

PVC 聚合物混合物为基材的无溶

剂金属做金属反应型粘接剂、密

封胶，在 80 ℃以上预凝胶后，

具有较好的耐冲洗能力，预凝胶

可使用烘箱、感应加热及 IR- 灯

或者相类似的设备进行。预凝胶

后剩下的产品能够被刷掉，在通

过电泳烘箱时完全固化（160 ～

220 ℃ )，固化后的产品即使在

-40 ℃也具有良好的附着力，粘

度为 35 Pa±10%，在油板、镀

锌钢板和铝板上具有良好的附着

力，同时该胶膨胀系数较低，在

受热过程中不会对铝型材造成变

形。

车身外蒙皮（塑料或铝）与

骨架之间连接时（图 6），我们

选以环氧树脂为主要成分的无溶

剂单组分粘合剂，该胶品有优异

的抗下垂性，无需预涂水性清

洗剂或汽车工业产线上的预处理

剂，用于汽车工业中高强度和防

腐性能的结构、边缘凸缘连接。

传统钢车身与新能源汽
车铝车身用胶的差异

传统车身涂胶工艺成熟，胶

品样式多样，使用胶品时主要是

根据车身的结构及各区域胶品的

特性来使用，不需要考虑材质的

局限性。如焊接密封胶使用于两

层钣金搭接处密封；结构胶主要

用于特殊结构处，如侧围的加油

口处来代替焊接，增加强度使外

观平整；隔振胶用于外板与骨架

之间减振。其胶品的特性及工艺

参数要求大致相同，与主机厂涂

装的作业环境相吻合。

新材料的铝合金材质车身涂

胶工艺起步较晚，大部分胶品的

使用性能、环境还在摸索中，同

时也受材质的限制，如钢铝连接、

铝和塑料连接等限制了胶品的种

类及工艺。目前铝合金材质的胶

图 1  隔振焊胶涂胶工艺流程

图 2  胶片材料填充

a）预成型空腔填充材料 b）空腔填充材料膨胀后情况

图 3  胶品材料选择要素

图 4  铝合金与铝合金连接涂胶

图 5  铝合金与塑料连接涂胶

烘烤前 烘烤后

铝板粘接胶

钢车架

铝 合金地板

信息化
低噪声

低振动

驾驶平顺

低成本
安全

舒适

NVH

环保

清洁能源化

轻量化

可回收
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品应用主要以结构胶为主，以加

强不同材质间的连接及密封，受

后续作业环境和材质的影响，又

分为高温胶和常温胶，部分工艺

考虑连接材质的影响在烘烤后进

行涂胶，常温下放置凝固。  

                    

结语
未来汽车的发展方向是节

表２  胶品工艺性选择

应用部位 主要成分 特性 作用 固化条件 作业环境

车身与车架
及车身其他
部件连接

环氧树脂、

PVC 聚合
物混合物

耐冲洗，在油板、
镀锌钢板、铝板上
具有良好的附着力

铝合金材料与钢材料之间连
接，加强结构性能和密封性

180℃ /30 min 5 ～ 35℃

白车车骨架
与外覆盖件

连接
环氧树脂

抗下垂性，固化后
强度高，较好的防

腐性能

铝车身与外覆盖件（塑料或
铝）连接，抗腐蚀、加强结
构性能，代替其他连接方式

180℃ /30 min
常温或加

热

身胶粘剂均为流体膏状物，易

污染环境，所以固体胶逐渐代

替流体胶应用在车身，例如密

封用胶条、隔振胶带、隔音胶块、

增强胶贴、结构胶片和膨胀胶

块等已在大部分车企车型上得

到了应用和推广。未来的新能

源车型胶连接也是向这个方向

发展，轻型材料如铝合金、高

强度塑料等在车身上的应用日

益广泛，多种不同材料、材质

的粘结，对汽车用胶也提出了

新的挑战，未来汽车用胶需要

在粘结轻型材料和复合材料上

进行突破，同时胶品的材料和

形式的选择也更加的广泛。   

图 6 车身骨架与
外覆盖件胶连接

侧围骨架

1 侧围蒙皮

结构胶

广告

能环保和轻量化，车身连接用

胶也必然朝着绿色、环保和节

能的方向发展。目前大部分车
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