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三维扫描

多模式多功能 3D 扫描仪在 
新能源汽车行业的应用
文  思瑞测量技术（深圳）有限公司

底
盘是汽车结构中不可或缺的重要部

分，科技含量高且具有支撑并安装

不同类型零部件的功能，其质量关乎汽

车的整体性能及乘客的出行安全。

汽车底盘系统的机械结构非常复杂，

涵盖众多关键的尺寸，任何一个部件尺

寸和位置度的偏差都会直接影响整个系

统的正常运转。目前我国新能源汽车行

业发展迅猛，新能源汽车的底盘系统需

要适应于车载能源的多样性以及高度集

成的系统模块，对其稳定性和安全性要

求更高。

如何高效且稳定地控制底盘系统质

量成为汽车制造商面临的挑战。而光学

3D 扫描仪凭借其高效、高精度与灵活性，

对底盘部件测量提供全面的扫描解决方

案。本文通过车架纵梁与电池底盘两个案

例，重点展示 Atlascan 多模式多功能 3D

扫描仪的高性能表现。

车架纵梁的典型应用
一款长度为 7 m，板料厚度为 12 mm

的车架纵梁，需要测量安装孔的位置及大

小，模拟安装时两端变形量。作为汽车

底盘中最长的零件，如果采用盒尺、卡

尺等工具对照二维图逐一测量，存在效

率低和精度低等问题。

AtlaScan 多模式、多功能 3D 扫描仪

的扫描幅面最大可达 600×550 mm，测量

速率高达每秒 210 万次测量，能轻松应对

车架纵梁大尺寸检测需求。简单设定程

序在工件上来回扫动，即可轻松获取车

架表面数据信息，专门的孔位闪测技术，

7 min 之内提取车架上 300 ～ 500 个孔位

数据，再通过专业点云检测软件将采集数

据与设计 CAD 模型进行测量分析，一份

图文并茂的检测报告就可以轻松完成了。

该方案只需简单几步就能快速实现

孔位、直径及型面的高精度检测，确保

后续车架装配质量及其他部件装配位置

精度。同时，型面检测结果能够更加精

准地反映出模具加工精度和材料变形量，

这些数据对前期加工分析提供很大的 

帮助。

电池底板的典型应用
电池包的安装孔位有着严格要求，

目前检测电池包的外形尺寸及安装孔位

依靠人工卡尺测量、效率和精度不理想，

产品合格率偏低，需要快速精确检测。

同样还是使用 AtlaScan 多模式、多

功能 3D 扫描仪获取表面数据信息，测孔

模块快速提取电池底板安装孔位，实现电

池底板孔位及外型尺寸检测，最后完成数

据检测，快速生成一目了然的孔位及外型

尺寸报告。该方案扫描耗时 5 min，报告

耗时 10 min，和传统检测相比，三维扫描

更加高效、精准且方便。

综上，AtlaScan 多模式、多功能 3D

扫描仪除了具备同类产品的优势特点之

外，其新一代设备在软硬件性能的大幅升

级后，拥有超大的扫描范围、超快的扫描

速度、超高的精度与分辨率和更广泛的材

质适应性等诸多优势，适用于各种复杂扫

描场景的应用，其中的孔位闪测功能可高

效提取零件关键数据，快速检测出孔位尺

寸，为企业在新能源赛道上跑出加速度提

供更大助力。 

 Atlascan 多模式多功能 3D 扫描仪

广告
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