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随
着 5G 的快速发展，5G 基站建设

如火如荼。作为基站中的核心器

件，环行器的需求量也随之大幅提升。

环行器是用来保证基站天线单向传输的

隔离功能器件，结构复杂，由十几种元

器件组成，包括接地片、永磁体、中心

导体、铁氧体和防旋体等。

这些要求被组装的产品零部件结构

精密，包含有不同作用的多个原片，将

原片冲压组装成一体后，其间缝隙要

求为 0.05 mm，组装质量要求较高。依

靠人工组装，效率和组装精度相对较

低，无法满足行业需求。因此，如何快

速完成十几种精密元器件的精密标准组

装，成为环行器生产厂家最大的痛点 

之一。

提升质量管理 为用户提供助力
基于环行器组装过程中的痛点问题

及高效生产的需求，这款高精度、高节

拍智能组装设备有效解决了这一难题。

这一 5G 环行器高速组装方案由 4 个单

元拼接而成，包含振动盘上料、Tray 盘

上料、高速 PPU 组装和机械手组装，线

体尾部自动焊锡，整套环行器组装方案

自动化程度较高。

该方案涉及 14 种组装动作，包括中

腔自动上料、PIN 针插入、接地片的组装、

永磁体的组装、防旋体的组装和 PIN 针

焊锡等。通过视觉定位系统在料盘上料

时进行精准定位，提高组装定位精度。

在完成中腔组装后，采用转盘的方式，

对 3 个工位的 PIN 针焊锡并进行高精度

温度控制，完成后下料机械手，输送至

皮带线完成下料。通过全自动生产组装

线，整个环节 13 个流程只需要 4 s，CT

时间短、自动化程度高、操作精细、产

品质量且组装效率较高。

同时，5G 环形器自动组装方案为生

产组装规避了人工效率低、成本高带来

的一系列问题，最大限度地节约人力成

本，保证产品质量的统一，提升整体质

量管理和生产效率，进一步帮助用户在

5G 市场中抢占先机。

协调统一  保证交货期
思瑞测量技术（深圳）有限公司是

海克斯康集团，基于全球化战略目标，

针对中国测量市场需求而打造的企业，

为中国市场提供了高品质的精密坐标测

量机、影像测量仪、便携式测量设备及

智能工厂定制化解决方案等多种专业计

量设备与仪器。面向电子行业、精密制

造、汽车检具、模具工装、航空航天和

医疗器械等多个行业提供了专业解决方

案，成为行业知名企业的重要战略合作

伙伴。

此次从设计到发货，仅用了短短 15 

天的时间就完成了所有流程。在接到用

户需求的第一时间，工程师就赶到用户

现场进行考察，确切地了解用户需求，

并在短时间内为用户量身定制了环行器

组装方案。整套方案设计较为复杂精密，

从设计部、技术部到采购部，以及整个

生产环节相关的各部门积极配合，协调

统一，迅速部署，同心协力打下了这场

难打的“战役”，保证交货期比原计划提

早了半个多月的时间。

15 天内完成全自动生产组装线的设

计出图后的备料到生产组装测试周期，

这对于任何一家定制化测量设备的企业

都是很难完成的项目。未来，这种宝贵

的“加速度”也将继续保持，不断为更

多用户提供更好的服务。
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数字原生数控系统

— SINUMERIK ONE
• 全新硬件平台和革新性功能，树立生产力新标准

• 数字化服务产品帮助机床用户和机床制造商创建数字孪生，实现虚拟调试

• 创新功能进一步提高机床的加工速度、加工精度和表面质量

• 虚拟与现实无缝交互的工程方式，降低产品研发的费用和风险，缩短产品上市时间

siemens.com/sinumerik-one
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