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车床

品质为先  为用户创造更大价值
文  埃马克（中国）机械有限公司太仓分公司

8台设备，OEE（设备综合效率）达到

85%，一年生产汽车差速器壳体 60

万件，如此的高效率却仅是工厂负责人口

中的小批量生产，这是怎样的生产方案，

其背后实现高效加工的诀窍又是什么？

让我们共同走进长春一汽四环金仑汽车

零部件有限公司（以下简称：长春金仑），

一探究竟。

长春金仑隶属吉林省金仑集团，是

一汽大众、大众集团旗下多款车型汽车

传动器零部件的重要供应商。精度要求

严格、技术含量较高的汽车差速器壳体

是该公司的优势所在，其差速器壳体年

产量处于国内领先地位。

长春金仑总经理周宏明先生表示：

“工欲善其事必先利其器，除了先进的技

术和人才外，埃马克高效精良的加工设备

是我们竞争力的可靠保障。”自 2013 年起，

长春金仑陆续引进 8 台 VL5i 倒立式车床，

并与埃马克技术人员合作联机组成了自

动化生产线，全天三班满负荷运转下的高

效率和高精度生产，得到了用户群体的高

度认可。同时，长春金仑技术总监衡启彬

先生也谈及，选择埃马克，他们主要看中

两点：首先是高效率、高质量及高可靠性；

其次是高度自动化。

相较于传统设备，埃马克车床独特

的倒立式设计使得设备内的所有工序更

为集中，从而使得零件的工序转换更加简

单、高效。在长春金仑，原来需要 8 道或

10 道工序的生产任务，现在采用 VL5i 倒

立式车床后只需 3 道或 4 道工序就能完

成，不仅减少了设备数量，效率也得到极

大提升。设备主轴具有提速快、换刀快

以及数控程序响应快的特点，更有效减

少了生产辅助时间。同时，VL5i 倒立式

车床一次装夹即可完成车削、钻孔等多工

序操作的优势，在进一步加速生产进程，

提高效率的同时，还对零件精度的提升带

来了极大帮助。

另外，VL 系列车床还具有直接测距

系统，配备了循环滚子导轨的大尺寸线性

导轨，使得机床轴具有高度的机动性，可

确保差速器壳体外壳内径的精加工，此步

骤在高精度测量系统上完成，以确保每件

差速器外壳都具有完美品质。

在自动化方面，埃马克自动上下料

技术和工件输送系统，将机床上下料、工

件的传送以及工序之间的翻转变换，达成

了高度的自动化运行，既缩短了人工操作

时间，也减少了操作人员数量，有效降低

了劳动力成本。周宏明先生补充说：“从

售前到售后，埃马克向我们展现了他们以

用户为主、高效完善的优质服务。”

在产品交付前，埃马克的技术人员

基于长春金仑的实际需求量身定制了加

工解决方案，并在方案确定后的第一时间

采用空运方式进行了设备的交付和调试。

在交付后，为了确保设备的顺畅运行，埃

马克为长春金仑提供了从设备培训、维

护，到增加配置、原装配件的全方位服务。

该项目的顺利完成为埃马克与长春

金仑的深度合作奠定了良好的基础。长春

金仑又陆续引进了40余台埃马克VL系列

车床，其差速器壳体产能已达到 300 万件。

依靠在全球范围内近百条差速器

壳体生产线的丰富经验，秉承“客户至

上”的经营理念，埃马克将继续为品质

保驾，为价值护航，为更多用户更好地 

服务。
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